HAKEMUS

Kemikaaliturvallisuuslupa 340322

29.02.2024



HAKEMUS
Kemikaaliturvallisuuslupa 340322

HAKEMUS

1. Yrityksen tai yhteison perustiedot

Y-tunnus
0596885-4

Toiminimi
Okmetic Oy

Yritysmuoto

Osakeyhtio

Paatoimiala

Muualla luokittelematon kemiallisten tuotteiden valmistus (20590)

Kotipaikka

Vantaa

1.1. Yrityksen yhteystiedot

Puhelin
+3589502800

WWW-osoite

www.okmetic.com

Kayntiosoite

Lahiosoite: Piitie 2
Postinumero: 01510
Postitoimipaikka: VANTAA

Postiosoite

Lahiosoite: PL 44
Postinumero: 01301
Postitoimipaikka: VANTAA

2. Laskutustiedot

Laskutusosoite

Lahiosoite tai PL: PL 44
Postinumero: 01301
Postitoimipaikka: VANTAA

29.02.2024
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Verkkolaskuosoite

Verkkolaskuosoite/OVT-tunnus:
Valittajatunnus:

Laskun viitetiedot

Okmetic Oy Tukes

3. Yhteyshenkilot

Yhteyshenkiloiden tiedot

Sukunimi: Kuusinen

Etunimi: Markku

Puhelinnumero: 0405566058

Sahképostiosoite: markku.kuusinen@okmetic.com

4. Yleiskuvaus toiminnasta

Toiminnan tai sen muutoksen kuvaus

Okmetic Oy valmistaa kiillotettuja piikiekkoja. Piikiekkoja kdytetdan mm. mikropiirien, rf-suotimien ja
mikromekaanisten anturien valmistukseen. Okmetic Oy hakee muutoslupaa nykyisen
tuotantokapasiteetin

lisaamiselle.

Tuotantokapasiteetin lisdamiseksi Okmetic rakentaa nykyisen tehtaan viereen uuden tehtaan, jossa
valmistetaan halkaisijaltaan 150 ja 200 mm yksipuolisesti tai kaksipuolisesti kiillotettuja piikiekkoja.
Piikiekkojen valmistusprosessi vastaava kuin nykyisella tehtaalla. SOI- tai C-SOl-kiekkoja ei uudessa
tehtaassa valmisteta.

Uudella tehtaalla ei oteta kayttoon uusia kemikaaleja vaan kaytettavat ja varastoitavat kemikaalit
ovat

samoja kuin nykyisella tehtaalla.

4.1. Toiminnan sijainti

Postiosoite

Lahiosoite: Piitie 2
Postinumero: 01510
Postitoimipaikka: VANTAA

Sijaintikunta: VANTAA

5. Vastuuhenkilot

Tuotantolaitoksesta vastaava henkilo

Sukunimi: Jaakko
Etunimi: Montonen

Asema yrityksessa: Johtaja, toimitusketju



6. Kaytonvalvojat

Sukunimi: Kuusinen
Etunimi: Markku
Vastuualueet: Vaaralliset kemikaalit

Sukunimi: Mattila
Etunimi: Jan-Michael
Vastuualueet: Vaaralliset kemikaalit

7. Hankkeen aikataulu

Arvio kayttoonoton ajankohdasta

1.1.2025

8. Kemikaalit

Toimipaikan tunniste KemiDigi-palvelussa: 707255
https://kemidigi.fi/toimipaikka/707255

9. Toimintapaikan kiinteistot
Kiinteistot

| Kiinteistotunnus: 92-68-26-2

10. Lahiymparisto ja kaavoitus

Toimintapaikan ja sitda ymparoivien alueiden suunnitellut kaavamuutokset

LAHIYMPARISTO JA KAAVOITUS

Vuodesta 1997 tontilla toiminut Okmetic Oy tydllistaa noin 630 henkil6d Koivuhaan
kiinteistossa. Tontilla on toimisto-, tutkimus-, tuotanto- ja varastotiloja. Tontista on kaytdssa talla
hetkelld noin puolet, yrityksen nykyiset tilat ja pysékointialueet sijaitsevat tontin itapuoliskolla.
Tontin

lansiosa on sorakenttadd, pensaita ja puita kasvavaa joutomaata.

Tontille on ajo pohjoisesta Piitieltad seka idasta ja etelastda Koyhanmaentielta.

Lisdarakentaminen toteutettaisiin tontin lansi- ja pohjoisosille, jotka nyt ovat sorakenttaa seka
sekalaista

puu- ja pensaskasvustoa.

Toimisto-osaan rakennetaan ensivaiheessa nelja kerrosta.

Tuotantotilat koostuvat rakennusteknisesti kolmesta erilaisesta osasta: kiteenkasvatus,
hyddykerakennus seka puhdastilat.



Erilaisten materiaalien (esim. kemikaalit) kayttévarastot sijaitsevat puhdastilaosan 1. kerroksessa.
Pyséakaintialueet tulevat tontin reunoille rakennusten ja kadunvarsien istutusalueiden valiin. Tontin
eteldosaan sijoittuu uusi kaasukentta seka 110 kV/20 kV kevytsdhkéasema.
Asemakaavamuutosalue on yleiskaavassa merkitty TP alueeksi, joka varataan monipuolisille
toimisto- ja

palvelutoiminnoille seka ymparistohairiota aiheuttamattomille tuotantotoiminnoille. Alue on osa
kestavan kasvun vyohykettd, jolle kaupunginosan maankayttoa tehostava rakentaminen
ensisijaisesti

ohjataan.

11. Toimintapaikan alueen hallintaoikeus

Selvitys alueen hallinnasta

Kiinteiston omistaa Vantaan kaupunki. Okmetic Oy on vuokrannut kiinteistén (vuokrasopimus
18.12.1996).
Okmetic ostaa kiinteiston kevaan 2023 aikana.

12. Tuotantolaitoksen sijoitus

[X] Toimintapaikka sijoittuu 2 km sateelle oleellisista luontoarvo- tai kulttuuriperintokohteista.

Lisatietoja sijoituksesta:

Laitoksen alueella ei sijaitse rakennetun kulttuuriympariston kohteita, eika siella ole
kulttuuriymparistdon liittyvia erityisia maisemallisia arvoja. Laitosalueella ei ole muinaismuistolailla
(295/1963) rauhoitettuja muinaisjaannoksia tai muita historiallisesti arvokkaita kohteita.

Lahimpana tehdasalueen etelapuolella on kiintea muinaisjaannds (1000010741), vanha tielinjaus
Kyrkoby (Kirkonkyla), Kuriiritie (Suuri rantatie — Kéyhamaentie), joka nakyy kuvassa 5 tummana
viivana. Keha lll-tien eteldpuolella sijaitsee kiinted muinaisjaannés (1000001726) kylatontti Kyrkoby
(Kirkonkyld), joka nakyy liitteen kuvassa punaisena alueena. Keltainen alue on RKY-kohde Helsingin
pitajan kirkonkyla.

[ ] Toimintapaikka sijoittuu pohjavesialueelle tai sen ldheisyyteen.

13. Toimintojen sijoittuminen

Selostus, miten yhteensopimattomat kemikaalit on otettu huomioon sijoituksessa

Kemikaalien on eroteltu toisistaan yhteensopivuustarkastelun mukaan omiin palo-osastoituihin
varastoihin. Varastot ovat itsessaan allastettuja ja niissa on kemikaalikaivot, joihin vuotaneet

kemikaalit tai
tulipalossa syntyneet sammutusjatevedet ohjautuvat. Nain yhteensopimattomat kemikaalit eivat

paase kosketuksiin
toistensa kanssa. MyGs tuotantolaitteita syottavat kemikaalien syo6ttolaitteistot ja -putkistot seka
venttiilikotelot on eroteltu toisistaan.



Selostus kiinteistolla mahdollisesti harjoitettavasta muusta toiminnasta

Kiinteist6lla sijaitsee Okmeticin tuotantolaitos FAB1. Nykyisella tehtaalla valmistetaan vastaavia
piikiekkoja- ja -kiteitd, joita Fab2 tehtaallakin tullaan valmistamaan.

14. Ymparistovaikutusten arviointi

[ ] Asiassa sovelletaan ymparistovaikutusten arviointimenettelya

15. Prosessit
Prosessin/toiminnon nimi: Piikiekkojen valmistus

Prosessin/toiminnon kuvaus: Piikiekkojen valmistuksen paaraaka-aine on kemiallisesti erittdin puhdas
piialkuaine. Kiteenkasvatusuunissa

piista kasvatetaan tarkasti kontrolloidussa argonatmosfaarissa yksikiteisia piikiteita, joihin on seostettu
puolijohdeominaisuuden muodostavaa fosforia, booria, antimonia tai arseenia miljardin osista promillen
pitoisuuteen saakka. Muita aineita esiintyy epapuhtauksina noin 0,001 miljardin osaa.

Piikiekon valmistus yksikiteisesta piikiteesta koostuu noin kahdestakymmenesta eri tuotantovaiheesta.
Kasvatettu piikide patkitaan katkaisusahalla kdsittelyn kannalta sopivan mittaisiksi kidepatkiksi.
Kidepatkat

pyorohiotaan haluttuun halkaisijaan. Kidepatka sahataan kiekkoaihioiksi joko lankasahalla, joka sahaa
kerralla koko patkan tai ns. ID sahalla, jolla sahaus tapahtuu yksi kiekko kerrallaan.

Sahauksen jalkeen kiekolla olevat teravat reunat pyoristetaan reunanpyoristimella. Kiekkoja ohennetaan,
paksuushajontaa pienennetaan ja sahauksen vauriota poistetaan lappaamalla eli tyostamalla niita
hiontapulverilla kahden uritetun valurautatason valissa.

Seuraavat tyovaiheet tapahtuvat puhdastiloissa, joissa lappayksen vauriota poistetaan ja kiekkoa
ohennetaan edelleen sy6vyttamalla joko hapolla tai emaksella.

Kiekot kiillotetaan kiillotuskankaalla ja slurrylla eli kiillotusnesteella minka jalkeen kiekon pinta on
peilimaisen silea. Kiekot voidaan kiillottaa joko vain yhdelta puolelta (SSP) tai molemmilta puolilta (DSP).

Lopuksi kiekot pestdaan monivaiheisissa pesuissa, tarkastetaan ja pakataan kuljetuslaatikoihin.

Edella mainitut tydvaiheet ovat joko kemiallisia tai mekaanisia eli tyostavia valmistusvaiheita ja ne ovat
tyypillisesti batch-prosesseja eli niissa kasitellaan useita kiekkoja samanaikaisesti automatisoiduilla
prosessilaitteilla. Prosessiin kuuluu myds useita piikiekon ominaisuuksia mittaavia vaiheita. Lisaksi
prosessissa on asiakasspeksista riippuen useampia valinnaisia tydvaiheita kuten bondaus (kahden
kiekon

littdminen toisiinsa, nk. SOI-kiekot), oksidointi, hionta, polypiin kasvatus ja lasermerkinta.

Tyypillisesti piikiekkojen valmistuksessa kaytetaan epaorgaanisia happoja ja emaksia seka runsaasti
vetta ja

sahkdenergiaa. Piikiekkojen pesuun kaytetaan nk. DI-vetta eli ionipuhdistettua ja mikrosuodatettua vetta.
Tehdasrakennuksen ulkopuolella sijaitsevat bulk-kaasukeskus, kaasupullopatterikeskus seka
propaanikeskus.




Tuotanto toimii 24/7 noin 8 740 h/a. Tehtaalla tyoskentelee noin 670 henkil63, joista ulkopuolista
tyovoimaa on noin 50.

Kemikaalit ja valituotteet: Prosesseissa kaytettavat kemikaalit on lueteltu Kemi-Digin
kemikaaliluettelossa.

Prosesseissa ei synny valituotteita.

Prosessissa esiintyvat erityisolosuhteet: Syovytysprosessissa kadytetaan vakevaa happoseosta (HF,
HNO3, CH3COOH), josta syntyy sekahappojatetta.
Kiteenkasvatus- ja oksidointiuuneissa korkea lampétila (n. 1500-1000°C).



16. Onnettomuuksien vaikutusalueet



Tulipalon lamposateily

110kV/20kV Kevytmuuntajapalon mallinnus liitteena.

Vetypullon rajahdys pullokontissa (FAB1)

Vetypullon rajahdyksen ja tulipallon vaikutukset on laskettu ja laskennoissa
todettiin tulipallon

vaikutusten jaavan muutamaan kymmeneen metriin. Suurimmaksi vaaraksi
muodostuivat heitteet,

jotka lentavat rajaytyskokeiden perusteella max. n. 100 metria mikali matkalla ei
ole esteita.

FAB2 ei tule ulos sijoitettavaa vetykonttia, vaan tehtaan sisélle asennettava
pullokabiini.

Terveydelle tai ymparistolle vaarallisen kemikaalin leviaminen

Merkittavimmat vaarat, jotka voivat johtaa suuronnettomuuteen pysyvan samoina
kuin FAB1:ssa silla FAB2

kemikaalit ovat samoja kuin nykyisessa tuotantolaitoksessa. FAB2:een ei tule
vastaavia nestemaisen kemikaalin s&ilidita (Suolahappo ja Natriumhydroksidi),
jollaiset ovat FAB1:ssa.

FAB2 vaikutusalueet eivat muutu merkittavasti FAB1 vaikutusalueelta.
Fluorivetyhapon

vaikutusalueet muuttuvat FAB1:seen ndhden muutaman kymmenen metrid, mutta
eivat ylla viereisten tyopaikkarakennusten alueelle.

FLUORIVETYHAPON VUOTO:

Pahimpana kemikaalivaarana myds FAB2:ssa on tunnistettu
fluorivetyhappovuodon seurauksena hoyrystyva myrkyllinen kaasupilvi.
Fluorivedyn haihtumista lammikosta sisalla ja ulkona on mallinnettu
ALOHAmallinnusohjelmalla. Fluorivedyn leviamista varastosta kaasupesureihin
kautta ulkoilmaan on mallinnettu FAB1:ssa epapuhtauspaastojen leviamista
kuvaavalla AERMOD —mallilla.

ULKONA:

Kemikaalivuodot voidaan jakaa kestonsa perusteella hetkellisiin vuotoihin
(kertapaasto) ja jatkuviin

vuotoihin. Hetkellisella vuodolla tarkoitetaan tilannetta, jossa paastoon kuluva aika
on huomattavasti

lyhyempi kuin leviamisaika. Jatkuvalla vuodolla tarkoitetaan tilannetta, jossa
paastoon kuluva aika on

samaa luokkaa tai pitempi kuin levidmisaika.

Riskitarkastelussa kertapaaston on oletettu olevan astioiden kasittelyssa
tapahtuva

vuoto ja toisaalta se antaa myds pahimman mahdollisen skenaarion mukaisia
tuloksia.

Kohteeseen on mallinnettu myds skenaario, jossa samanaikaisesti 3 astian
rikkoutuessa 600 |



fluorivetyhappoa vuotaa purkualueelle. Tata on pidetty kuitenkin hyvin
epatodennakoisens, silla

yhden lastattavan kuljetusyksikon koko on 200 I.

Fluorivetyhappotynnyrit tuodaan tehtaalle ajoneuvokuljetuksina. Ajoneuvosta
tynyrit siirretdan

tehtaalle tiivisperan kautta siirtovaunuilla. Fluorivetyhappotynnyrin putoamista
siirtovaunun haarukoista ja

hajoamista kuorman purun yhteydessa pidetaan epatodennakoisena. Purkua
hoitavat siihen

perehdytetyt henkil6t. Lisaksi tassa tapahtuvat vuodot valuisivat pihan sijaan
sisdlle purkualueen

kemikaalikaivoihin, jolloin kaasua haihtuisi ymparéivaan sisailmaan.
Kemikaalivuotojen varalle

jokaiselle osastolle laaditaan toimintaohjeet.

Mallinnuksessa on arvioitu, etta pelastustoimi vaahdottaa lammikon puolessa
tunnissa, joten voidaan

kayttaa 30 minuutin AEGL-pitoisuuksia. Tehtaalta jatkokasittelyyn lahetettavien
sekahappokonttien kuljetusvalineeseen siirtoon liittyvien riskien todennakdisyys
arvioidaan vastaaviksi kuin tynnyrien kasittelyssa. Kerrallaan vuotava
kemikaalimaara olisi noin 4-kertainen.

Mahdollisen purkualueella tapahtuvan fluorivetyhappovuodon aiheuttamaa
evakuointia

suunniteltaessa suositellaan pelastusetdisyydeksi vahintdan 110 m etadisyytta
(AEGL-2 30 min).

Ison fluorivetyhappovuodon tapahtuessa on vaest6a kehotettava suojautumaan
sisatiloihin,

sulkemaan ikkunat ja ovet seka pysayttamaan ilmanvaihtolaitteet tuulen
alapuolella alueella, joka

ulottuu 400 m etaisyydelle vuotopaikasta.

SISATILOISSA:

Skenaarioissa tarkasteltiin varastossa tapahtuvan fluorivetyhappotynnyrin (70 %
HF, 200 kg)

rikkoontumisesta aiheutuvia fluorivedyn korkeimpia ulkoilmanpitoisuuksia.
Fluorivetykaasu

kulkeutuisi kaasunpesureille, jossa suurin osa fluorivedysta poistuisi

kaasusta pesuliuokseen.

Skenaariossa tarkasteltiin tyypillista pesurireduktiota 98 % ja varmuuden vuoksi
myds

pesurien vajaatehona 50 % reduktiota. Molemmissa skenaarioissa ulkoilman
korkeimmat

fluorivetypitoisuudet jaivat selvasti alle akuutin altistumisen AEGL-1 raja-
arvon.

NESTEHAPPIVUOTO:
Nestehappivuodossa séilion runkolinjavuodon seuraukset jadvat tuotantolaitoksen
alueelle.



17. Riskinarviointi

Kaytetyt riskinarviointimenetelmat lyhyesti

Vaarat on tunnistettu suuronnettomuusvaarojen arvioinnilla ja ALOHA- mallinnuksilla. FAB1 on myds
mallinnettu AERMOD-mallilla Fluorivetyhappovuoto varastossa ja sen leviaminen kaasupesureilta
ulkoilmaan. Koska skenaarioiden taustatilanteet eivdat muutu laajennuksen my6ta voidaan kayttaa
olemassa olevia mallinnuksia myds FAB2 vaarojen arvioinnissa.

Lisaksi FAB2:lle on tehty asetuksen 856/2012 vaatimusten mukaisuuden arviointi ja
paloturvallisuuteen painottuva pelastussuunnitelman riskienarviointi.

Yhteenveto riskinarvioinnin tuloksista

FAB2 kemikaalien kasittelyyn ja varastointiin liittyvat riskit eivat muutu FAB1 arvoiduista vaaroista.
Kemikaalit, joita kdytetaan ja varastoidaan pysyvat samoina kuin FAB1:ssa ja kemikaaleja sisaltavat
prosessit ovat padasaantoisesti samanlaisia. Prosessilaitteistot ovat periaatteiltaan samanlaisia ja
uudempia kuin FAB1:ssa.

Kemikaalien varastointimaarat kasvavat kokonaisuudessaan tuotantolaitoksella FAB2 laajennuksen
myota. Varastointi toteutetaan nykyisen FABT kaltaisin varastoin. Nestemaiset ja kiinteat kemikaalit
varastoidaan tehtaan sisalla ja ne on eroteltu toisistaan yhteensopivuusvertailun mukaisesti.
Kaasumaiset kemikaalit varastoidaan ulkona kaasupihalla, josta ne johdetaan putkistoja pitkin
tehtaalle. FAB1 tavoin FAB2:n kaikki yhteensopivat kemikaalit varastoidaan omissa
kemikaalivarastohuoneissaan.

Tuotannon yksittaiskemikaalit (paivakayttomaarat) varastoidaan paivavarastoissa tuotantotilojen
laheisyydessa. Nama varastot ovat muodoltaan valuma-altailla varustettuja kemikaalikaappeja.
Palavat

nesteet varastoidaan palavien nesteiden varastossa.

Riskienarvioinneissa todetut suurimmat riskit tuotantolaitoksella ovat kemikaalien vuodot
varastoissa

tai kuljetusonnettomuuden seurauksena. Todennakdisimmat vuotoja aiheuttavat vaaratilanteet ovat
purkuonnettomuuden, kuljetusonnettomuuden, varastoissa kemikaalisailididen vuodot, rdjahdyksen
tai muun syttymislahteen seurauksena syntyva tulipalo seka tulipalon seurauksena aiheutuvat
vuodot.

Vaikka laajennuksen seurauksena kuljetusten maara lisaantyy ja sen myoéta todennakoisyys
kuljetusonnettomuuden seurauksena syntyvalle vuodolle kasvaa, niin onnettomuuden vaikutukset
[ahialueille eivat muutu.

Vaikka tuotantolaitos kasvaa uuden tehtaan FAB2 myGt3, eivat riskit ymparistolle ja ldhialueilla
kasva merkittavasti. Koska FAB2 riskienhallintakeinot ja onnettomuuksiin varautuminen seka
tekniset menetelmat paranevat nykyisesta eivat purkuonnettomuuden tai kemikaalisailion vuodon
riskit nouse. Lisaksi mahdollisten, mutta epatodennakdisten onnettomuuksien seuraukset

pysyvat samoina.

Tuotantolaitokselle on tehty lamposateilylaskelma kuvaamaan tuotantolaitoksen ulos asennettavien
muuntajien

palon leviamisriskia laheisteen tuotantolaitoksen seindan ja kaasuputkistoon. Muuntamo on 23
metrin etadisyydella tuotantolaitoksesta ja 13 metrin etdisyydelld kaasuputkesta.

Sammutus- ja pelastustoiminnan vaikutusta ei otettu huomioon tarkasteluissa. Keski-Uudenmaan
pelastuslaitoksen pelastuskeskus sijaitsee 3,5 kilometrin etdisyydella tehdasalueesta, ja huomioiden
valvomon 24/7 miehitys, realistinen oletus on, ettd sammutustoiminta voidaan aloittaa alle 6
minuutissa palon syttymishetkesta.



Tarkastellussa skenaariossa muuntajapalo ei aiheuttanut leviamisriskia tuotantorakennuksen tai
kaasuputklen suuntaan. Mitatut arvot (2,5 kW/m? ja 4,3 kW/m?) olivat huomattavan pienet
suhteessa hyvaksymiskriteereihin (10 kW/m?). Tarkastellut rakenteet tayttavat rakennusten
paloturvallisuudelle asetetut olennaiset tekniset vaatimukset.



18. Yleinen varautuminen



Laitteistojen valintakriteerit

Laiteiden valinnassa perustana sovelletaan parasta saatavilla
olevaa/kayttokelpoinen tekniikkaa.

Laitevalinnoissa sovelletaan mm. seuraavian voimassa olevia SFS- ja EN-
standardeja, CE- ja JIS-standardeja, ASME Pressure Vessel-standardia
(erikoiskaasujarjestelmissa).

Sammutuslaitteistot toteutetaan SFS-EN 12845 seka tarvittavilta osin CEA 4001
mukaisesti.

FAB2 rajahdysvaarat on tunnistettu rajahdysvaarojenarvioinnilla. Taman
perusteella on tehty rajahdysvaarallisten tilojen tilaluokitukset sekd maaritelty
tilojen laitevaatimukset ja rajahdyssuojaustoimenpiteet.

Tehtaalle on laadittu rajahdyssuojausasiakirja.

Rajahdyssuojaustoimenpiteet:

- Lattialle joutuneet palavat nesteet puhdistetaan viipymatta.

- Palavat kaasut ovat varastoituna ulos sijoitettuihin sailidihin tai kaasukeskuksiin.
- Palavat nesteet ovat varastoituina palavien nesteiden varastoihin. Kaikki palavien
nesteiden

astiat varastoidaan suljettuina. Aineiden varastoinnissa ja kasittelyssa
noudatetaan kullekin

aineelle erikseen annettuja kasittely- ja turvallisuusohjeita.

- Palavien nesteiden kasittely tehdaan hyvin ilmastoiduissa tiloissa.

- Laitteet, joiden sisalla on palavia kaasuja tai palavia nesteita, on rakennettu siten,
ettd ne

ovat mahdollisimman tiiviita.

- Rajahdysvaarallisiksi maaritellyissa tiloissa ei saa kayttaa sahkotydkaluja eika
muita laitteita,

joita ei ole asianmukaisesti merkitty ja hyvaksytty kaytettavaksi vahintaan
kyseisen

rajahdysvaarallisen tilaluokan alueella.

- Kaikista havaituista vioista, poikkeavuuksista laitteiden rakenteessa tai
toiminnassa ja muista

turvallisuuteen liittyvista puutteista on heti ilmoitettava tyonjohtajalle ja
varmistettava ettei

havaitusta asiasta aiheudu kenellekdan vaaraa.

- Rajahdysvaaran minimoimiseksi on kiinnitettava erityista huomiota laitteiden
maadoitusten

kunnossapitoon ja kayttoon seka tydympariston puhtaana pitoon.

- Poistumistiet on merkitty. Poistumisteiden valaisimet on varmennettu
sahkokatkoksen

varalta. Esteetonta kulkua poistumisteiden kautta ei saa estaa tilapaisillakaan
jarjestelyilla.

Normaalisti lukittuina pidettavat ovet saadaan avatuksi hatatilanteessa
poistumista ja

pelastamista varten myds esim. sahkokatkon aikana.

- Sellaisten, normaalisti rajahdysvaarallisten tilojen osalta, joissa on kaytettava
tyovalineita,

joita ei ole hyvaksytty ko. tilaan, on ty6alue tehtava vaarattomaksi erikseen
sovittavalla



tavalla, ennen tyon suorittamista.

- Kaikkia rajahdysvaarallisissa tiloissa kaytettavia laitteita tulee kayttaa ja huoltaa
kaytto- ja

huolto-ohjeiden mukaisesti. Kayttdohjeet ja huolto-ohjeet |0ytyvat laitteen
huollosta

vastaavalta yksikolta.

- Rajahdysvaarallisten tilojen sdhkolaitteistot ovat ennakkohuoltojarjestelmassa.
- Sahkolaitteille tehdaan ennen kayttoonottoa kayttoonottotarkastus seka
varmennustarkastus.

- Maaraaikaistarkastukset tehdaan 10 vuoden vélein

Ex-luokiteltuihin tiloihin johtavalla ovella esitetaan Ex-tiloista varoittava merkki ja
matkapuhelimen

kayton kieltava merkki seka sailytyspaikka tiloissa kielletyille matkapuhelimille.
Rajahdysvaarallisissa

tiloissa on rajahdysvaarasta opastavia kilpia. Keskuspolynpoistohuoneissa on
ulkoseinilla

rajahdysluukut.

Rakenteellinen turvallisuus

Rakennuksen tilat varustetaan koneellisella ilmanvaihdolla.

IV-konejako perustuu tilojen kayttotarkoituksiin, koneiden tarpeenmukaiseen
kaytettavyyteen,

kanavointien optimointiin seka palo-osastoihin.

liImanvaihtolaitteet ovat ennakkohuoltojarjestelméassa. Teknisiin tiloihin
sijoitettavien valvonta-alakeskusten liséksi jokainen IV-kone varustetaan omalla
valvonta-alakeskuksella. Tekninen huolto ja yllapito suoritetaan valvomosta seka
alakeskusten graafisilta kayttopaatteilta.

Kemikaalivarastojen ilmanvaihto on toteutettu asetuksen 856/2012 §40
mukaisesti. Palavien nesteiden

varasto varustetaan yleisilmanvaihdon lisaksi alapuoleisella ilmanpoistolla.
IlImanvaihdon paloturvallisuus varmistetaan palopellein. Palopellit ovat CE-
merkittyja ja standardin SFSEN 15650 vaatimukset tayttavia paloluokan E30 tai
EI30 - EI120 palopelteja. Pellit on varustettu tarvittavin osin moottoritoimilaittein ja
ne liitetaan kerros-/aluekohtaiseen palopeltienvalvontakeskukseen, joka sulkee
keskukseen liitetyt palopellit palotilanteessa. Kemikaalipitoisen prosessi-
ilmanpoiston (kaasunpesu) kanavistoissa kaytetaan paloteknisen suunnittelijan
hyvaksymia korroosinkestavia palopelteja.

Valvontakeskus huolehtii palopeltien toimintatestauksista. Valvontakeskuksesta
saadaan lisaksi

tarvittavat tilatiedot seka huolto- ja jatkohalytykset kiinteistoautomaatioon.
Rakenteellinen palosuojaus:

- Palo-osastoivat rakenteet ovat luokkaa El 60 muissa kuin alla erikseen
mainituissa rakenteissa.

- Osiin jakavat rakennusosat ovat El 15-luokkaa.

- Osastoiva rakenne toteutetaan aina ulkopintaan asti niin osastoivissa
valipohjissa kuin

ulkoseindan rajatuvissa osastoivissa seinissa.

- Rakennuksen sisénurkassa, jossa on palo-osaston raja, on aukkojen vali
vahintdan 1 m tai El 30-

luokan lasirakenne.



- Uloskaytavat ovat osastoituja. Uloskaytavina toimivien porrashuoneiden
porrassyoksyt ja —

tasanteet ovat luokkaa R 30 (myds ulkoportaissa).

- Uloskaytavien kautta kulkevat sahkoasennukset (jotka eivat palvele
uloskaytavaa) on suojattu El 30-luokan rakentein.

- Osastoivien ovien ja osastoivien lasirakenteiden palonkestoaika on yleensa puolet
osastoivan seinan palonkestoajasta, puolitus tehdaan kuitenkin max 7 m2:n
kokoisena. Puolitussaantoa ei kayteta yli 14 metria sisdankayntitasosta
sijaitsevissa maanalaisten tilojen rakennusosissa eika

minkaan tilan valipohjassa.

- Lapiviennit osastoidaan samaan paloluokkaan kuin mita osastoiva rakenne on.
Tasta voidaan

poiketa palokatkosuunnitelmassa esitetylla tavalla esim. seindn alaosan
lapivienneissa.

Kohteeseen laaditaan palokatkosuunnitelma.

Kulunvalvonta:

Tehdas on varustettu kulunvalvonnalla. Kaasupiha seka lastausalue on aidattuja ja
ulkoalueella on

kameravalvonta.

Vuodonhallinta sisalla

Tuotantolaitoksella kdytettavat kemikaaliputkistot varustetaan suojaputkilla
vuotojen varalta. Suojaputket on varustettu vuotohalyttimilla. Putkien
haaroituskoteloiden (POD) mahdolliset vuodot menevat kemikaaliviemariin ja ovat
sieltd pumpattavissa neutralointiin.

Kayttopaikoilla kemikaalit ovat suljetuissa tuotantolaitteiden sailidiss4, jotka on
varustettu vuotoaltailla.

Tuotantolaitteissa mahdollisissa kemikaalialtaan vuototilanteissa kemikaalit eivat
siis padse

tuotantotiloihin. Vuotoaltaista kemikaalit voidaan pumpata neutraloitavaksi.
Esikasitellyt prosessijatevedet

johdetaan viemarin kautta HSY:n kunnalliseen jatevesiviemariin ja edelleen
jatevedenpuhdistamolle.

Kemikaalivarastojen ja lastaus/purkualueen lattiat pinnoitettu varastoitavia
kemikaaleja kestaviksi.

Kemikaalivarastot varustetaan valuma-altailla ja/tai pumppukuopilla.
Tuotantolaitoksella tapahtuvat nestevuodot hallitaan varastojen vuotoaltailla ja
lastausalueen kemikaalikaivoilla ja kemikaalien kestavalla viemardinnilla.
Viemareista kemikaalit pumpataan neutralointiin, josta edelleen prosessijateveden
kasittelyyn.

Kemikaalivarastojen palotilanteessa sammutusjatevedet kerataan valuma-altaiden
ja pumppukaivojen kautta jatevesien

kasittelyyn sijoitettavaan sammutusvesisailioon (noin 80-90 m3). Sailiéssa
sammutusjatevedet voidaan neutraloida ennen niiden

toimitusta jatkokasittelyyn.

Vuodonhallinta ulkona

Sammutusvesien levidmisen estamiseen varaudutaan jarjestamalla
hulevesijarjestelmiin



sulkumahdollisuus.

Kemikaalien purku autoista tapahtuu siihen suunnitelluilla purkualueilla, joista
kemikaali ei

onnettomuuden seurauksena paase ymparistoon kuin haihtumalla. Uusille
purkualueille

rakennetaan talteenottojarjestelmat, joiden tilavuus vastaa vahintaan suurimman
kuljetusyksikon

kokoa.

Valvonta-, hallinta- ja turvajarjestelmat

Kullakin tuotantolaitteella on oma automaatiojarjestelmansa.
Automaatiojarjestelmat halyttavat

virhetilanteista ja mahdollisista vuodoista tms. (jonka seurauksena ne pysahtyvat
automaattisesti).

Sahkdokatkoksien varalle kriittiset laitteet ja toiminnot ovat kytketty varavoimaan
(ups). Sahkokatkojen

vaikutukset on arvioitu ja niiden varalle laaditaan toimintaohjeet eri
tuotantovaiheisiin. Ulkoisen

energian loppuessa (kdaytannossa sahkdkatko) kemikaalien ohjatut venttiilit
sulkeutuvat

turvasuuntaansa ja virtaukset loppuvat.

Palavien ja myrkyllisten kaasujen hatasulkuventtiilit sulkeutuvat sahko- tai
paineilmakatkossa.

Palo- tai kaasuhalytystilanteessa halyttavalle alueelle menevat kaasusyotot
suljetaan automaattisesti.

Kaikki tuotantolaitteet, syéttokabiinit, kemikaalien varastosailiot ja
kaasupullojarjestelmat on

varustettu hataseiskatkaisimilla.

Vaaratilanteiden havaitseminen

Nykyisella tehtaalla on kdytossa kaasunilmaisimia, kemikaalien vuotojen
ilmaisimia seka automaattinen

paloilmoitinjarjestelma.

Paloilmaisimet kattavat koko rakennuksen, mukaan lukien porraskaytavat.
Paloilmoitinjarjestelmaan kuuluvat paloilmoituspainikkeet, palokellot seka
savunilmaisimet.

Rakennettavan tehtaan paloilmoitinjarjestelmaan kuuluvat paloilmoituspainikkeet,
palokellot seka sprinklerkeskuksen

savunilmaisimet. Paloilmoitinjarjestelman ohjaukseen on liitetty normaalisti auki
pidettavat paloovet. Palokuntapaneeli tulee sijaitsemaan rakennuksen
halytysvalvomossa.

Toimintaan palotilanteessa laaditaan ohjeet. Tehtaalla on nimetyt
paasuojeluvalvojat ja

suojeluvalvojat seka heidan varasuojeluvalvojansa eri suojelulohkoihin
(tyopisteisiin). Heidan

tehtdavanaan on vastata suojelutoimien toteutumisesta ja ohjata varautumista niin
jokapaivaisissa

toiminnoissa kuin poikkeusoloissakin. Poikkeustilanteissa suojeluvalvojat
huolehtivat



mahdollisuuksiensa mukaan oman alueensa evakuoinnista, halyttamisesta ja
pelastustoimien

osoittamisesta sinne erikseen annettavan ohjeen mukaisesti. Muut organisaatiot
kuten

tyOsuojeluorganisaatio ja kunnossapito toimivat suojeluorganisaation rinnalla
tarvittaessa avustaen

sitd suojelu- ja pelastustehtavissa.

Paasuojeluvalvojat koordinoivat onnettomuustilanteita varsinkin toimistotydajan
ulkopuolella, kun

varsinaista suojelujohtoa ei ole paikalla. Lisdksi paasuojeluvalvoja on
yhteyshenkilo

pelastuslaitokseen pain onnettomuustilanteissa, kunnes hanet siita tehtavasta
vapautetaan

suojelujohdon tai pelastusjohdon toimesta.

Suojelujohtaja ja apulaissuojelujohtaja ohjaavat varautumista ja vastaavat
suojelutoimien

toteutumisesta seka johtavat tarvittaessa henkilostda onnettomuustilanteissa.

Kaasuvalvontajarjestelmalla valvotaan kaasupullohuoneita, tuotantolaitteiden
kaasupaneelikoteloita seka tyopisteita, joihin menee vaarallisia kaasuja.
Valvontajarjestelmat

tarkastetaan saanndllisesti ja on liitetty ennakkohuolto- ja
kunnossapitojarjestelmiin.

Kemikaalivarastojen sailididen vuotoaltaissa on pinnanvalvonta, josta halytykset
ohjautuvat

héalytysvalvomoon, josta halytys lahtee eteenpain vastuuhenkildille esim.
kunnossapidon

paivystajalle. Kaasuhalytyksen tullessa vilkkuvat halyttavan alueen punaiset
halytysvilkut ja alueella

soi myos halytyssummeri.

Prosessilaitteisiin kemikaaleja syottavat muoviset kontti- ja tynnyrikabiinit on
varustettu

vuotokaukaloin ja —halyttimin. Prosessilaitteiden kemikaalitilat, kemikaalien
putkistot ja

haaroitusventtiilikotelot on varustettu vuotoanturein, joiden lauetessa
halytystilanteessa

valvontajarjestelma pysayttaa kemikaalien syoton.

Kemikaalien syottoputkistot sijoitetaan suojaputkiin, joissa on vuotojenhalyttimet.
Kemikaalivuotojen ja kaasuvalvontajarjestelmiin on liitetty tuotantokoneilla,
huoneissa ja

varastoissa olevat halytysmerkkivalot. My&s kemikaalien syottokabiinit on
varustettu

halytysmerkkivaloin.

Riskiarvioinnissa vaarallisimmaksi havaitun kemikaaliseoksen ("sekahappojate”)
viemarit rakennetaan kaksoisvaippaputkistosta, joka varustetaan vuotohalyttimin.

Sammutus- ja torjuntavalmius



Tehtaalle tulee automaattinen sprinklerijarjestelma ja alkusammutuskalustoa.
Lisaksi paasahkatilat ja

serveritila on varustettu automaattisella sammutusjarjestelmalla (kaasu tms.).
Sammutuslaitteistot toteutetaan SFS-EN 12845 seka tarvittavilta osin CEA 4001
mukaisesti (esim. vesildahteen luokitus).

Spriklerjarjestelma varustetaan tehtaan pihalle sijoitettavalla
sammutusvesisailiolla. Lastauslaitureilla on kylméaasennussprinkleri.
Pikapalopostit asennetaan suuren palokuorman (yli 600 MJ/m2) tiloja kasittaviin
palo-osastoihin.

Kasisammuttimien sijoitustiheys on n. 1/300 m2. Keittioissa ja liedellisissa
keittiopisteissd on sammutuspeite.

Uunihallin kiteenkasvatusuunit on varustettu hatajaahdytyksella.
Tuotantolaitoksella on vuotojen torjuntaa varten imeytysaineita ja -materiaaleja
seka valineita.

Paloskenaarion koko on maaritetty suurimman kemikaalivaraston palo-osaston
mukaan. Jokainen

kemikaalivarasto on oma palo-osastonsa ja niiden paloskenaarion seurauksena
syntyvat

sammutusjatevesimaarat on laskettu.

Ulkona syntyvat sammutusjatevedet kerataan hulevesiviemareiden kautta
viivytysputkistoon ja

viivytyssailiihin. Viivytyssailiot varustetaan sulkuventtiileilla. Lisaksi
sammutusvesia voidaan kerata asfaltoidulle piha-alueelle. Viivytysputkiston ja -
sailididen tilavuus on vahintaan n. 207 m3.

Sammutusjatevesien hallinta

Sammutusjatevesien sisalto riippuu palavasta tilasta, joten sammutusjatevesien
haitallisuus arvioidaan

tapauskohtaisesti. Haitallisten aineiden maara ja laatu riippuu siit3, millaisesta
palosta on kysymys eli mita

kemikaaleja palossa on ollut osallisena tai mita aineita sammutuksessa on
kaytetty. Sammutusjatevedessa

on paasaantoisesti niita kemikaaleja, joita paloalueella on varastoitu tai kasitelty.
Tuotantotilojen sammutusjatevesilaskelmia ei ole tarpeen tehd3, silla
kemikaalimaarat tuotantotiloissa

ovat suhteellisesti pienia. Vaikka tulipalotilanteessa jostakin tuotantolaitteesta
paasisi kemikaalia

vuotamaan, niin sen merkitys sammutusjatevesien koostumuksen kannalta on
hyvin minimaalinen. Lisaksi

tuotantotilan palotilanteessa muodostuvat sammutusjatevedet sisaltavat
rakenteista, laitteista ja muusta

ympardivista materiaaleista syntyvia haitallisia aineita siind maarin, etta
kaytettavat kemikaalit eivat vaikuta

veden haitallisuuteen.

Kemikaalivarastojen palotilanteessa muodostuvat sammutusjatevedet johdetaan
valuma-altaiden, lattiakaivojen ja

viemareiden kautta toisessa palo-osastossa sijaitsevaan pumppukaivoon. Niista
sammutusjatevedet

pumpataan automaattisesti eteenpain jatevesilaitoksella olevaan
sammutusvesisailioon.



Kemikaaleja sisaltavat sammutusjatevedet kuljetetaan asianmukaiseen
jatkokasittelyyn imuautoilla, mikali
vesien kasittelya ei voida tehda tuotantolaitoksella.

Ennakkohuollon ja kunnossapidon jarjestaminen

Kunnossapitoprosessin omistajana toimii kunnossapitopaallikkd. Han vastaa
kunnossapidon toiminnasta,

tuloksista ja johtamisesta, seka toimintojen kehittdmisesta. Kunnossapitopaallikon
suorassa alaisuudessa

toimivat kunnossapitoinsindorit ja kunnossapidon kehitysinsingorit.
Kunnossapitoteknikot suorittavat tuotantolaitteiden-, seka talotekniikka- ja
hyodykejarjestelmien

kunnossapitotyot, sisaltaen ennakoivat-, parantavat-, korjaavat- ja muut
kunnossapitotyot.

Kunnossapidon ja kunnossapidon materiaalinhallinnan toiminnananohjauksessa
kaytetaan

kunnossapitojarjestelmaa.

Tuotantolinjoilla ajettavien tuotteiden maarat ja valikoima maarittelevat
kapasiteettikriittiset laitteet.

Kriittisten laitteiden tekninen kaytettavyys ja laaduntuottokyky tulee olla
mahdollisimman korkea.

Prosessoijalla on merkittava rooli kdyttovarmuuden kehittdamisessa. Prosessoijien
tyypillisia tehtavia ovat

mm. paivittadistarkastukset, puhtaanapito ja viikkohuollot seka erikseen maaritetyt
kayttajakunnossapitotehtavat. Lisaksi prosessoijille annetaan koulutusta
tyypillisissa vikatilanteissa

toimimiseen.

Ohjeistus ja koulutus

Ohjeistus:

Laitteiden, laitteistojen, teknisten jarjestelmien ja prosessien turvallista kayttoa ja
kunnossapitoa varten laaditaan tarvittavat ohjeet.

Kunnossapitopaallikkd vastaa ennakkohuolto-ohjeiden tekemisesta ja
paivittamisesta.

Vastaava prosessilaatuinsindori vastaa tuotannon tyoohjeiden tekemisesta ja
paivittdmisesta.

Vastaavan tuotantopaallikon pyynnosta sovittu tuotantoinsin6ori vastaa
tuotannon tyoturvallisuusohjeiden laatimisesta ja paivittdmisesta.

Tehdaspalvelupaallikko vastaa poikkeustilanneohjeiden laatimisesta. Ensi sijassa
poikkeustilanneohjeiden laatiminen/paivittdaminen tuotantoalueiden osalta kuuluu
vastaavalle prosessilaatuinsinoorille, varastotiloissa varastopaallikolle ja
teknisissa tiloissa tehdaspalveluinsindoreille.

Poikkeustilanteiden toimintaohjeissa on esitetty ne yleiset toimintaperiaatteet,
joiden perusteella voidaan tehokkaasti torjua ennalta mahdollisia onnettomuuksia
ja vaaratilanteita. Lisdksi on myos ohjeet, kuinka toimia, jos jotain varotoimista



huolimatta tapahtuu. TyOpistekohtaisissa toimintaohjeissa otetaan huomioon
Okmetic Oy:n erityispiirteet tarvittavine halytysohjeineen.

Muita ohjeita (esim. seisokkitdistd) julkaistaan tarpeen mukaan.
Koulutus:

Perehdytys Okmeticin sisdiseen pelastusuunnitelmaan seka
alkusammutusperehdytys annetaan kaikille tydntekijoille osana Okmeticin
yleisperehdytysta. Lisaksi esimiesroolissa toimivat opastetaan ottamaan
huomioon vastuualueensa suojeluvalvojatarve ja suojeluvalvojanimitysten
ajantasaisuus.

Tehdasosalla kaytetaan poistumisvalvontaraportointia varmistamaan, valvomaan
ja ohjaamaan tyopisteista poistumista halytystilanteissa (palohalytykset ja
kaasuhalytykset). Kaikkiin halytyksiin suhtaudutaan kuten todellisiin halytyksiin
pitdakin suhtautua. Erillisia poistumisharjoituksia ei tuotannossa jarjesteta niin
kauan, kuin oikeita ja erheellisia halytyksia esiintyy vahintaan yksi tapaus
vuosittain. Tama kaytanto on kayty lapi ja sen sopivuuteen on saatu vahvistus
Keski-Uudenmaan Pelastuslaitoksen Koivuhaasta vastaavalta palotarkastajalta.
Toimisto-osa harjoittelee poistumista kerran vuodessa.

Okmeticin ulkopuolisten urakoitsijoiden suorittamiin tdihin on tehty ohje “Ohjeita
urakoitsijoille tehdastiloissa tapahtuvia asennustéita varten”. Ulkomaisille
asentajille on vastaava ohje “General instructions for the suppliers working in
Okmetic Oy".

Suojelujohtaijille, pelastusryhmalle, paasuojeluvalvoijille, suojeluvalvojille seka
muulle henkilostolle pidetaan tarvittaessa muita peruskoulutuksia, lisakoulutuksia
ja kertausharjoituksia. Koulutustarve voidaan nostaa esiin mm. vuosisuunnittelu-
prosessin yhteydessa, kehityskeskusteluissa, riskiarvioinneissa ja
vastuumuutoksissa.

Kunnossapidon henkil6sto perehdytetdan ja koulutetaan toimihenkilon
perehdytysohjelman mukaan. Vuosittainen koulutussuunnitelma laaditaan osana
toimintasuunnitelmaa, jonka pohjana on osaamismatriisi ja kehityskeskusteluissa
esille tulleet koulutustarpeet. Uusien laitehankintojen yhteydessa kunnossapidolle
jarjestetaan tarvittava laitteiden kunnossapitokoulutus.

Vuosittain jarjestettavissa prosessoijien nayttokokeissa kerrataan tyévaiheen
turvallisuus- ja suojeluohjeistusta.

Pelastusryhman Pl-laitteiden ja kemikaalisuojapukujen kayttokoulutus/kertaus
jarjestetaan vuosittain. Tasta vastuussa ovat suojelujohtajat.

Saanndllisilla ensiapukoulutuksilla yllapidetaan ensiapuryhmien valmiutta. Tasta
osa-alueesta vastaa henkilostopaallikko.

Yritykseen palkattavat uudet tyontekijat ja tilapainen henkilokunta perehdytetaan
tyopaikan palo-, pelastus- ja ensiapuohjeisiin seka tyomaarayksiin ensi sijassa
esimiehen toimesta.



Henkilostoosasto yllapitdaa koulutusrekisteri, johon tallennetaan henkiloston
koulutukset.

19. Liitteet

Liitteen nimi Kuvaus Lahde
Kaavakartta (dokumentti kaavan Taydennys /
ajantasaisuudesta).pdf lisatieto: -
Kaavamaaraykset (dokumentti kaavan Taydennys /
ajantasaisuudesta).pdf lisatieto: -
Kaavaselostus (dokumentti kaavan Taydennys /
ajantasaisuudesta).PDF lisatieto: -
Kemikaalien vastaanotto, kaytto ja Taydennys /
havittdminen Okmetic Oy.pdf lisatieto: -
Kemikaaliluettelo Okmetic Oy Taydennys /
20240228.xlIsx lisatieto: -
Kemikaalivarastojen ja - Alkuperainen
pumppaustilojen sammutusvesien asiointi
hallinta Fab2 20230424.pdf

Kemikaalivuotojen ja Taydennys /
sammutusjatevesien lisatieto: -

hallintasuunnitelma - Okmetic Oy.pdf
LITE - Asemapiirustus.pdf

Alkuperainen

asiointi
LIITE - Asemakaava.pdf Alkuperainen
asiointi
LIITE - Asemakaavan muutos Alkuperdinen
Selostus_HMT asiointi

Arkkitehdit_20211221.pdf
LIITE - Asetuksen

Alkuperadinen

vaatimustenmukaisuuden arviointi.pdf asiointi

LIITE - HF varastovuotomallinnus.pdf Alkuperadinen
asiointi

LIITE - Hulevesisuunnitelman Alkuperdinen

tekstiosuus.pdf asiointi

LIITE - Kiinteiston rajat ja Alkuperainen

tunnukset.pdf asiointi

LIITE - LUOTTAMUKSELLINEN Alkuperdinen

Kemikaalien kasittely- ja asiointi

varastointitilat.pdf
LIITE - Muuntajien

Alkuperadinen

lamposateilylaskelma.pdf asiointi
LIITE - Paloturvallisuussuunnitelman Alkuperadinen
litekuvat, palo-osastoinnit.pdf asiointi
LIITE - Paloturvallisuussuunnitelman Alkuperdinen
litekuvat, savunpoisto.pdf asiointi
LIITE - Pelastussuunnitelman Alkuperdinen
riskienarviointi.pdf asiointi
LIITE - Piirros - Fluorivetyhapon Alkuperainen
leviaminen asiointi

onnettomuustilanteessa.pdf
LIITE - Piirros - Hapen leviaminen
onnettomuustilanteessa.pdf

Alkuperadinen
asiointi



LIITE - Piirros - Vetypullorajahdyksen
heitteet onnettomuustilanteessa.pdf
LIITE - Rajahdyssuojausasiakirja.pdf

LIITE - RR53979-
G2_HULEVESISUUNNITELMA.pdf
LIITE - Tilaluokituspiirustukset FAB
2.pdf

LIITE - Tuotantolaitoksen
ymparisto.pdf

LIITE - Tuotantolaitosta ymparoivat
tyopaikkarakennukset.pdf

Liite 1. FAB 1 - Saapumisreitit
pelastuslaitokselta, hyokkaystiet, portit
(sis pelastussuunn).pdf

Liite 2. FAB 1 - Henkilokunnan
poistumisreitit ja
alkusammutuskalusto (sis
pelastussuunnitelma).pdf

Liite 3. FAB 2 - Henkilokunnan
poistumisreitit ja
alkusammutuskalusto (sisdinen
ps).pdf

Liite 4. FAB 1 - Sahkopaakeskukset,
varavoimalaitteet, hissit, muuntamot,
valvomo (sis ps).pdf

Liite 5. FAB 2 - Sdhkopaakeskukset,
varavoimalaitteet, hissit, muuntamot,
valvomo (sisdinen ps).pdf

Liite 6. FAB1 ja FAB2 - Tontin
viemariverkostopiirustukset (sisdinen
pelastussuunnitelma).pdf

Liite 7. Lakisaateisten vastuiden
matriisit (sisdinen
pelastussuunnitelma).pdf

Liite 8. Toimintaohjeet onnettomuus- ja
vaaratilanteissa toimimiseksi (sisainen
ps).pdf

LIITE-Muinaisjaannokset ja
kullttuuriymparisto.pdf

Okmetic Oy FAB1 ja FAB2
Kemikaalivarastointi 2022
(hallintasuunnitelma).pdf

Okmetic oy Liite
kemikaaliturvallisuuslupahakemuksee
n 20230424 .xlsx

Okmetic Oy Turvallisuusselvitys
2023.pdf

Sisdinen pelastussuunnitelma -
Okmetic Oy.pdf

Sisdisen pelastussuunnitelman
mukaiset harjoitukset - Q06017 (ID
75650).pdf

Alkuperadinen
asiointi
Alkuperadinen
asiointi
Alkuperainen
asiointi
Alkuperainen
asiointi
Alkuperainen
asiointi
Alkuperainen
asiointi
Taydennys /
lisatieto: -

Taydennys /
lisatieto: -

Taydennys /
lisatieto: -

Taydennys /
lisatieto: -

Taydennys /
lisatieto: -

Taydennys /
lisatieto: -

Taydennys /
lisatieto: -

Taydennys /
lisatieto: -

Alkuperainen
asiointi
Taydennys /
lisatieto: -

Alkuperainen
asiointi

Taydennys /
lisatieto:

13.10.2023 20:59

Taydennys /
lisatieto: -
Taydennys /
lisatieto: -



20. Asioija

Asioijan etunimi Asioijan sukunimi

Markku Kuusinen

Asioijan valtuutustieto

Lupa- ja valvontakokonaisuuksissa asiointi
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