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1. Yrityksen tai yhteison perustiedot

Y-tunnus

0802004-9
Toiminimi

Viking Malt Oy
Yritysmuoto

Osakeyhtio

Paatoimiala

Maltaiden valmistus (11060)

Kotipaikka
Lahti

1.1. Yrityksen yhteystiedot

Puhelin
+358386415

WWW-osoite

Kayntiosoite

Lahiosoite: Niemenkatu 18
Postinumero: 15140
Postitoimipaikka: LAHTI

Postiosoite

Lahiosoite: PL 22
Postinumero: 15141
Postitoimipaikka: LAHTI

2. Laskutustiedot

Laskutusosoite

Lahiosoite tai PL: PL 22
Postinumero: 15141
Postitoimipaikka: LAHTI

27.08.2021

2(21)



Verkkolaskuosoite

Verkkolaskuosoite/OVT-tunnus: 003708020049
Vilittajatunnus: BAWCFI22

Laskun viitetiedot

Finmalt

3. Yhteyshenkilot

Yhteyshenkiloiden tiedot

Sukunimi: Melanen

Etunimi: Tuomas

Puhelinnumero: 0407662309
Sahkopostiosoite: tuomas.melanen@afry.com

Sukunimi: Hietanen

Etunimi: Kimmo

Puhelinnumero: 041 7309669

Sahkaépostiosoite: kimmo.hietanen@vikingmalt.com

Sukunimi: Nieminen

Etunimi: Marko

Puhelinnumero: 040 7770583
Sahkdpostiosoite: marko.nieminen@adven.com

Sukunimi: Heikkila

Etunimi: Jussi

Puhelinnumero: 010 3349454
Sahkopostiosoite: jussi.heikkila@afry.com

4. Yleiskuvaus toiminnasta

Toiminnan tai sen muutoksen kuvaus

Viking Malt Oy rakentaa uuden mallastamon Lahteen korvaamaan nykyisen Lahden
tuotantolaitoksen. Laitoksen tuotantomaara on yhteensa noin 107 000 tonnia vuodessa. Maarasta
mallasta on 90 000 tonnia, ohrajauhoja 6 000 tonnia, idatettyja harkapapuja 5 000 tonnia ja
pelletteja 6 000 tonnia. Laitoksen paivittdinen tuotanto on noin 297 tonnia, kun huomioidaan
laitoksen toiminta-aika (360 padivaa vuodessa). Raaka-aineen, eli ohran ja muiden viljojen seka
harkapapujen vuosittainen tarve on noin 127 000 tonnia.

Mallastamon yhteyteen rakennetaan kylma- ja lampdlaitos, joiden kdytdsta ja kunnossapidosta
vastaa Adven.

Tama kemikaalien teollista kasittelya ja varastointia koskeva lupahakemus on tehty Viking Malt
Oy:lle Valtioneuvoston asetuksen vaarallisten kemikaalien kasittelyn ja varastoinnin valvonnasta
(685/2015) mukaisesti.



4.1. Toiminnan sijainti

Postiosoite

Lahiosoite: Makasiinikatu 8
Postinumero: 15150
Postitoimipaikka: LAHTI

Sijaintikunta: LAHTI

5. Vastuuhenkilot

Tuotantolaitoksesta vastaava henkilo

Sukunimi:
Etunimi:

Asema yrityksessa: _

6. Kaytonvalvojat

Sukunimi:
Etunimi:

Vastuualueet: Vaaralliset kemikaalit

Sukunimi:
Etunimi:

Vastuualueet: Maakaasu

7. Hankkeen aikataulu

Arvio kayttoonoton ajankohdasta

Detaljisuunnittelu: 04/2021 ... 12/2021
Rakennusty6t: huhtikuu/2021 ... joulukuu/2022
Kemikaaliturvallisuuslupahakemus: kesad/2021
Laiteasennukset: kesa/2021 ... kevat/2022
Laitoksen koeajot: syksy 2022

Taysi tuotanto: 01/2023

8. Kemikaalit

Toimipaikan tunniste KemiDigi-palvelussa: 714570
https://kemidigi.fi/toimipaikka/714570



9. Toimintapaikan kiinteistot
Kiinteistot

| Kiinteistotunnus: 398-19-7-6

10. Lahiymparisto ja kaavoitus

Toimintapaikan ja sita ymparoivien alueiden suunnitellut kaavamuutokset

Maakuntakaavoitus

Paijat-Hameen maakuntakaava 2014 on saanut lainvoiman 14.5.2019. Laitosalue on
maakuntakaavassa merkitty teollisuus- ja varastoalueeksi. Maakuntakaava on esitetty Liitteessa 1,
kuvassa 1.

Yleiskaavoitus

Vuosien 2013—2016 aikana paivitetty yleiskaava (Y-202) hyvdksyttiin Lahden kaupunginvaltuustossa
27.6.2016, ja se sai lainvoiman 5.10.2017. Lahden ja Nastolan yhdistymisen jalkeen Lahden
yleiskaavasta tuli Lahden lantisten alueiden osayleiskaava. Kaavassa laitosalue on merkitty
elinkeinoelaman alueeksi (T-21), ja alue on varattu yrityksille ja tyopaikoille. Makasiinikadun toiselle
puolelle on osayleiskaavaan merkitty retkeily- ja ulkoilualue (VR-1). Tall3 alueella vaalitaan
maiseman ja luonnonympariston ominaispiirteita, jotta luonnon monimuotoisuus ja alueen
erityisasema ekosysteemipalveluja tuottavana laajana viheralueena sailyvat.

Parhaillaan on kaynnissa koko uuden Lahden alueen kattavan yleiskaavan (Y-203) hyvaksymisvaihe.
Uudessa yleiskaavaehdotuksessa laitosalue on merkitty yrityksille ja tyépaikoille varatuiksi
elinkeinoelaman alueeksi. Yleiskaava on esitetty Liitteessa 1, kuvassa 2.

Asemakaava
Alueen asemakaava (kaavatunnus 398A-1991c) on tullut lainvoimaiseksi 17.8.2006. Laitosalue on

asemakaavassa merkitty teollisuus- ja varastorakennusten korttelialueeksi. Asemakaava on esitetty
Liitteessa 1, kuvassa 3.

11. Toimintapaikan alueen hallintaoikeus

Selvitys alueen hallinnasta

Maakaasuputken omistaa Auris Kaasunjakelu Oy. Sopimus on esitetty liitteessa 2.
Viking Maltin ja Advenin valinen maankayttosopimus. Sopimus on esitetty liitteessa 3.

Viking Maltin tonttikauppakirja on esitetty liitteessa 4. Ote kaupparekisterista on esitetty liitteessa 5.

12. Tuotantolaitoksen sijoitus

[X] Toimintapaikka sijoittuu 2 km siteelle oleellisista luontoarvo- tai kulttuuriperintokohteista.

Lisatietoja sijoituksesta:

Lahin Natura 2000 -alue on noin 1,3 km etaisyydella etelassa sijaitseva Linnaistensuo (F10324001,
SAC). Linnaistensuo on valtakunnallisesti merkittava geomorfologialtaan ja kasvistoltaan Rannikko-
Suomen ja Sisa-Suomen keidassoiden sekamuoto. Kohteen suotyyppeja ovat mm. rahka- ja



isovarpurame seka rahka-, lyhytkorsi- ja saraneva. Suon lansilaidan reunametsat ovat linnustollisesti
arvokkaita ja alueella tavataan myds harvinaisia perhosia. Linnaistensuo kuuluu mydés
soidensuojeluohjelmaan, lisdksi alueella on myds useampia yksityismaiden luonnonsuojelualueita.

Laitosalueelta lounaaseen noin 2 km paassa on yksityinen luonnonsuojelualue, Helvin ja Yrjon
muistosuo Suomi 100 (YSA239245). Noin 2,7 km etdisyydella itaan sijaitsevat luontotyypin
perusteella suojellut Konnilan jalopuumetsa (LTA300044) ja Huhdinpohjan tervaleppakorpi
(LTA203165, LTA202835, LTA202836). Lahialueen suojelualueet on esitetty Liitteessa 6, kuvassa 1.

[X] Toimintapaikka sijoittuu pohjavesialueelle tai sen laheisyyteen.

Lisatietoja sijoituksesta:

Laitosalue sijaitsee | Salpausseladn eteldapuolella. Laitosalue ei sijoitu luokitellulle pohjavesialueelle.
Lahin luokiteltu pohjavesialue (Lahti 0439801, 1. luokan pohjavesialue) sijaitsee noin 500 m p4&dssa
laitosalueesta luoteeseen. Talla pohjavesialueella on useita vedenottamoita.

Laitosalueen pohjoispuolella on aiemmin sijainnut Kolavan pohjavesialue, joka on poistettu
luokituksesta vuonna 2018. Noin 120 m suunnitellulta laitokselta pohjoiseen sijaitsee Levon
sosiaalitiloja varten. Vetta ei kaytetta ruokavetend, silla siind on todettu torjunta-aineita. Veden
kaytto on ollut muutama kymmenen kuutiota vuorokaudessa.

13. Toimintojen sijoittuminen

Selostus, miten yhteensopimattomat kemikaalit on otettu huomioon sijoituksessa

Mallastamon asemapiirros on esitetty liitteessa 7.

Vaarallisten kemikaalien sijoitus mallastamolla on esitetty liitteessa 8.
Kylmalaitoksen konetason lay-out on esitetty liitteessa 9.
Kylmalaitoksen kattotason lay-out on esitetty liitteessa 10.

Kemikaalit tuodaan mallastamolle ja kylmalaitokselle joko kuljetussailidissa (ammoniakki), pulloissa
(kylmaaine), tynnereissa (oljyt) tai myyntipakkauksissaan ja ne varastoidaan tarkoitukseen
suunnitelluissa tiloissa. Kylmalaitoksen kemikaaleja varastoidaan kemikaalikontissa kylmalaitoksen
vieressa. Varastointitilat ja purkupaikat on suunniteltu siten, ettei kemikaaleja padse maaperaan ja
pohjaveteen. Riski kemikaalien padasemisesta normaalitoiminnan tai onnettomuustilanteen
yhteydessa maaperaan tai vesistoihin niille haitallisina maarina on erittain pieni.

Selostus kiinteistollda mahdollisesti harjoitettavasta muusta toiminnasta

Alueella sijaitsee Advenin kattilalaitos. Kattilalaitoksella tehddan mallastamon tarvitsema
lampdenergia (kuumavesi) ja prosessin tarvitsema hoyry 8 barg. Tarkempi toimintakuvaus
kattilaitoksesta valmistuu ennen kayttoonottoa.

Mitoitustiedot:

Kuumavesi biokattila 3 MW, polttoaineena ohrankuori ja pelletti
Ohrakuorisiilo n. 110 m3

Pellettisiilo n. 110 m3

Kuumavesi maakaasukattila 12 MW

Hoyry maakaasukattila 3 MW



14. Ymparistovaikutusten arviointi

[ ] Asiassa sovelletaan ympdristovaikutusten arviointimenettelya

15. Prosessit
Prosessin/toiminnon nimi: Yhdistetty kylmalaitos- ja lammontalteenottoprosessi

Prosessin/toiminnon kuvaus: Ammoniakki pumpataan nesteena kylmalaitokselta mallastamolle
jaahdytysta tarvitseviin kohteisiin ja lammontalteenottoon poistoilmasta. Ammoniakki hoyrystyy osittain
Iammonsiirtimissa ja se palautuu imuputkistoa pitkin kylmalaitokselle ammoniakin pumppaussailigon.
Pumppaussiilié on yhdistetty putkistolla kylmakompressoreihin (4 kpl), jotka paineistavat ammoniakin
lampopumpuille. Lampdpumput (9 kpl) ottavat lampGenergiaa ammoniakkikaasusta ja tekevit siita
kuumaa vetta (+75 C). Mikali kesdaikaan jadhdytysta tarvitaan enemmaén kuin on Iammonkulutusta, on
ammoniakki mahdollista lauhduttaa konehuoneen katolla sijaitsevilla ammoniakkilauhduttimilla.

Mitoitustiedot:

Ammoniakki pumppuséilié 40 m3

Kylmakompressorit jaahdytysteho 4 x 2440 kW = 9760 kW
Lampopumput lampoteho 9 x 1066 kW = 9594 kW
Ammoniakki haihdutuslauhdutin 3 x 2492 kW = 7476 kW

Kemikaalit ja valituotteet: Etyleeniglykoli on valiaineena ammoniakkikompressorien 6ljyn jaahdytyksessa
ja konehuoneen jadhdytyksessa.

Lampdpumppujen kylm&aineena on R1234ze.
Prosessissa esiintyvat erityisolosuhteet: -
Prosessin/toiminnon nimi: Kattilalaitos

Prosessin/toiminnon kuvaus: Kattilalaitoksella tehdaan mallastamon tarvitsema lampdenergia
(kuumavesi) ja prosessin tarvitsema hoyry 8 barg. Tarkempi toimintakuvaus kattilaitoksesta valmistuu
ennen kayttoonottoa.

Mitoitustiedot:

Kuumavesi biokattila 3 MW, polttoaineena ohrankuori ja pelletti
Ohrakuorisiilo n.110 m3

Pellettisiilon.110 m3

Kuumavesi maakaasukattila 12 MW

Hoyry maakaasukattila 3 MW

Kemikaalit ja valituotteet: Maakaasu tuodaan kattilaitokselle maakaasuputkea pitkin. Maakaasuputken
sijainti on esitetty liitteessa 8.




Prosessissa esiintyvat erityisolosuhteet: -
Prosessin/toiminnon nimi: Mallastamon prosessikuvaus:

Prosessin/toiminnon kuvaus: Raaka-aine (ohra, vilja, harkapapu) tuodaan rekoilla laitoksen
vastaanottorakennukseen, josta raaka-aine siirretaan esipuhdistuksen kautta varastosiiloihin. Jokaisesta
raaka-aine-erasta otetaan nayte kuormasta ennen vastaanottoa naytteenottimella ja tehdaan pika-
analyysi, jolla varmistetaan raaka-aineen laatu. Laadunvarmistuksen jalkeen viljaera kuljetetaan
esipuhdistukseen seulakoneella, ja sieltd viljavarastoon. Raaka-ainesiiloja on 8 kpl.

Varsinaisessa raaka-aineen puhdistuksessa poistetaan pienet ja haljenneet jyvat, vieraat siemenet, poly
ja karkeat epdpuhtaudet seulakoneen, aspiroinnin ja trioorien avulla. Puhdistusprosessissa kasitellaan
raaka-aine panoskohtaisesti isolle mallastuslinjalle, erikoismallastuslinjalle ja ohran jauhatukseen.

Mallastamossa tuotantolinjat koostuvat liko-osastosta, neljasta idatyslaarista ja kuivausparvesta.
Mallastuksen ensimmaisessa vaiheessa liotuksessa, vilja siirretdan kuljettimilla likosailidihin, ja
upotetaan veteen. Liotuksen tarkoitus on kosteuttaa ohra ja saada jyvat itamaan. Likoprosessissa on
kaksi ns. markalikoa, jolloin ohra on veden peitossa ja kaksi ns. kuivalikoa, jolloin ohra on ilman vetta
sailiossa. Markalion aikana ilmastetaan ohra/vesiseosta itamaan alkavien jyvien hapensaannin takia ja
kuivalion aikana imetaan ilmaa materiaalin lapi hiilidioksidin poistoa varten, jota alkaa syntya jyvien
soluhengityksen ansiosta.

Itava vilja siirretdan liotuksesta idatyslaareihin, jotka on varustettu ilmastuslaitteistolla seka
ilmankosteuden saatolaitteistolla. Viljaa kdannelladan saannollisesti koneellisesti idatyslaareissa.
Idatyksessa vapautuu itdvan viljan soluhengityksen ansioista lampd&energiaa, joka on poistettava
jaahdyttamalla, jotta idatyslampéotila pysyy haluttuna. Kylmana vuodenaikana tama tapahtuu saatamalla
kierratettavan idatysilman ja raitisilman suhdetta. Samalla huolehditaan, etta vilja sailyy halutussa
kosteudessa. Tasaisen ilmankosteuden yllapitdmiseksi, ilmavirtaan suihkutetaan tarvittaessa vetta.
Lampimana vuodenaikana idatysilma on jaahdytettava, jotta paastaan haluttuun lampétilaan. Tata varten
on idatysilmakanavissa ammoniakilla toimivat jaahdytyspatterit. Itamisen aikana ohraan/viljaan
muodostuu oluenvalmistuksessa tarkeita entsyymeja ja jyvien koostumus ja rakenne muuttuu
asiakkaiden prosesseihin soveltuvaksi. Téassa vaiheessa puhutaan ns. vihermaltaasta ennen kuivausta.
Idatyksesta vihermallas siirretaan kuljettimilla kuivausparveen.

Kuivaus on viimeinen mallastuksen vaihe ja siind mallas kuivataan sailyvaan muotoon. Idatetyn
vihermaltaan kuivaus tapahtuu puhaltamalla lamminta ilmaa mallaskerroksen lapi. Kuivauksen aikana
itdminen pysahtyy kosteuden laskiessa, jolloin maltaassa tapahtuu tyypillista varin ja aromin
muodostusta. Kuivausparven poistoilmasta otetaan talteen lampdenergiaa kahdessa vaiheessa.
Ensimmaisessa vaiheessa tapahtuu tulevan ilman esilammitys ristivirtauslammon siirtimessa lampiman
poistoilman avulla. imakanavassa on vield lampopumppujen avulla toimivat jadhdytyspatterit
lisdtalteenottoa varten, jotka toimivat ammoniakilla. Kuivauksen jalkeen mallasera tyhjennetaan
kuivausparvesta analyysisiiloon odottamaan laboratorion analyysia, ennen siirtoa eteenpain idunpoistoon
ja mallasvarastosiiloihin.

Mallasvarastosta maltaat kuljetetaan seostaen eri siiloista maltaan puhdistukseen seulakoneella, josta
paavolyymi kuljetetaan lastaukseen rekkoihin ja junavaunuihin. Osa maltaasta otetaan jauhatukseen ja
sakitykseen. Sakitetyille tuotteille on sakkivarasto, josta naiden lastaus ja toimitus tapahtuu.

Rehupelletteja valmistetaan mallastuksen sivutuotteina, idatyksessd muodostuvista juuri- ja lehti-iduista.
Ohrajauhoa valmistetaan raaka-aineen puhdistuksessa erotellusta viljasta. Vilja jauhetaan jauhoksi
vasaramyllylla. Valmiit jauhot ja pelletit varastoidaan omissa siiloissaan ulosantorakennuksessa.

Kemikaalit ja valituotteet: Tarvittavat apujarjestelmat ovat Lahti Aqualta tuleva kunnallisvesi (kdytetdaan
liotukseen, kostutukseen itamisessa ja prosessialueiden puhdistamiseen); suljettu
ammoniakkijaahdytyspiiri (kaytetaan idatyksen tuloilman jaahdytykseen ja Iammon talteenottoon



lampopumppulaitoksessa) ja etyleeniglykolipiirit liotuksen tuloilman jadhdytyksessa (kesalld) seka
lammityksessa (talvella); raikas suodatettu ilma (kaytetaan jaahdytykseen ja ilmastamiseen); viljan ja
mallataan kuljettimien ja siilojen p6lynpoisto; paineilma (kaytetaan polynpoiston suodattimien
puhdistukseen ja instrumentteihin/venttiileihin); matalapaineilma pneumaattiseen kuljetukseen seka
kuumavesi ja hoyry prosessin lammitykseen.

Mallastamoissa kaytetaan prosessin markdosien pesuihin ajoittain hypokloriittipitoista pesuainetta Mida
Foam 193. Kayttdé on mm. likosailidissa ja idatyslaareissa sekd myds vesiputkiston sanitointiin. Lisaksi
itdmiseen kaytetaan pienia maaria kaupallista gibberellihappoa.

Prosessin nestemaiset jatevedet ovat kuivauksen lammonvaihdosta kertynytta kondenssivetta seka
vesipesujen ja liotuksen jatevettd. Nama johdetaan jateveden puskurisailioon ja edelleen
yhdyskuntajatevedenpuhdistamolle.

Kiinteat jatevedet koostuvat padasiassa raaka-aineiden kasittelysta peraisin olevasta jatteesta ja
joistakin mahdollisista suodattimien hylkimisista (materiaali, jota ei kdyteta eldinten
rehuksi/rehujakeeksi).

Koneissa ja kuljettimissa kaytetaan elintarvikehyvaksyttyja oljyja.

Kunnossapidossa ja laboratoriossa kdytetaan vahaisia maaria kemikaaleja.

Prosessissa esiintyvat erityisolosuhteet: -



16. Onnettomuuksien vaikutusalueet

Tulipalon lampdésateily

Leviamismallinnus toteutettiin Phast-ohjelman 8.2 versiolla (DNV GL). Phast on
yksi prosessiteollisuudessa kaytetyista vaikutusalueiden arviointiin kdytettavista
ohjelmista. Mallinnuksessa voidaan ottaa huomioon saaolosuhteet, maaston
muodot, materiaalit, prosessiolosuhteet, halutut paine- ja lampdsateilytasot.

Tukes-oppaan "Tuotantolaitosten sijoittaminen” (2015) mukaan
vuotoskenaarioiden kesto oli 10 minuuttia ja tuulennopeuksina kaytettiin 3 m/s ja
5 m/s Pasquill-stabiilisuusluokat olivat neutraali (D) ja stabiili (F).

Kohde: Ammoniakin vuoto rakennuksen siséatiloissa, jossa tarkasteltiin mahdollisia
tulipalo- ja rdjahdysriskeja:

Vuodon massavirtana kaytettiin 1 kg/s ja vuotokorkeutena 0,5 m.

-Pistoliekki oli mahdollinen tulipaloskenaario sisalla. Lampdsateily olisi
pahimmillaan 8 kW/m2 25 metrin etaisyydella vuotoaukosta

Mallinnusraportti on esitetty liitteessa 11 ja sen suomenkielinen yhteenveto
litteessa 12.

Levidmismallinnus toteutettiin Phast-ohjelman 8.2 versiolla (DNV GL). Phast on
yksi prosessiteollisuudessa kaytetyista vaikutusalueiden arviointiin kaytettavista
ohjelmista. Mallinnuksessa voidaan ottaa huomioon saaolosuhteet, maaston
muodot, materiaalit, prosessiolosuhteet, halutut paine- ja lampdsateilytasot.

Tukes-oppaan "Tuotantolaitosten sijoittaminen” (2015) mukaan
vuotoskenaarioiden kesto oli 10 minuuttia ja tuulennopeuksina kaytettiin 3 m/s ja
5 m/s Pasquill-stabiilisuusluokat olivat neutraali (D) ja stabiili (F).

Kohde: Ammoniakin vuoto rakennuksen sisatiloissa, jossa tarkasteltiin mahdollisia
tulipalo- ja rajahdysriskeja:

Vuodon massavirtana kéytettiin 1 kg/s ja vuotokorkeutena 0,5 m.
-Syttymiskelpoinen pilvi maaritettiin n. 3 metrin etaisyydelle vuotoaukosta
-Rajahtavaksi massaksi maaritettiin 0,009 kg ja painevaikutuksia sisalla oli 5 kPa 6

metrin etaisyydelld, 15 kPa 2,5 metrin etdisyydella ja 30 kPa 1,5 metrin etaisyydella

Mallinnusraportti on esitetty liitteessa 11 ja sen suomenkielinen yhteenveto
litteessa 12.



Terveydelle tai ymparistdlle vaarallisen kemikaalin leviaminen

Leviamismallinnus toteutettiin Phast-ohjelman 8.2 versiolla (DNV GL). Phast on
yksi prosessiteollisuudessa kaytetyista vaikutusalueiden arviointiin kaytettavista
ohjelmista. Mallinnuksessa voidaan ottaa huomioon sddolosuhteet, maaston
muodot, materiaalit, prosessiolosuhteet, halutut paine- ja lampdsateilytasot.

Tukes-oppaan "Tuotantolaitosten sijoittaminen” (2015) mukaan
vuotoskenaarioiden kesto oli 10 minuuttia ja tuulennopeuksina kaytettiin 3 m/s ja
5 m/s Pasquill-stabiilisuusluokat olivat neutraali (D) ja stabiili (F).

Kohde: ammoniakkivuoto kylmalaitoksessa ilman NH3-pesuria ja pesurin kanssa
1. Tapaus: Vuoto varoventtiilista

Ammoniakkipesurin hankintaa tarkasteleva mallinnus kompressorin
ammoniakkivuodosta varoventtiilin kautta rakennuksen ulkopuolelle. Vaikutuksia
tutkittiin AEGL-arvoilla ja tarkastelukorkeutena kaytettiin 1,5 metrig, jota kaytetaan
kuvaamaan ihmisen pituuden korkeudella olevia haitallisia vaikutuksia.
Kompressorista vapautuvana ammonniakki maarana kaytettiin 40 m3 paineen
ollessa 20 bar.

Mallinnetussa skenaariossa varoventtiilin vuotonopeutena oli 0,8 kg/s, 11,1 metrin
vuotokorkeudelta. Merkittavimmat tulokset olivat sddolosuhteessa 3/F:

-> AEGL-2- (10 min): 420 m

-> AEGL-2 (30 min): 370 m

-> AEGL-3 (10 tai 30 min): ei tuloksia

Sama vuoto mallinnettiin olettaen ammoniakkipesurin ottavan talteen 90 %
vuotavasta ammoniakkikonsentraatiosta

-> AEGL-arvoille ei saatu tuloksia tarkastelukorkeudella.

2. Tapaus: Vuoto hatdilmanvaihdon kautta

Hatatuulettimen tietojen perusteella ulostulevan ammoniakin massavirta oli
0,000139 kg/s, vuotokorkeutena kaytettiin 11,2 metria.

—-> AEGL-arvoille ei tullut tuloksia edes ilman pesuria

Ammoniakkivuotoa lauhduttimesta ei mallinnettu, koska syottovesi kasitellaan
kemiallisesti. Automaattinen vesikierto ehkdisee veden laadun muuttumisen,
vaikka laite olisi poissa kaytdsta ja veden laatua valvotaan naytteilla.
Ammoniakkivuotoa putkistosta ei esitetty mallinnusraportissa, koska putkisto on
hitsattu, hyvin sijoitettu ja putkisillan sijainti on korkealla, joten putken
katkeaminen mekaanisen iskun seurauksena on hyvin epatodennakoista.
Mahdollista vuotoajan kestoa prosessissa lyhennetaan ja ammoniakin leviamista
alueella ehkaistaan muun muassa seuraavilla toimenpiteilla:

-Alueella sijaitsevat kaasunhaistelijat

-Mallastamonkaasunvalvonta, josta lahtee halytys pelastuslaitokselle
-Venttiiliryhmien kaasuvalvonta-anturit

-Runkolinjoissa haarakohtaiset sulkuventtiilit seka riittavasti tyhjennysventtiileita
-Kaasuanturin valvomien venttiiliryhmien nestelinjojen magneettiventtiilit
sulkeutuvat

-Jos pitoisuus nousee hyvin korkeaksi, pyséytetdan kylmalaitos



Mallinnusraportti on esitetty liitteessa 11 ja sen suomenkielinen yhteenveto
litteessd 12.

17. Riskinarviointi

Kaytetyt riskinarviointimenetelmat lyhyesti

Mallastamolle tehtiin HAZSCAN-riskienarviointi (Hazardous Scenario Analysis). Riskianalyysin
tavoitteena oli:

‘tunnistaa prosessin kayttoon, kunnossapitoon, palo- ja rajahdysvaaroihin, sijaintiin, ymparistoon,
vuotojen hallintaan ja turvajarjestelmiin liittyvia vaaroja seka niista aiheutuvat seuraukset
-arvioida tunnistetut riskit onnettomuuden todennakdisyyden ja seurausten vakavuuden perusteella
«arvioida onnettomuuksiin varautumisen riittavyytta

‘tehda ehdotukset korjaavista toimenpiteista seka vastuuhenkildt ja aikataulu toimenpiteiden
toteutukselle.

Tuloksia voidaan kayttdd mm. suunnittelu- ja toiminnollisten ratkaisujen turvallisuuden ja
kaytanndllisyyden todentamiseen seka tydohjeiden tekemiseen. Riskianalyysin havainnot
aikataulutettiin tehtaviksi toimenpiteiksi suunnittelun ja operoinnin vastuuhenkildille.

Mallastamolle ja kylmalaitokselle on tehty ammoniakkimallinnus. Mallinnuksessa on tarkasteltu
ammoniakin vapautumista prosessialueelle varoventtiilin ja hatailmanvaihtojarjestelman kautta.
Ammonniakkivuodot on mallinnettu ilman ammonniakkipesuria ja pesurin kanssa. Pesurin
tarkoituksena on ottaa talteen ammoniakki, joka vapautuu kun kylmalaitteiston varoventtiili
poikkeustilanteissa avautuu. Pesurilla estetaan ammoniakin leviaminen ymparistoon, ja varaudutaan
siten mahdollisiin ymparisto- ja henkilovahinkoihin. Pesuri on taytekappalekolonni, jossa
ammoniakki absorboidaan veteen vastavirtaperiaatteella. Prosessialueen ammoniakkivuotoja ei
koeta mahdollisiksi, koska ammoniakkiputkisto on hitsattu ja sijoitettu korkealle putkisillalle.
Tuloksena todettiin, etta ammoniakkipesurin hankinta varoventtiilille pienentdaa merkittavasti
ammoniakkip&astdja ja poistaa AEGL-2-konsentraation levidmisvaikutukset ymparistdsta. Pesurin
hankintaa hatatuuletuspuhaltimelle ei nahty tulosten perusteella tarpeelliseksi. Lisaksi
mallinuksessa on tarkasteltu mahdollista rdjahdys- ja tulipaloriskia kylmalaitoksen sisalla.

Mallastamolle tehtiin HAZOP-poikkeamatarkastelua (HAZOP, Hazard and Operability Study), joka
tehtiin tyoryhmassa. Poikkeamatarkastelu on selkeasti eniten kaytetty vaaratekijoiden
tunnistamismenetelma prosessiteollisuudessa. Menetelmaa voidaan kayttdaa seka olemassa oleviin
etta suunniteltaviin prosesseihin, joista on olemassa riittavat suunnittelutiedot (virtauskaaviot, PI -
kaaviot). Poikkeamatarkastelun avulla prosessista etsitdaan jarjestelmallisesti tilanteita, joissa
toimintasuureet voivat poiketa normaaliarvoistaan.

Riskien arvioinnin tavoitteena oli:

‘tunnistaa prosessiin, kayttdon ja kunnossapitoon liittyvia vaaroja seka niista aiheutuvat seuraukset
«arvioida tunnistetut riskit onnettomuuden todennékdisyyden ja seurausten vakavuuden perusteella
«arvioida onnettomuuksiin varautumisen riittavyytta

‘tehda ehdotukset korjaavista toimenpiteista seka nimeta vastuuhenkil6t ja maarittaa aikataulu
toimenpiteiden toteutukselle

Taman riskianalyysin havainnot aikataulutettiin tehtaviksi toimenpiteiksi suunnittelun ja operoinnin
vastuuhenkildille,

Mallastamolla on arvioitu rdjahdyskelpoisen ilmaseoksen esiintymisen todennakoisyytta ja tehty
tilaluokittelu seuraaville alueille:



+Siillosto ja mallastamo
‘Kylmalaitos
Kattilalaitos
«Laboratorio

Kylmalaitokselle on tehty riskienarviointi tydryhmassa. Riskeja arvioinnissa kaytettiin apuna
alustavia Pl-kaavioita, asemapiirustusta seka kylmakonehuoneen periaatteellista layouttia.
Vaaranarvioinnissa kaytiin lapi:

*Rakennustekniikka

*Ammoniakkijarjestelma

*Varojarjestelmat ja toimiminen poikkeustilanteissa

Kattilalaitokselle tehdaan riskienarviointi ja turvallisuuden eheyden tason (TET) madérittely.
Riskienarviointi valmistuu vuoden 2021 aikana.

Lisdksi mallastamolle on tehty koneturvallisuus-study ja arvio sammutusveden
talteenottokapasiteetista.

Arvio tarvittavasta sammutusjateveden talteenottokapasiteetista on esitetty Liitteessa 18.

Yhteenveto riskinarvioinnin tuloksista

HAZSCAN-riskienarviointi:

Suurimmat riskit liittyivat kemikaalien kasittelyyn, mahdollisiin liikenneonnettomuuksiin
prosessialueella ja kunnossapitotdihin. Mahdollisiin ammoniakkialtistumisiin on varauduttu
sijoittamalla prosessialueelle ammonniakkihaistelijoita. Polyrajahdyksiin on puolestaan varauduttu
mm. ATEX-laitevalinnoilla ja suljetuilla jarjestelmill3, joissa on rajahdysluukut sek3
aspirointijarjestelmalla. HAZSCAN raportti on esitetty liitteessa 13.

Ammoniakin mallinnusraportti on esitetty liitteessa 11 ja sen suomenkielinen yhteenveto liitteessa
12.

HAZOP-riskienarviointi ja SIL-maarittely:

HAZOP-analyysien perusteella merkittavimmat riskit prosessin turvallisuusnakokulmasta tapahtuvat
tilanteissa, joissa pdlyn kerdantyminen tuotantotiloihin tai laitteiden sisélle voivat aiheuttaa
rajahdysvaaran. Mahdollisia syit3 talle voi olla polynpoiston vikaantuminen ja mahdolliset tukokset
tai vikaantumiset kuljettimella. Rajahdysvaaraa voidaan yleisesti vahentaa siivouksella ja laitteiden
suojauksella. HAZOP raportti on esitetty liitteessa 14.

Syttymisvaarojen arviointi:

Mallastamolla kaytettavat tai muodostuvat palavat pélyt ovat mallas ja ohra. Kylmalaitoksen palavat
kaasut ovat ammoniakki ja kylmaaine R1234ze. Kattilaitoksella kaytetaan polttoaineena maakaasua.
Laboratoriossa kaytettavia syttyvia kemikaaleja ovat mm. vety ja nestekaasu. Rajahdysvaarallisten
ilmaseosten esiintymistodennaksisyys on arvioitu ja vaarallisille tiloille on tehty tilaluokittelu.
Syttymisvaarojen arviointi on tehty siilostolle ja mallastamolle seka laboratoriolle. Syttymisvaaran
arviointi paivitetaan rajahdyssuojausasiakirjaan kylmalaitoksen osalta kun tarkemmat suunnitelmat
valmistuvat. Puuttuvat tiedot lisdtaan ATEX-raporttiin ja rdjahdyssuojausasiakirjaan. Mallastamon
erikoislinjalla kaytettavat palavat polyt ovat vehn, ruis, kaura ja harkapapu. Erikoislinjan palavat
polyt lisataan tilaluokitteluun ja niille tehddan syttymisvaaran arviointi suunnittelun edetessa.
Puuttuvat tiedot lisatdan ATEX-raporttiin ja rajahdyssuojausasiakirjaan. Varautumiset ja ATEX
raportti on esitetty liitteessa 15.



Kylmalaitoksen riskinarvio:

Kylmalaitos on suunniteltu standardisarjan SFS-EN 378 "Kylmakoneistot ja lampopumput.
Turvallisuus- ja ympdristovaikutukset” mukaisesti. Ammoniakkivuotoon kylmalaitoksen sisélla on
varauduttu hatdilmanvaihdolla. Paineen nousuun putkistossa on varauduttu lisdamalla putkistoon
varoventtiileja, joiden poistoputki johdetaan ulkoilmaan kaasunpesurin kautta.

Ammoniakin leviamista alueella ehkaistaan:

+Alueella sijaitsevilla kaasunhaistelijoilla

*Mallastamon kaasunvalvontajarjestelmalla, josta lahtee halytys pelastuslaitokselle
*Venttiiliryhmien kaasuvalvonta-antureilla

*Runkolinjojen haarakohtaisilla sulkuventtiileilla

«Ammoniakkipitoisuuden noustessa kaasuanturin valvomien venttiiliryhmien nestelinjojen
magneettiventtiilit sulkeutuvat

+Jos pitoisuus nousee hyvin korkeaksi, pysaytetdan kylmalaitos

Lisdaksi ammoniakin prosessiputkisto on hitsattu ja putkisilta on sijoitettu korkealla, jolla on rajoitettu
mahdollista tormaysvaaraa.

Vaara vedenlaatu voi aiheuttaa sinkityksen heikkenemista ja sen seurauksena vuotoja
ammoniakkilauhduttimilla. Tahan on varauduttu:

‘Kasittelemalla syottovetta kemiallisesti.

+Automaattisella vesikierrolla. Vesikierto ehkdisee veden laadun muuttumisen, vaikka laite olisi
poissa kaytosta

*Valvomalla vedenlaatua naytteenotolla

Mekaanisiin iskuihin on varauduttu sijoittamalla ammoniakkilauhduttimet ja putkistot vesikatolle
omalle tasolleen ja suunnittelemalla putkisto paksuseindisesta putkesta. Liséaksi alueella tehdaan
tarkastuskaynteja 3 vuorokauden vilein. Kylmalaitoksen riskienarviointi on esitetty liitteessd 17.



18. Yleinen varautuminen

Laitteistojen valintakriteerit

Kylmalaitos on suunniteltu standardisarjan SFS-EN 378 "Kylméakoneistot ja
lampopumput. Turvallisuus- ja ymparistévaikutukset” mukaisesti.

Suunnittelutyd toteutetaan paikallisten lakien ja maaraysten mukaan.
Kansainvalisia 1ISO standardeja noudatetaan soveltuvin osin.

Eurooppalaisia PED ja ATEX direktiiveja kaytetaan.

Eurooppalaisia EN standardeja kaytetaan taydennettyna muilla standardeilla kuten

ANSI ja API.

Soveltuvat direktiivit ja lainsdadanto :

2006/42/EC Machinery Directive

2014/30/EU Electromagnetic Compatibility (EMC) Directive
2014/35/EU Low Voltage Directive (LVD)

2014/68/EU Pressure Equipment Directive (PED)
2014/34/EU ATEX Directive

99/92/EC ATEX Worker Directive

2012/18/EU Seveso lll Directive

2002/178 EU Regulation on general requirements on food safety
2004/852

EU Regulation on food hygiene

Suomen laki

Elintarvikelaki 23/2006 ja muutokset 1:1 989/2007, 1:2 1137/2008, 1:3 130/2009,
1:4 411/20009, 1:5 1495/20009, 1:6 1724/2009, 1:7 643/2010, 1:8 352/2011, 1:9
365/2013,1:10 503/2014, 1:11 1153/2016, 1:12 1239/2016, 1:13 128/2017
Maa- ja metsatalousministerion asetus ilmoitettujen elintarvikehuoneistojen
elintarvikehygieniasta 1367/2011

Laitteet:

Putkilammonvaihtimet mitoitetaan TEMA standardien mukaisesti.

Standardeja SFS-EN 14015 noudatetaan ilmanpaineessa ja matalissa paineissa
operoitaville sailicille, kuten standardissa on kuvattu.

Varoventtiilit ja murtolevyt mitoitetaan API standard API 520 part 1 mukaisesti

Tankin honkalinjat mitoitetaan APl 2000 mukaisesti

Mallastamolle on laadittu rdjahdyssuojausasiakirja. Rajahdysvaarallisissa tiloissa
kaytetaan vain EX-luokiteltuja laitteita. ATEX-tilaluokittelu perustuu seuraaviin
standardeihin:

*SFS-EN 60079-10-1:2021 Rajahdysvaaralliset tilat. Osa 10-1: Tilaluokitus.
Kaasurajahdysvaaralliset tilat.

*SFS-EN 60079-10-2:2015 Rajahdysvaaralliset tilat. Osa 10-2: Tilaluokitus.
Polyrajahdysvaaralliset tilat.

SFS Kasikirja 59. Rajahdysvaarallisten tilojen luokittelu. Palavat nesteet ja kaasut.
2012.



*SFS-EN 378-2:2016 Kylmakoneistot ja lampdpumput. Turvallisuus- ja
ymparistovaatimukset. Osa 2: Suunnittelu, rakenne, testaus, merkinta ja
dokumentointi

Kylmalaitos:

Konehuoneessa on jatkuvatoiminen kaasunvalvonta. Hatailmanvaihto kdynnistyy,
kun ammoniakkipitoisuus nousee 70 ppm. Mikali pitoisuus nousee rajaan 30 000
ppm katkaistaan sdhkot konehuoneesta. Vain ATEX hyvaksyttyihin laitteisiin jaa
sahkot (turvavalot ja hatailmanvaihto).

Kylmalaitoksen ammoniakkivaroventtiilien jdlkeiseen putkistoon asennetaan
ammonniakkipesuri. Pesurin tarkoituksena on ottaa talteen ammoniakki, joka
vapautuu kun kylmalaitteiston varoventtiili poikkeustilanteissa avautuu. Pesurilla
estetdan ammoniakin leviaminen ymparistoon, ja varaudutaan siten mahdollisiin
ymparistd- ja henkilovahinkoihin. Pesuri on taytekappalekolonni, jossa ammoniakki
absorboidaan veteen vastavirtaperiaatteella. Ammoniakki syétetdan kolonnin
alaosaan, ja vesi syotetaan ylapaahan. Muodostunut ammoniakkiliuos kerataan
pesurin alla olevaan sailioon. Pesurin laskennallinen puhdistustehokkuus on 99 %.

Ammonikin turvarajat

1. taso 70 ppm: halytys valvomoon, hatavalo vilkkuu ja hatailmanvaihto kaynnistyy
2. taso 250 ppm: halytys valvomoon seka tehtaan jarjestelmaan, hatavalo ja
sireeni, laitoskayttaja halytetaan paikalle

3. taso 600 ppm: kompressorien alasajo hataseispiirista

4. taso 30000 ppm: sdhkot katkaistaan

Ammoniakin levidmista alueella ehkaistaan:

+Alueella sijaitsevilla kaasunhaistelijoilla

*Mallastamon kaasunvalvontajarjestelmalld, josta lahtee halytys
pelastuslaitokselle

Venttiiliryhmien kaasuvalvonta-antureilla

*Runkolinjojen haarakohtaisilla sulkuventtiileilla

«Ammoniakkipitoisuuden noustessa kaasuanturin valvomien venttiiliryhmien
nestelinjojen magneettiventtiilit sulkeutuvat

+Jos pitoisuus nousee hyvin korkeaksi, pysaytetaan kylmalaitos

R1234ze vuodon havainnointi:

+Jokaisessa lampopumpussa on oma anturi, josta halytys valvomoon
‘Kylmaainevaraajalla alaraja, josta myds hélytys

*Konesalin ilmanvaihto poistaa vuotaneen kylmaaineen pois tilasta.

Muu prosessialue:

Mallastamolla kaytettavat tai muodostuvat palavat polyt ovat mallas ja ohra.
Rajahdysvaarallisten ilmaseosten esiintymistodennakdisyys on arvioitu ja
polyvaarallisille tiloille on tehty tilaluokittelu. Syttymislahteiden esiintymisen
todennakaisyytta ja rajahdysriskin mahdollisuutta on pienennetty mm. seuraavilla
toimenpiteilla:

*Terasrakenteet on maadoitettu

+Laitteisto ja putkistot on maadoitettu

‘Mallastamolla kdytetdan antistaattista tydvaatetusta

*EX-alueet on merkitty



*Polynerotujarjestelméssa on rajahdysluukut paineen hallittua purkautumista
varten

Kuljettimet alipaineistettu aspirointijarjestelman kautta -> pienentaa
polylevidimisriskia

«Jauhatusprosessi alipaineistettu aspirointijarjestelman kautta -> pienentaa
polylevidgimisriskia

ATEX raportti on esitetty liitteessa 15.

Rakenteellinen turvallisuus

Palotekninen suunnitelma paivitetaan detail-suunniteluvaiheessa, jonka aikana
tiedot paivitetaan. Mallastamon rakenteellinen turvallisuus on kuvattu liitteessi 23.

Laitosalue on aidattu ja portti on suljettu. Prosessi- ja muut rakennukset on lukittu.
Paasy eri rakennuksiin vain kulkuavaimella. Kulkuoikeudet on rajoitettu siten, etta
kylmakompressorilaitokseen, sahkétiloihin ja laboratorioon on rajattu paasy.

Vuodonhallinta sisalla

Kylmalaitoksen konehuone on tehty altaaksi tiivistamalla lattian ja seinan
alanurkka seka kynnystamalla oviaukot 10 cm. Betonirakenteinen
kylmakompressoritila on allastettu ja itse tila toimii varoaltaana. Allastuksen
korkeus on 1 000 mm. Materiaalivalinoissa on huomioitu kemikaalirasitus.
Lattiaviemarit on varustettu kansilla ja sulkuventtiileilld. Sulkuventtiilit ovat
normaalitilanteessa kiinni. Rakennuksen paloluokka on P1 ja palonkestovaatimus
REI120 (kantavuus, tiiveys, eristys).

Kompressorioljyt vaihdetaan kiinteilla putkilla, jolloin valtetadn vaihtotydssa
mahdolliset valumat lattialle.

Vuodonhallinta ulkona

Kylmalaitoksen ulkopuolella on kemikaalikontti, jonka sisalla on 3 kpl IBC-sailidita
(ammoniakki, etyleeniglykoli, kompressoridljy (PAO 68)). Sailict on varustettu
vuotoaltaalla, johon mahtuu IBC-kontin tilavuus mahdollisen vuodon seurauksena.
Kylmalaitoksen ymparisto on tiivisasfaltilla paallystetty. Talla varmistetaan etta
ammoniakkia ei padse onnettomuustilanteessa ymparistoon, vaan paatyy
hulevesiverkostoon.

Kylmalaitoksen varoventtiilien ulospuhallukset on putkitettu kaasunpesurille, jossa
on imuautolla tyhjennettava jatevesisailid. Vaihtoehtoisesti jatevedet voidaan
johtaa neutraloinnin jalkeen prosessijatevesiin. Tama tehdadan harkinnanvaraisesti
huomioiden, etta jateveden ammoniakkipitoisuus pitaa olla tassa tapauksessa
alhainen.

Prosessista tulevat jatevedet pumpataan prosessijatevesisailioon, josta ne
pumpataan painelinjaa pitkin junaradan pohjoispuolella kulkevaan Lahti Aquan
jatevesiviemariin. Saniteettivedet kerataan kahteen
saniteettijatevesipumppaamon, josta ne pumpataan samaan painelinjaan
prosessijatevedenpumppaamolta tulevien vesien kanssa, ja sita kautta radan
pohjoispuolen Lahti Aquan jatevesiviemariin. Hulevedet keriillaan ja ne johdetaan
hulevesialtaisiin. Lantinen hulevesiallas purkaa ojaan ja itdinen allas Lahti Aquan



hulevesiviemariin Makasiinikadun varteen. Molemmat altaat ovat tiiviita, ja niiden
purkuputket on varustettu manuaalisella sulkuventtiililla, joka suljetaan palon tms
onnettomuuden sattuessa, jolloin likaantunut vesi jaa altaaseen.
Hulevesiverkostossa on 2 dljynerotinta, joiden kautta tiheimmin liikkenndidyilta
alueilta tulevat vedet johdetaan ennen altaaseen paatymista. Alueen 5200
ymparisto on tiivisasfaltilla paallystetty. Talla varmistetaan etta ammoniakkia ei
paase onnettomuustilanteessa ymparistoon, vaan se paatyy kaikki
hulevesiverkoston kautta tiiviiseen altaaseen. Kokonaisuutena kaikki vedet omissa
verkoissaan, lukuun ottamatta prosessi- ja saniteettijatevesien yhteista
purkuputkea.

Mallastamoalueelle on sijoitettu 2 kpl 500 m3 hulevesialtaita. Tarkempi kuvaus
hulevesien johtamissuunnitelmasta valmistuu ennen kayttoonottoa. Mallastamon
alueputkistokuva on esitetty liitteessa 24.

Valvonta-, hallinta- ja turvajarjestelmat

Mallastamon prosessinohjaus ja -valvonta on esitetty liitteessa 22. Liitteessa on
kuvattu mallastamon prosessinohjaus ja valvomo, kylmalaitos, lampdlaitos seka
Iamp0o- ja kylmalaitoksen valvomo.

Vaaratilanteiden havaitseminen

Mallastamolla on palonilmaisimia, joista tieto valittyy mallastamon ja
kylmalaitoksen automaatiojarjestelmiin. Ohjaamosta tieto valitetdan
pelastuslaitokselle.

Ammoniakkivuodon valvontaan on oma kaasunvalvontakeskus. Kaasupitoisuutta
valvotaan ilmasta ammoniakin kayttokohteissa, joissa on kylm&aineen
vuotomahdollisuus. Anturit kytketaédn analogiaviesteilla
kaasunvalvontajarjestelmaan ja siita edelleen halytyksina ja/tai lukituksina
automaatiojarjestelmaan.

Kaasunvalvonnalla valvotaan ammoniakkivuotoja kylmalaitoksella ja prosessin
jaahdytyksessa ja lammontalteenotossa. Kaasunvalvonta-antureita on noin 19 kpl.
Lammontalteenotossa vuotoantureita on alustavasti 4 kpl paalinjalle ja 2 kpl
erikoislinjalle, idatyksen jaahdytyksessa laari kohtaisesti 4 kpl paalinjalle ja 4 kpl
erikoislinjalle, likoaltaan jadhdytyksessa venttiiliryhman laheisyydessa 1 kpl /
jaahdytysvaihdin ja kylmalaitoksen yhdeydessa 4 kpl.

Toimenpiteet kaasunvalvonnasta:

1. taso 70 ppm -> halytys valvomoon ja hatavalo vilkkuu seka hatdilmanvaihto
kaynnistyy

2. taso 250 ppm -> halytys valvomoon seka tehtaan jarjestelmaan, hatavalo ja
sireeni, laitoskayttaja halytetaan paikalle

3. taso 600 ppm -> kompressarien alasajo hataseispiirista

4. taso 30000 ppm -> sdhkot poikki

R1234ze vuodon havainnointi:

+Jokaisessa lampopumpussa on oma anturi, josta halytys valvomoon
‘Kylmaainevaraajalla alaraja, josta myds halytys

*Konesalin ilmanvaihto poistaa vuotaneen kylm&aineen pois tilasta.



Mallastamon kaasunvalvontajarjestelmalld, josta lahtee halytys
pelastuslaitokselle. Kaasunilmaisimien sijoitus mallastamolla on esitetty
litteeessd 19.

Mallastamolle tulee UPS-jarjestelm3, johon on liitetty automaatiosahko ja
varmennettua sahkoda vaativat sahkolaitteet.

Sammutus- ja torjuntavalmius

Rakennemateriaalien ja varastoitavien kemikaalien ei arvioida aiheuttavan
merkittavaa palon vaaraa. Rakenteet ovat palamattomia (betoni, terdsrunko ja
pelti-villa-pelti elementit seinissa).

Paloskenaario on méaaritetty Tukesin oppaan "Kemikaalivuotojen ja
sammutusjatevesien hallinta” mukaisesti. Paloskenaarioksi on laskelmien
perusteella valittu kylmalaitoksen tulipalo. Palo-osaston koko kylmalaitoksella on
420 m2. Kylmalaitoksen rakenteet ja prosessilaitteet ovat paaosin palamattomia,
jolloin koko palo-osastoa koskeva palo kyseisilla rakenteilla ja laitteistolla on
epatodennakoista. Mitoittava tekijana on palo, joka on levinnyt 400 m2 alueelle
tuotantotiloissa.

Tuotantotilojen rakennukset suojataan automaattisella osoitteellisella
paloilmoitinjarjestelmall3, josta halytys ohjautuu mallastamon ja kylmalaitoksen
automaatiojarjestelmiin. Ohjaamosta tieto valitetaan pelastuslaitokselle.

Laitoksella on alueen kiertava paloveden runkoputkisto (200 mm) ja pikapalopostit
hallintorakennuksessa, varastotiloissa ja kylmalaitoksella. Korkeiden
tuotantotilojen seinustalle asennetaan kuivanousuputkia, joista on 13hdot
kerroksittain (DN80). Pikapaloposteissa 30 metria pitkat letkukelat (DN25)
suihkuputkineen seka naiden viereen liittimet (DN50) palokunnan kayttéon lukuun
ottamatta toimistotiloja. Suunnittelussa on huomioitu, ettei enimmaisetaisyys ylita
40 metria.

Laitokselle tulee alkusammutuskalustoa, jonka kayttéon henkilokunta
perehdytetaan. Pelastuslaitoksen toimintavalmiusajaksi arvioidaan
(kalustoselvityksineen) vahintaan 10 minuuttia, 6,2 km, (95 % todennikaisyydella
toteutunut toimintavalmiusaika). Palokunnan sammuttamiseen kayttamaa aikaa
sekd sammutusvesimaaraa arvioidaan palon laajuuden ja tilastojen perusteella.

Arvio tarvittavasta sammutusjateveden talteenottokapasiteetista on esitetty
litteessa 18.

Sammutusjatevesien hallinta

Tarvittavan sammutusveden maara on maaritetty Tukesin oppaan
"Kemikaalivuotojen ja sammutusjatevesien hallinta” mukaisesti.
Sammutusvesivirta jatkuvalla vedentuotolla yhden tunnin aikana on 324 m3, josta
puolet jad sammutusjatevedeksi, 162 m3. Mallastamoalueelle on sijoitettu 2 kpl
500 m3 hulevesialtaita. Hulevesialtaiden sijainti on esitetty liitteessa 7.

Arvio tarvittavasta sammutusjateveden talteenottokapasiteetista on esitetty
litteessa 18.



Ennakkohuollon ja kunnossapidon jarjestaminen

Mallastamo:

Viking Maltilla on ennakkkohuolto-ohjelma, koko laitos tulee olemaan ohjelman
piirissa. Kunnossapidosta huolehtii paasaantoisesti Viking Maltin oma
kunnossapito-organisaatio. Myoskin ulkopuolisia kunnossapitajia voidaan
tarvittaessa kayttaa.

Kylmalaitos:

Advenilla kaytdssa NOVI kunnossapitojarjestelma, johon laitteet lisataan.
Maaraaikaiset tarkastukset ja kunnossapito tulee aikataulutettua ja varmistettua
NOVI:n kautta. Painelaitteet lisdtaan jatkuvaan seurantaan
(painelaitetarkastukset). Seurantasuunnitelma tehdaan ensimmaisen tarkastuksen
jalkeen. Advenilla on oma vastuukayttaja laitoksella, joka hoitaa paivittaisen
kaynnissapidon jaisommissa huolloissa kdytamme valtuutettuja
kylmahuoltoliikkeita.

Ohjeistus ja koulutus

Mallastamo:

Viking Maltin henkildsta on jatkuvan koulutuksen pirissa, koulutus tiedot ja
koulutusten voimassa olot kirjataan henkildstonhallinta jarjestelmaan. Lisaksi
uuden laitoksen kayttéonoton yhteydessa koko henkilésto tullaan kouluttamaan.

Kylmalaitos:

Advenin kayttohenkilosto koulutetaan jatkuvasti, jotta pysytdan tyotehtavien
vaatimuksien tasolla. Laitokselle tulevat kunnossapitohenkilot perehdytetaan
Advenin ty6turvallisuusohjeiden noudattamiseen. Kohteessa tyoskentelyyn
vaadittava tyéluvan saaminen edellyttda perehdytyksen lapikdymisen.

Mallastamolle laaditaan sisainen pelastussuunnitelma. Sisaisen
pelastussuunnitelman draft-versio on esitetty liitteessa 20.

19. Liitteet

e Liite 1 Alueen kaavoitus ja maankaytto.pdf

e Liite 10 Kylma- ja lampopumppulaitos kattotaso.pdf

e Liite 11 Mallinnusraportti.pdf

e Liite 12 Mallinnusraportin suomenkielinen yhteenveto.pdf

e Liite 13 HAZSCAN raportti.pdf

e Liite 14 HAZOP raportti.pdf

e Liite 15 ATEX-raportti.pdf

e Liite 16 Rajahdyssuojausasiakirjan draft-versio.pdf

e Liite 17 Kylmalaitoksen riskienarviointi.pdf

e Liite 18 Arvio tarvittavasta sammutusjateveden
talteenottokapasiteetista.pdf



e Liite 19 Kaasunilmaisimien sijoitus mallastamolla.pdf

e Liite 2 Maakaasuputken sijoitussopimus Auris Kaasunjakelu Oy.pdf

o Liite 20 Sisaisen pelastussuunnitelman draft-versio.pdf

e Liite 21 Paloluokitus, Konetornin Simulointiraportti.pdf

e Liite 22 Automaatiojarjestelman kuvaukset.pdf

e Liite 23 Mallastamon rakenteellinen turvallisuus.pdf

e Liite 24 Mallastamon alueputkistokuva.pdf

e Liite 3 Maanvuokra- ja kayttooikeussopimus Viking Malt ja Adven.pdf

e Liite 4 Lahden kaupunki - Viking Malt - Tonttikauppasopimus - Makasiinikatu
8.pdf

e Liite 5 Viking Malt Oy - kaupparekisteriote .pdf

e Liite 6 Lahialueen suojelualueet.pdf

e Liite 7 Mallastamon asemapiirros.pdf

e Liite 8 Vaarallisten kemikaalien sijoitus mallastamolla.pdf

e Liite 9 Kylma- ja lampopumppulaitos konetaso.pdf

20. Asioija

Asioijan etunimi Asioijan sukunimi

Asioijan valtuutustieto

Lupa- ja valvontakokonaisuuksissa asiointi



Viking Malt Oy Alueen kaavoitus ja maankayttd
Kemikaaliturvallisuuslupahakemus Liite 1

Maakuntakaavoitus

Kuva I Ote voimassa olevasta Lahden lintisten osien osayleiskaavasta. Laitosalueen sijainti on merkitty punaisella ympyrdlld.



Viking Malt Oy Alueen kaavoitus ja maankayttd
Kemikaaliturvallisuuslupahakemus Liite 1

Yleiskaavoitus

_—
Kuva 2 Ote voimassa olevasta Lahden lintisten osien osayleiskaavasta. Laitosalueen sijainti on merkitty punaisella ympyrdlld.

2/3



Viking Malt Oy Alueen kaavoitus ja maankayttd
Kemikaaliturvallisuuslupahakemus Liite 1

Asemakaava

A

/

Kuva 2 Ote voimassa olevasta asemakaavasta. Laitosalueen sijainti on merkitty punaisella ympyrdlld.
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Kemikaalitieto yhdessa palvelussa

@ Viking Malt Qy / Viking Malt Oy, Lahti / Liite
kemikaaliturvallisuuslupahakemukseen ja -valvontaan

Liitteen tunniste: 7252
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