tulses

Turvallisuus- ja kemikaalivirasto

Pintakasittelylaitosten riskit

Pintakasittelylaitosten yhdeksi suurimmaksi onnettomuusriskiksi voidaan katsoa syovyttavat
olosuhteet, jotka aiheuttavat sek& tulipalo- ettd vuotoriskin. Onnettomuuksien estamisessa
avainsanoja ovatkin suunnittelu, kunnossapito ja varautuminen. Esimerkiksi turvallisempien
kemikaalien ja teknisten ratkaisujen valinta, palokuorman minimointi ja palo-osastointi,
tyontekijoiden altistumisen tarkkailu ja minimointi, alkusammutusharjoitukset ja vuotojen
hallintasuunnitelma ovat keskeisessa roolissa.

Pintakasittelylaitos tuhoutui tulipalossa

Tyontekijat kuulivat normaalista tuotantodanistd poikkeavan &anen. Paikalle
mennyt huoltomies havaitsi punaisena hehkuvat kuparikiskot ja liekit
sdhkopesualtaalla. Palon  syttymisen syy nayttdis
virransyottojarjestelmén virtakiskojen ylikuumeneminen, j
johtui kiskoston liitosten |8ystymisesté. Varmaa syyta palon|
Pintak&sittelylaitos tuhoutui palossa téysin.

Kolme samanaikaista vikaantumista johti pidempiaikaiseen
vuotoon

Pintak&sittelylaitoksella havaittiin  pitempiaikainen kromipaasto.
Kartoitettaessa mahdollisia vuotokohtia l8ytyi prosessialueelta kolme
samaan aikaan vikaantunutta kohtaa, jotka olivat mahdollistaneet
laimean kromaattipitoisen liuoksen padsyn viemdristédn ja
sadevesiviemdriin kahden viikon ajan. Varsinainen paasto jatkui vield
prosessin  pysdyttdmisen jalkeen, koska ylivuodon aiheuttaja
paikallistettiin myéhemmin.

Laitoksen suunnitteluun liittyvat vaatimukset ja suosi
vaarojen tunnistamista ja riskien arviointia, laitoksella
laitteiston huollettavuutta, alkusammutuskalustoa, materi
ja palonkestavyyttd, savu-/ paloilmaisimien sijoittamista,
suunnittelua, liekinvalvontalaitetta ja kiskoliitosten maaré
liittyvat vaatimukset ja suositukset koskevat mm. laitoks
annettavaa tietoa laitoksen kaytostd, virtojen katk
sammutusvesien hallintaa, prosessitietojen tallentamista
huoltoa varten tarvittavia dokumentteja, huolto- ja

kiskoliitosten kunnon tarkastamista, jatevesi- ja sad
pumppuasemie

Kromausliuoksen jadhdyttamiseen kaytetyn levylammdnvaihtimen
paatylevy oli sydpynyt puhki. Lammitys/jadhdytyskanavan kiertoon
paasi  rikkoutuneen  l&mmoénvaihtimen  |&pi  mahdollisesti
kromihappoa, joka aiheutti kontaminoituneen lauhteen ylivuodon.
Prosessihairio johti syanidivuotoon N seinama oli syopynyt rikki lyijyvaipan
Ds tihkui kanavan kiertoveteen, ja sieltd
Pinnoituslinjan jatevedenkasittelyprosessiin tuli héirio, jotka aiheutui | Taméntyyppinen reikd on mahdollista
happopitoisen jateveden tulviminen turva-altaaseen, ja sielta [malla allas osiin. Liséksi johtokykyanturin
viereiseen syanidipitoisten huuhteluvesien turva-altaaseen. Tydntekijat
nakivét altaan tulvimisen ja havaitsivat katkun, jolloin he sulkivat veden

tulon, vetivat suojaverhot kiinni ja laittoivat huippuimurin palle. uvaus korjaustoimenpiteineen VARO'sta.
(2006-4802)

Lue koko onnej
(2009-6045)

Lue koko onnettomuuskuvaus korjaustoimenpiteineen VARO:sta.
(2010-6482).

Oheiset onnettomuuskuvaukset 10ydat kokonaisuudessaan VARO-rekisteristd osoitteesta http://varo.tukes.fi/.
VARO:sta l0ytyy kuvauksia myos muista pintakasittelylaitoksilla sattuneista onnettomuuksista.

Voisiko tallainen onnettomuus sattua myos meilla? VARO-rekisterissa julkaistuja onnettomuuskuvauksia voit
hyodynt&a omien riskien tunnistamisen ja toiminnan kehittdmisen apuvélineena.


http://varo.tukes.fi/

Lisatietoa

Hyvia kaytantoja

- Varmista, etta tunnet kayttamiesi kemikaalien ominaisuudet - Seuraa jatkuvasti ripustimien ja
- Varmista, ettd kayttdmasi sahkolaitteet ovat kunnossa nostoliinojen kuntoa, sekd varmista,
- llmoita havaitsemasi puutteet viipymatta ettd kasiteltavat kappaleet eivat
- Arvioi riskit sé&dnnoéllisesti padse putoamaan

- Toimi laadittujen ohjeiden mukaisesti - Varmista, ettd ilmanvaihto on riittava

(kohdepoistot, yleisilmanvaihto)
- Huolehdi  kunnossapito- ja ennakkohuoltosuunnitelman - Muista asianmukaiset suojaimet ja
toteutumisesta, ja tarkastele liséksi jatkuvasti silméamaaraisesti kasihygienia

tydolosuhteita ja laitteistojen kuntoa

Oppaita

www.tukes.fi = tietopalvelut = oppaat, esitteet - valitse toimialaksi "kem. ja kaas. teoll. k&s."
- Pintakasittelylaitosten paloturvallisuus
- Pienyritysten kemikaali- ja turvallisuusriskien hallinta (erityisesti liite 6)

VARO-rekisteri

Tukesin Vaurio- ja onnettomuusrekisteri VARO sisaltdd kuvauksia sattuneista onnettomuuksista.
Onnettomuustiedot keratddn yrityksiltd, muilta viranomaisilta sekd& mediasta. Kuvauksissa kerrotaan myos
onnettomuuteen johtaneista syista sekd vastaavien tilanteiden ennaltaehkaisysta. Yritykset voivat hyddyntaa
onnettomuuskuvauksia esimerkiksi riskinarvioinnin apuna tai turvallisuuskoulutuksissa ja -keskusteluissa.

http://varo.tukes.fi/
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Velvollisuus ilmoittaa onnettomuuksista

Toiminnanharjoittajilla on velvollisuus ilmoittaa sattuneista onnettomuuksista (L 390/2005, 988). Tukesin
onnettomuusilmoituslomake 16ytyy osoitteesta www.tukes.fi - Tietopalvelut > Lomakkeet >
Onnettomuusilmoitukset. Tukes hyddyntdd onnettomuustietoa valvonnassaan seké vastaavien onnettomuuksien
ennaltaehkéisytytssa.

Mikali kyseessa on vakava onnettomuus, ilmoita Tukesille viipymatta onnettomuuden sattumisesta!


http://www.tukes.fi/Tiedostot/vaaralliset_aineet/esitteet_ja_oppaat/opas_pintakasittely.pdf
http://www.tukes.fi/Tiedostot/kemikaalit_kaasu/Pikkuriskiopas.pdf
http://varo.tukes.fi/
http://www.tukes.fi/
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