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Ei-automaattisten vaakojen kaytonaikainen varmennus

1 Taustaa

Mittauslaitteita varmentavat tarkastuslaitokset ovat sopineet ei-automaattisten
vaakojen varmentamisen tarkentavista menettelyistad yhteisessa tydryhmassa.
Sovitut menettelyt on kuvattu tdssa muistiossa. Muistiossa kuvatut menettelyt
taydentavat yleisia varmennuskaytant6ja. Tahan muistioon kootut kdytannot
eivat ole kattava kuvaus ei-automaattisten vaakojen kaytonaikaisen
varmentamisen menettelyistd, vaan kooste niistd menettelytavoista, joihin
kaivattiin tarkastuslaitosten kesken yhtendisia nakemyksia. Tdssa muistiossa
kuvatuista menettelytavoista voidaan tapauskohtaisesti poiketa ammatillista
harkintaa kadyttden, kunhan vaihtoehtoisten menettelytapojen kaytto on
perusteltu ja dokumentoitu esim. varmennuspoytakirjaan.

Varmennuksessa kdytetyt menettelyt tulevat standardista SFS EN 45501:2015.

Tyoryhman jasenet:

Juha Saastamoinen, KIWA Inspecta Tarkastus Oy
Ari Paajanen, KIWA Inspecta Tarkastus Oy

Juha Rauhalaakso, PME Control Oy

Mikko Pekkanen, Aptepa Oy

Tukes on osallistunut tyéryhman kokousten jarjestamiseen, tydoryhman
kokouksiin ja tydn dokumentointiin.

2 Lainsadadannon vaatimukset

2.1 Mittauslaiteasetus 471/2014, 7 §

Mittauslaitteen kaytonaikaisessa varmentamisessa:

e tarkastetaan, ettd mittauslaitteen ominaisuudet vastaavat sitd koskevassa
vaatimustenmukaisuusvakuutuksessa, tyyppitarkastustodistuksessa tai
tyyppihyvaksyntatodistuksessa méaariteltyja ja mittauslaitelaissa asetettuja
vaatimuksia;

e tarkastetaan, ettd laite on varustettu vaatimustenmukaisuusvakuutuksen,
tyyppitarkastustodistuksen tai tyyppihyvaksyntatodistuksen edellyttamilla ja
mittauslaitelain mukaisilla merkinnailla;

e tarkastetaan, ettd mittauslaitteen antamien mittaustulosten virheet eivat
ylitd suurimpia sallittuja virheits;

e arvioidaan mittauslaitteen soveltuvuus kayttotarkoitukseen ja —-ymparistoon

2.2 Standardi EN 45501 kohta 8.3

8.3.1 Vaatimustenmukaisuus
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e Ennen varmentamista on tarkastettava vaa’an vaatimustenmukaisuus
tyyppihyvaksyntatodistukseen verrattuna seka tarvittaessa asianmukaisen
direktiivin oleellisiin vaatimuksiin verrattuna.

8.3.2 Silmamaarainen tarkastus
Ennen testausta vaa'asta on tarkastettava silmamaaraisesti seuraavat asiat:

e metrologiset ominaisuudet, ts. tarkkuusluokka Min, Max, e, d

e ohjelmiston tunnistus, jos mahdollista

e moduulien tunnistaminen, jos mahdollista

e  maaratyt merkinnat ja paikat varmennukselle ja tarkastusmerkeille.

e Josvaa’an sijainti ja kdyttoolosuhteet tunnetaan, on tarkasteltava niiden
asianmukaisuus.

8.3.3 Testit
Testit suorittamalla varmennetaan seuraavien vaatimusten noudattaminen:

e 3.5.1,3.5.3.3ja3.5.3.4: ndyttdman virheet (viittaus kohtiin A.4.4—-A.4.6,
mutta viisi kuormauspistettd on normaalisti riittava, valittujen testikuormien
on sisallettdava Min vain jos Min = 100 mg)

e 4.5.2ja4.6.3: nolla-asetuksen ja taaralaitteen tarkkuus (viittaus kohtiin
A4.23jaA4.6.2)

e 3.6.1: toistuvuus (viittaus kohtaan A.4.10, 3. kappale)

e 3.6.2: epdkeskeinen kuormaus (viittaus kohtaan A.4.7)

e 3.8: erottelukyky (viittaus kohtaan A.4.8), ei sovelleta digitaalisella
nayttamalla varustettuihin vaakoihin

e  4.18: kallistus, ajoneuvoihin asennetut vaa’at (viittaus kohtaan A.5.1.3)

e 6.1: ei-itseasettuvien vaakojen herkkyys (viittaus kohtaan A.4.9).

Muut testit tehdaan erityistapauksissa, esimerkiksi, jos on kyseessa epatavallinen
rakenne, epdilyttavat tulokset tai ne on mainittu vastaavassa
tyyppihyvaksyntatodistuksessa.

3 Ei-automaattisten vaakojen kdytonaikaisessa varmennuksessa tehtavat tarkastukset ja testit
3.1 Tarkastukset ennen testeja

Vaa’an vaatimustenmukaisuus ja merkinnat tarkastetaan
tyyppihyvaksyntatodistukseen (kansallinen V.J-hyvaksynta tai vanhan NAWI-
direktiivin mukainen tyyppihyvaksynta eli type approval certificate, TAC), EU-
tyyppitarkastustodistukseen (EU type examination certificate, TEC) tai
vaatimustenmukaisuustodistukseen (certificate of conformity) verrattuna seka
tarvittaessa (huom. VJ-vaa’at) direktiivin olennaisiin vaatimuksiin verrattunal.

3.1.1 Merkinnat (EN 45501 7.1.1 taulukko 15)

Tarkastetaan EN 45501 kohdan 7.1.1 taulukko 15 mukaan.

1 H1-moduulin osalta tdtd muistiota voidaan tiydentia tarvittaessa



3 (6)

Lisaksi:

e ohjelmiston tunnistus
e valmistajan osoite
e 20.4.2016 jalkeen uusi CE -merkinta

3.1.2 Kayttoohje

Valmistajan on pitdnyt toimittaa vaa’an mukana kadyttoohje suomeksi ja ruotsiksi
20.4.2016 jalkeen.

Kayttoohjeen olemassa olosta kysytdan, mutta sen puute ei ole hylkayksen
peruste. Asiakkaalla on hyva olla kdyttdohje mm. ohjelmistoversion tarkistusta ja
taaran asetusta varten. Puutos kirjataan mm. tarkastuspoytakirjan
vapaakenttaan.

3.1.3 Vaa’an sijainti ja kdyttoolosuhteet

Tarkistetaan vaa’an sijainti ja vaa’an soveltuvuus kayttoolosuhteisiin.

3.1.4 Sinetdinnin tila

Tarkistetaan ennen varmennusta, etta sinetit ovat paikalla tyyppihyvaksynnan
mukaisesti
Jos sinetti on murrettu, pitaa tarkistaa mahdolliset vaakaan tehdyt muutokset.

3.1.5 Jos merkinnat ovat kuluneet pois

Vanhoista laitteista merkinnat voivat olla kuluneet jopa kokonaan pois esim.
haastavien kadyttéolosuhteiden takia.

Jos vaa’assa on varmennusmerkki, vaaka on tarkastuslaitoksen tarkastama ja
voidaan olettaa, ettd laite on vaatimusten mukainen.

Jos vaa’an historia tunnetaan hyvin, eika ole syyta epailla vilppia vaa’an kaytossa
tai huollossa, vaa’an voi harkinnan mukaan varmentaa.

Vaaka on hyva yksildida varmennuksen yhteydessa, jos sarjanumerot ja muut
tunnisteet ovat kuluneet pois, mutta tarkastuslaitos katsoo, ettd vaaka voidaan
silti varmentaa.

3.1.6 Yleisellda myyntipaikalla oleva vaaka (EN 45501 4.13 — 14)

Yleisella myyntipaikalla kdytdssa olevan vaa’an varmennuksessa varmistetaan,
etta:

e POS laitteella oltava hyvaksyntd, jos hinnoittelu tapahtuu muualla kuin
vaa’assa. Hinnoittelu on osa vaakastandardin vaatimuksia (yksikkohinta ja
loppusumma).

e vaa’an ndyttdma ovat ostajan ja myyjan havaittavissa (4.13.6)

e vaaka on hyvaksytty kdytettavaksi yleisella myyntipaikalla ja kytkettavaksi
POS laitteeseen
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3.2 Testit
3.2.1 Esikuormaus (EN 45501 liite A.4.1.10)
Esikuormaus tehddan maksimikuormalla.
3.2.2 Kuormaustesti (EN 45501 liite A.4.4.1)

Kuormaustesti tehddan seka brutto- ettd nettonayttamalle nousevalla ja
laskevalla kuormalla vahintaan viidessa pisteessa. Testipisteisiin sisaltyvat
vahintaan 0, Min, Max ja kuormat, joilla suurin sallittu virhe muuttuu, seuraavin
poikkeuksin:

e Jos taarauslaite on kaytossa ja normaalikaytossa taara-arvo on > 1/10
suurimmasta taara-arvosta, nettonayttaman tarkkuus tarkastetaan taara-
arvolla, joka on 1/3 ... 2/3 suurimmasta taara-arvosta.

e Nosturi- ja koukkuvaa’at testataan vain nousevalla kuormalla, koska testit
ovat vaikeita toteuttaa ja kayttokin on vain nousevalla kuormalla

e Haarukkavaunu- ja trukkivaaka testataan kdyton mukaan seuraavasti:

— nousevalla kuormalla, kun vaakaa kaytetdan vain nousevalla kuormalla
— laskevalla kuormalla, kun vaakaa kdytetaan vain laskevalla kuormalla
— muutoin sekd nousevalla etta laskevalla kuormalla.

e Isot sdiliovaa’at (> 10000 kg) kuormaus kdytén mukaan kuten edellisessa

kohdassa.

Poikkeavien menettelyjen kdyton syyt on kirjattava varmennuspdytakirjaan.
3.2.3 Epdkeskeisyystesti (EN 45501 3.6.2.1 - 3, liite A.4.7)

e Eitehda nosturi- ja koukkuvaaoille

e Eitehda isoille sdilibvaaoille (> 10000 kg) ja silloin kun ei ole mahdollista
kuormittaa epakeskeisesti ja edellyttden ettd kuormitus normaalikdytdssa on
keskeinen.

3.2.4 Toistokykytesti (EN 45501 3.6.1 ja 3.7.3, liite A.4.10)

e 65 -80 % maksimista. Autovaaoille riittaa vahintaan 50 % maksimista

e Luokat Il ja llll: 3 toistoa

e |uokat |l ja ll: 6 toistoa

e |soissa sdilidvaaoissa riittaad yksi kuormaus, jos kuormaus kadytossa kestaa
useampia tunteja silla edellytykselld, etta kaytossa on historiatietoa
aikaisimmista testeista, joista voidaan paatella vaa’an toistokyvyn pysyvyys.

Poikkeavien menettelyjen syyt on kirjattava varmennustodistukseen.

3.2.5 Nollaanasetuslaitteen nollaanasetuksen tarkkuus (EN 45501 4.5.2, liite A.4.1.5 ja
A.4.2.3)

3.2.6 Taarauslaitteen nollaanasetuksen tarkkuus (EN 45501 4.5.1, liite A.4.2)

Taarauslaitteen nollaanasetuksen tarkkuus tarkistetaan, jos taarauslaitetta
kdytetadn normaalikdytdssa.

Myymaldvaaka:
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e tarkistetaan, etta itsepalveluvaaoissa on esiaseteltu taara tarvittaessa
kdytossa. Taaran puuttuminen ei ole hylkdysperuste. Esiasetetun taaran
puuttuminen kirjataan varmennuspoytakirjaan.

e Esiaseteltavan taaran taara-arvon asettelutarkkuutta ei tarkasteta.
Esiasettelu arvo pyoristetdadn askelarvon mukaisesti, EN 45501 kohdan 4.13
mukaan.

3.2.7 Kallistustesti (EN 45501 4.18.2, liite A.5.1.3)

e Ajoneuvoon asennetut vaa’at
e  Trukkivaa’at ulkokayttoon

3.2.8 Maksimin ylitystesti (EN 45501 4.2.3)
Maksimin ylitystesti (+ 9e) (ei koske VJ-vaakoja ennen 1993).
3.2.9 Nollan alituksen tarkastus (EN 45501 4.2.3)
Nollan alituksen tarkastus (- 20e) tehdaan uuden standardin mukaisissa vaaoissa.
3.2.10 Ei-itseasettuvien vaakojen herkkyys (EN 45501 6.1, liite A.4.9)
Ei-itseasettuvien vaakojen herkkyys testataan mekaanisilta vaaoilta.
3.2.11 Lokimuisti (EN 45501 5.5.3, G.3)

Varmistetaan hyvaksytyn lokimuistin toiminta, jos vaaka on kytketty PC:hen.
Ensimmaisessa kaytonaikaisessa varmentamisessa on syyta tarkistaa, onko
lokimuisti vaatimusten mukainen. Vaatimusten vastaisuus on hylkdysperuste.
Asiakas vastaa kayttoonoton jalkeen tehdyistd muutoksista.

3.3 Kédytonaikaisten vaakojen korjauksen/modernisoinnin jilkeinen varmennus

Korjauksen jalkeinen varmennus voidaan tehda normaalina kaytdnaikaisena
varmennuksena, jos korjauksessa vaihdettavat komponentit ovat hyvaksynnan
mukaiset, myds ohjelmistontunnisteen osalta.

e Edellytys on, ettd CE merkinnat sdilyvat ja vaa’an alkuperdiset
mittaustekniset tiedot pysyvat entisellaan.

e Kapasiteetin laajennus voidaan tehda, jos vaa’an hyvaksynta kattaa sen.
Laitteen merkinnat on silloin muutettava vastaamaan uusia ominaisuuksia.
Valmistaja tekee moduulien yhteensovituslaskelman (moduulilaskenta),
jonka patevaksi todettu tarkastuslaitos tarkistaa. Edelld mainitussa
tapauksessa voidaan tehda myos huoltosinetdinti, jos huoltosinetdéijalla on
my0s valmistajan B+D-moduulit.

e Korjaukset kirjattava varmennustodistukseen.

e Samaa menettelya sovelletaan myds V.J -hyvaksyttyihin vaakoihin.

Modernisoinnin jalkeinen vaa’alle on tehtava uusi vaatimustenmukaisuuden
arviointi, yleensa F-moduulin tai D-moduulin mukaan. Myds G-moduuli on
mahdollinen. F tai G-moduulin tekee ilmoitettu laitos valmistajan tai valmistajan
edustajan hakemuksesta. Esimerkiksi:
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nayttolaite vaihdetaan uudempaan ja vaakasilta (kuormankannatin)
antureineen pysyy ennallaan

Jos vaakaan vaihdetaan komponentti, joka on erilainen kuin korvattava
komponentti, mutta komponentilla on olemassa TEC:ssa mainittu Welmec
8.8 mukainen EC/PC sertifikaatti, vaatii varmennus laajemman tarkastuksen
(esim. G-moduuli).



