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buskar

1 Inledning

Utrustning for spridning av vaxtskyddsmedel som ar i professionell anvandning ska testas med jamna
mellanrum. Testningar ska gdras med hogst fem ars intervall fram till ar 2020 och darefter med hogst
tre ars intervall. Syftet med testningarna ar att gora spridningen av vaxtskyddsmedel sa saker som moj-
lig, bade for sprutforaren och for miljon. Testkravet grundar sig pa Europaparlamentets och radets di-
rektiv om upprattande av en ram fér gemenskapens atgarder for att uppna en hallbar anvandning av
bekdmpningsmedel (2009/128/EG)* Direktivet verkstalldes i Finland genom lagen om véxtskyddsmedel
(1563/2011)°. Enligt lagen ska Sikerhets- och kemikalieverket (Tukes) se till att det ordnas testning av
utrustning for spridning av vaxtskyddsmedel.

Avvikelser har beviljats for tidsplanerna for testning och en del av spridningsutrustningen har befriats
fran testning med jord- och skogsbruksministeriets forordning 4/2016 (TABELL 1.). Det &r inte mojligt
att ge avvikande tidsplaner for testning for spridningsutrustning vars bom ar bredare an 3 meter eller
vilka monterats pa ett tag eller ett luftfartyg.

! Europaparlamentets och radets direktiv 2009/128/EG om upprattande av en ram for gemenskapens atgarder for att
uppna en hallbar anvdndning av bekdmpningsmedel http://eur-lex.europa.eu/legal-
content/SV/TXT/?uri=CELEX:32009L0128

? Lagen om vixtskyddsmedel. http://www.finlex.fi/sv/laki/ajantasa/2011/20111563
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TABELL 1. Tidsplan for testning, grupper.

Tidsplan for testning, grupp 1. Testning senast 26.11.2016. Darefter ar testintervallet fem ar fram till
slutet av ar 2020. Darefter ar testintervallet tre ar.

Typer av utrustning for spridning av vaxtskyddsmedel

A Spridningsutrustning med horisontellsprutbom, inbegripet véxtskyddssprutor och radspru-
tor som monterats pa saningsmaskiner och vars bom ar éver tre meter

B Spridningsutrustning for besprutning av buskar och trad

Station&r och semimobil spridningsutrustning dar sprutans tank ar = 25 | eller ar-
betstrycket ar = 15 bar eller bommen ar éver tre meter bred

D Spridningsutrustning som &r 6ver eller under tre meter och som monterats pa skordetros-
kor

E Spridningsutrustning som monterats pa tag

F Spridningsutrustning som monterats pa luftfartyg

G Annan utrustning

For ny spridningsutrustning som hor till spridningsutrustning av typ A—H, ska den forsta testningen utfo-
ras inom fem ar fran det att spridningsutrustningen skaffats.

Tidsplan for testning, grupp 2. Testning forsta gangen fore 26.11.2026. Darefter ar testningsinterval-
let 10 ar.

Typer av utrustning fér spridning av vaxtskyddsmedel

H Spridningsutrustning med horisontell sprutbom, inbegripet radsprutor vars bom &r
hogst tre meter bred. Vaxtskyddssprutor som monterats pa saningsmaskiner.

I Stationar och semimobil spridningsutrustning dér sprutans tank ar mindre an 25 |
och arbetstrycket & mindre &n 15 bar och bommen ar hogst tre meter bred

J Dimsprutor avsedda for lokal anvandning och varmdimningsaggregat (varmdim-
nings- och kalldimningssprutor), exklusive handhallen och handdriven utrustning

K Torrbetningsaggregat som monterats pa saningsmaskiner

L Industriella betningsaggregat for utsade.

M Avstrykare, exklusive handhéllna enheter och avstrykareav typen ryggburna sprutor

For ny spridningsutrustning som hor till spridningsutrustning av typ I-M och som skaffas
efter den 26 november 2026, ska den forsta testningen utforas inom tio ar fran det att spridningsutrust-
ningen skaffats.
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Spridningsutrustning som inte behdver testas:
Typer av utrustning fér spridning av vaxtskyddsmedel

N Handhallen spridningsutrustning och ryggburna sprutor

S Betningsaggregat som monterats pa spannmalsskruvar

P Potatisbetningsaggregat i lager eller sattningsmaskiner, exklusive potatisbet-
ningsaggregat av typen bomsprutor

R Spridningsutrustning som anvands for att sprida bekdmpningsmedel mot rotréta
eller motsvarande bekampningsmedel i skog

Denna anvisning har beretts som ett samarbete mellan Sakerhets- och kemikalieverket (Tukes) och tes-
tare av utrustning for spridning av vaxtskyddsmedel vilka auktoriserats av Tukes. | beredningen av an-
visningen har existerande standarder for kontroll av sprutor anvants som forebild (SFS-EN ISO 16122
delarna 1-2).

Lagstiftning i anslutning till anvisningen samt denna anvisning finns pa Tukes Internet-sidor
www.tukes.fi/spridningutrustning.

Generaldirektor Kimmo Peltonen

Direktor Tiina Putkonen
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2 Anvisningens tillimpningsomrade

Denna anvisning definierar de allmdnna kraven pa testning av spridningsutrustning avsedd for besprut-
ning av trad och buskar. Vid testning riktas uppmarksamhet mot omstandigheter som kan minska ono-
dig exponering for vaxtskyddsmedel for sprutféraren och miljon.

Ocksa sprutor som ar i annan anvandning an jordbruksanvandning ska testas. Denna anvisning tillam-
pas i tillampliga delar pa testning av sprutor som anvands i underhall av vigar och jarnvagar samt inom
motsvarande andra omraden.

Vid testning iakttas denna anvisning. Vid tolkningsskillnader mellan kraven i anvisningen och standard-
serien SFS-EN ISO 16122, ar tolkningen enligt den engelsksprakiga standarden giltigare.

3 Auktorisation for att fa verka som testare

Vaxtskyddssprutor kan testas enbart av en person som godkants av Tukes. For testningen kravs behorig
utbildning och utrustning samt skriftligt bemyndigande fran myndighet. All nédvandig utrustning som
en testare anvander vid testning ska kalibreras med jamna mellanrum, vanligen minst en gang per ar
med ett certifierat redskap. Det ska finnas ett intyg 6ver kalibrering. Det finns bestammelser om den
ansvariga myndigheten och auktorisering i lagen om véxtskyddsmedel®.

3.1 Ansokan om auktorisation och auktorisationens giltighet

Enligt? 13 § i lagen om vaxtskyddsmedel godkanner Tukes testare av utrustning for spridning av vaxt-
skyddsmedel pa ansokan. En auktoriserad testare ska ha tillrdacklig kinnedom om omradet och den
kompetens och de fardigheter som testningen kraver. Pa testaren och dennes anstallda tillampas, nar
de utfor uppdrag enligt lagen om vaxtskyddsmedel, bestammelserna om straffrattsligt tjansteansvar.

Testningsauktorisering soks enligt Tukes anvisning pa en ansokningsblankett som finns pa webbsidan
www.tukes.fi/spridningsutrustning. En person godkdnns som testare av spridningsutrustning om per-
sonen har tillrdckliga kunskaper om branschen och testverksamheten och personen deltagit i testerna
av minst 20 sprutor tillsammans med en auktoriserad testare. S6kande ska ldmna en utredning 6ver
den utrustning som anvands i testningen. Ur utredningen ska framga anvandningsandamale, tillverkare
och precision. Att sokande avlagt en examen inom jordbrukssektorn eller tekniksektorn eller nagon an-
nan for dndamalet lamplig examen racker for att visa att sokande har den yrkeskompetens som lagen
kraver.

Nar Tukes auktoriserar en person att verka som testare av sprutor ger Tukes testaren en identifikation
som anges pa dekal etikett som fasts pa sprutan. | testningsarbetet kan dven delta personer som saknar
namnd utbildning, men fatt ingdende instruktioner i sitt arbete och arbetar under direkt 6verinseende
av testaren. Testaren ansvarar ocksa for dessa personers arbete
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En testare av utrustning for spridning av vaxtskyddsmedel ska géra en anmalan (Lagen om vaxtskydds-
medel 1563/2011 13 § 2 mom.) antal och typ (A-R) av testad spridningsutrustning till Sakerhets- och
kemikalieverket senast vid utgangen av februari manad det ar som foljer efter testningen. Uppgifterna
ska sdndas till Tukes i elektronisk form. Testaren ska bevara handlingar som galler testning i fem ar fran
och med testdagen.

En testningsauktorisation ar i kraft fem ar at gangen. Giltigheten for auktoriseringen framgar av aukto-
riseringshandlingen. En testare &r javig att testa egna eller familjemedlemmars sprutor (Férvaltningsla-
gen 434/2003, 27 och 28 §).

En auktoriserad testare ska vid testning rikta uppmarksamhet mot att aktéren kan framféra sina syn-
punkter till testaren pa sitt modersmal finska, svenska eller samiska. | praktiken betyder det att om
sprakproblem uppstar, ska den auktoriserade testaren kontakta tillsynsmyndigheten, som ser till att en
annan auktoriserad testare tilldelas uppdraget. En auktoriserad testare ska ocksa visa upp ett skriftligt
intyg 6ver sin auktorisation, om verksamhetsutdvaren kraver det.

3.2 Overvakning av testningsverksamheten och aterkallande av auktorisation

En representant fér Tukes eller narings-, trafik- och miljécentralen (NTM-centralen) har ratt att 6ver-
vaka testningsverksamheten och vid behov begédra ytterligare utredningar. Tukes har ratt att aterkalla
beviljad testningsauktorisation, om forutsattningar for godkdnnande inte langre foreligger eller om det
i testningen av spridningsutrustning upptacks vasentliga brister och aktéren trots en uppmaning fran
Tukes inte atgardat sin verksamhet inom den utsatta tiden.

4 Nar ska en spruta testas?
4.1 Sprutor i bruk

MED 5 ARS INTERVALL FRAM TILL SLUTET AV AR 2020

Sprutan ska testas nar det har gatt fem ar fran inkdpsdatumet eller den senaste testningen. T.ex. Om
en spruta testas 30.4.2017 och testningen &r i kraft fem ar, ska sprutan lamnas for testning pa nytt fore
30.4.2022.

FRAN BORJAN AV AR 2021 MED 3 ARS INTERVALL
Sprutan ska testas nar det har gatt tre ar fran inkdpsdatumet eller den senaste testningen. Exempelvis
om en spruta testas 30.4.2021, &r testet i kraft tre ar ochnasta test ska goras senast 30.4.2024.

4.2 Anskaffning av en begagnad spruta fran Finland och utlandet

En kbépare av en begagnad spruta i Finland behover inte lata testa sprutan, om ett gallande testproto-
koll féljer med och en dekal som redogor for testningen finns pa sprutan. Sprutan testas normalt vid ut-
gangen av foljande fem- eller trearsperiod.
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Om spridningsutrustning for vaxtskyddsmedel testats i en annan medlemsstat i Europeiska unionen och
testningen uppfyller de krav som stéllts i lagen om vaxtskyddsmedel saval vad géller innehall som tids-
plan, godkdnns testningen ocksa i Finland. Giltighetstiden for testning av en spruta som tillverkats i ett
annat EU-land och férts till Finland faststalls enligt giltighetstiden i avgangslandet. Till exempel om test-
ningen i avgangslandet ar i kraft enbart ett ar, forlangs inte testningstiden sa att den motsvarar testin-
tervallet i Finland.

4.3 Nya sprutor
En ny spruta ska testas inom fem ar fran att den koptes.

Nar en ny spruta tas i bruk ska den uppfylla bestimmelserna i maskindirektivet 2006/42/EG* som i Fin-
land genomférdes med statsradets férordning om maskiners sakerhet (400/2008)*. Miljokrav som gal-
ler maskiner for spridning av viaxtskyddsmedel inkluderades i maskindirektivet (2009/127/EG)° och de
tradde i kraft 15.12.2011. Pa nationell niva genomfordes tillaggen genom att dndra férordningen om
maskiners sdkerhet med statsradets forordningar 265/2011° och 574/2011".

TILLVERKAREN ELLER IMPORTOREN FORSAKRAR ATT EN NY SPRUTA UPPFYLLER KRAVEN | MASKINDIREKTIVET OCH
DESS TILLAGG

Enligt lagen om vissa tekniska anordningars 6verensstammelse med géllande krav (1016/2006) ansvarar
arbetarskyddsmyndigheterna for tillsynen av att nya sprutor uppfyller kraven. Detaljer som géller nya
sprutor behandlas inte ndarmare i denna anvisning.

Om en tillverkare eller importor forsakrar att en ny spruta uppfyller kraven i maskindirektivet och dess
tillagg, ar det inte nédvandigt att |ata utfora ett test av sprutan innan 5 ar forflutit fran kopet av sprutan
(eventuella avvikelser fran forordningen). En forsdakran om att sprutan 6verensstimmer med kraven
och bruksanvisningar ska sandas med en spruta. Dartill ska sprutan vara CE-markt.

Med en forsdkran om att sprutan uppfyller kraven forsakrar tillverkaren att utrustningen for spridning
uppfyller de vasentliga kraven pa halsa, sakerhet och miljoskydd i maskindirektivet. Kraven i maskindi-
rektivet ar uppfyllda om utrustningen for spridning tillverkats enligt de harmoniserade standarderna,
bl.a.:

* Europaparlamentets och radets direktiv 2006/42/EG om maskiner och om dndring av direktiv 95/16/EG. http://eur-
lex.europa.eu/legal-content/sv/ALL/?uri=CELEX:32006L0042.

* Statsradets férordning om maskiners sikerhet (400/2008) http://www.finlex.fi/sv/laki/ajantasa/2008/20080400

> Europaparlamentets och radets direktiv 2009/127/EG om &ndring av direktiv 2006/42/EG vad giller maskiner for appli-
cering av bekampningsmedel. http://eur-lex.europa.eu/legal-content/sv/TXT/?uri=CELEX:32009L0127.

® Statsradets férordning om andring av statsradets forordning om maskiners sakerhet
http://www.finlex.fi/sv/laki/alkup/2011/20110265.

’ Statsradets forordning om andring av ikrafttradandebestammelsen i statsradets forordning om andring av statsradets
férordning om maskiners sikerhet. https://www.finlex.fi/sv/laki/alkup/2011/20110574.
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- Standardserien om jordbruksmaskiners sakerhet SFS-EN ISO 4254, del 1: Allmanna krav och 6:
Sprutor for vaxtskyddsmedel och anlaggningar for spridning av gédsel i vatskeform.
- Standardserien om miljoskydd avseende sprutor SFS-EN ISO 16119, del 1: Allmant och 2: Hori-
sontella bomsprutor.

Spruttillverkaren ansvarar fér att utrustningen 6verensstammer med kraven och levererar ett intyg
over overensstimmelse med kraven samt bruksanvisningar till forséljaren. En forsaljare av en ny spruta
ska sdkerstélla att sprutan vid forsaljningstidpunkten fortfarande uppfyller kraven och att &ndamalsen-
liga bruksanvisningar pa finska och svenska foljer med utrustningen.

OM EN FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE MED KRAVEN FATTAS

Om tillverkaren eller en foretradare som denna befullmaktigat inte gett en férsdkran om att sprutan ar
forenlig med kraven i maskindirektivet och dess bilagor, ska importéren eller aterférsaljaren ansvara for
att forpliktelserna fullgors. | praktiken ska importéren eller aterforsaljaren ge en férsdakran om att kra-
ven uppfylls enligt maskindirektivet, CE-marka utrustningen och 6verldamna bruksanvisningar pa finska
och svenska. Till denna kategori hor till exempel sprutor som anvandaren sjalv fort in fran lander utan-
for EU.

Om utrustningen for spridning inte uppfyller ovan avsedda krav, ska dess funktion testas innan den tas i
drift.

5 Tekniska krav pa vaxtskyddssprutor och verifiering avdem
5.1 Allmant

| detta stycke upprédknas de atgdrder som ska vidtas vid testning. De objekt som ska granskas och de
metoder som ska anvandas i testningen har ndmnts i faser. Om man vill testa en spruta med nagon an-
nan metod eller utrustning dn vad som anges i denna anvisning, ar testaren skyldig att forete Tukes en
av ett oberoende forskningsinstitut godkand utredning éver metodens eller utrustningens noggrann-
het. Principen ar att man vid méatningen, oberoende av metod, alltid maste na minst den noggrannhet
som anges i denna anvisning.

Testningarna ska utforas i sadana forhallanden att vind, regn eller lufttemperatur inte paverkar testre-
sultatet. Testplatsen ska vara pa tillrackligt avstand fran hushallsvattenbrunnar. Det vatten som anvénts
vid testning ska helst styras tillbaka till en tank. Ett funktionellt test ska goras effektivt och utan avbrott.
Det rekommenderas att sprutdgaren ar pa plats vid testtillfallet.

Som tryckenhet anvands i denna anvisning anvands bar (férkortning bar), som motsvarar andra trycken
heter enligt foljande tabell (TABELL 2):
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TABELL 2. Tryckenheter.
Pa at= kp/cm2 atm
1bar 10°=100kPa 1,02 0,987

5.2 Testutrustning

Foljande redskap ar nédvandiga vid ett spruttest:
- rotationshastighetsmatare for kraftuttag (storsta tilldtna felet ar + 10 varv/minut)

- metermatt (avstandet mellan munstycken och hojd fran marken)

- sekundklocka (flodesmatning)

- matglas (matomrade 2 |, skalindelning 20 ml, fel + 20 ml)

- flodesmatare som ar avsedd for att mata volymflédet i munstyckena (I/min)
- lufttrycksmatare (tryckutjamnare)

DEN TRYCKMATARE SOM AR FOREMAL FOR JAMFORELSE
Precisionen i en tryckmatare som ar féremal fér jamforelse ska atminstone vara férenlig med tabellen

(TABELL 3). Diametern pa matartavlan pa jamforelsemataren ska vara minst 100 mm. Jamforelsemata-
ren ska kontrolleras minst en gang per ar av ett foretag som har utrustning som lampar sig for kalibre-
ring av tryckmatare.

TABELL 3. Krav pa jamforelsemaétare.

tryck som ska matas (bar) skalindelning (bar) precision (bar)

0-6 0,1 0,1

>60ch<16 0,2 0,25

> 16 1 1
FLODESMATARE

Matarfelet far inte avvika med mer an £ 2 % fran det uppmatta vardet, da pumpens kapacitet ar >100
I/min och hogst 2 |/min. d& pumpens kapacitet &r <100 |/min.

En flodesmatare ska ha en transparent del, med vilken det ar majligt att dra en slutsats om luftlackage
pa pumpens sugsida. En anordning som anvands for att méata volymflédet ska ocksa ha en strypventil,
en sakerhetsventil och en kontrollerad tryckmétare och den ska ha halla for ett tryck pa 10 bar.

FLODESMATARE FOR MUNSTYCKEN (VALFRI)

Felet pa flodesmatare som dr avsedda for matning av volymflodet (I/min) i munstycken far vara hogst +
2,5 % av det uppmatta vardet. Matningen gors genom att spruta inom ett tryckomrade enligt anvisning
given av tillverkaren av munstycket.

Vid testningen ar det mojligt att anvanda ocksa andra testningsutrustningar och metoder, sa ldnge som
atminstone samma matresultat och precision uppnas.
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Anordningar for testning av vaxtskyddsprutors funktion vilka uppfyller kraven i anvisningen om
funktionstest fran 1.1.2011 (Tukes), kan i tillampliga delar fortfarande anvandas for att testa funkt-
ionen pa sprutor fram till 26.11.2021.

5.3 Preliminara granskningar

En testare ska forst géra en prelimindr granskning for att undvika olyckor som dventyrar testarens
halsa och sakerhet och for att inte férlora tid.

RENHET

Sprututrustningen ska vara rengjord pa insidan och utsidan for testningen. Ocksa filter och silar ska vara
rengjorda. Det ar bra om tanken ar fylld med kranvatten. Pa grund av de stora volymerna racker det
dock med cirka héalften av den nominella volymen under férutsattning att hela vatsketanken granskas
for att upptacka sprickor, hal eller andra skador som kan orsaka lackage.

KRAFTOVERFORINGSAXEL ‘;*-
En kraftoverforingsaxel ska ha ett skydd i bra skick. B
Skyddet eller sjélva kraftoverféringsaxeln far inte ha .
skador eller visa spar av 6verdrivet slitage och den an-
ordning som hindrar skyddet fran att rotera ska fungera
(BILD 1).

SAKERHET
Alla skydd ska justeras sa att det ar mojligast sakert att
utfora testet.

BILD 1. Ett helt skydd av en kraftéverforingsaxel
HYDRAULIK som inte roterar med axeln.

Lackage eller overdrivet slitage far inte férekomma pa
ett hydrauliksystems komponenter eller kontaktdon och
slangarna far inte néta mot sprutans ovriga delar.

CHASSI

Strukturdelar och draganordningen ska vara i bra skick.
Pa dessa far det inte forekomma bestdende formfor-
andringar, avsevard korrosion eller andra fel som kan
paverka sprutans styvhet eller styrka.

TANKENS LOCK

Tankens lock ska vara helt och tatt. En eventuell ventil
pa locket far inte lacka. | tankens pafyliningséppning ska
det finnas en hel sil som hindrar stora skrapbitar fran att  BILD 2. Sil fér pafylininfsdppningen och ett tatt lock.
komma in i tanken (BILD 2).
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VATSKEMANGDSMATARE
Den mangd vatska som finns i tanken ska kunna verifieras fran spruttestarens
plats (BILD 3).

TOMNINGSKRAN

En tank ska ha en tdmningskran och den ska vara i god kondition. Vatska som
blivit kvar i sprutan maste kunna tdmmas i ett kadrl under kontrollerade for-
mer sa att den som utfér témningen inte kommer i kontakt med besprut-
ningsvatskan och miljon inte blir férorenad (BILD 4).

BILD 3. En enkel 16sning dar
féraren ser den mangd
vatska som finns i tanken.

BILD 4. Témningskran till vilken det dr mojligt att
montera en forlangningsslang.

OVER-/UNDERTRYCKSVENTIL
En spruta ska ha en tryckkompenseringsdel, som hindrar att under- eller 6vertryck bildas i tanken for
besprutningsvatskan.

LASNINGAR
Lasanordningar pa svangbara delar, sasom en bom, ska lasa delarna pa ett tillforlitligt satt pa de platser
som &ar avsedda for dem.

Om ovan ndmnda punkter dr i skick, dr det méjligt att ga vidare till de funktionella testfaserna.

5.4 Driftsprov och kontroller

5.4.1 FILTRERING

Pa pumpens trycksida ska det finnas ett filter som hindrar skrap fran att komma in i munstyckesréren
(munstyckessilar i anslutning till munstyckena uppfyller inte detta krav). Om en spruta har en pump
med foranderlig volym, ska ett filter finnas ocksa pa sugsidan. Det ska finnas atminstone en sugsil i an-
dan av ett sugror.
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Filtret/filtren ska vad giller tathet vara forenliga
med tillverkarens rekommendationer, hela och
rena. Det ska vara mojligt att byta filter och filter-
patroner enligt spruttillverkarens anvisningarna
och rengoringen far inte orsaka extra lackage. |
praktiken far enbart vattnet i filtret och pa sug-
sidan av rorsystemet rinna bort.

5.4.2 FLAKT

Flakten ska vara hel och i god kondition pa luftassi-
sterade sprutor. En flakt ska fungera pa andamals-
enligt satt inom det nominella varvtalet for kraft-
tutag, det vill sdga att vibration pa grund av oba-
lans, berdringar mellan chassit och flakten eller fel-
aktig inriktning av vingarna inte far férekomma.
Delarna pa reglerbara luftstyrningsspjall pa flakten
ska fungera. Ett skydd ska hindra att en flakt kan
nas (BILD 6). Om flakten kan kopplas bort obero-
ende av ovriga kraftéverforingsdelar, ska bortkopp-
lingen fungera.

5.4.3 SPRUTPISTOLER OCH -STANGER

En sprutpistol ska fungera normalt (BILD 7). En av-
tryckare ska kunna lasas i av-lage, men inte i pa-
lage. Oavbrutet dropp &r inte tillatet da avtryckaren
ar i av-laget (stangd). Det ska vara mojligt att ome-
delbart 6ppna och stinga en véatskestrale. Om vo-
lymflédet och sprutvinkeln kan regleras, ska regla-
geanordningen fungera normalt.

5.4.4 MANOVERDON

Manoverdonens funktion ska testas med funktions-
test. Alla mandverdon ska vara hela och de ska
fungera pa andamalsenligt sitt. Ett mandverdon

BILD 7. Sprutpistol och rullbar slang.

24.11.2016 12 (31)
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ska vara monterat pa ett sadant satt att det vid sprutning kan avlasas av anvandaren och finns inom sa-
dant rackhall att anvéandaren kan anvanda det utan att stracka sig. Det ska vara mojligt att 6ppna och
stanga en enskild bomsektion. Det ska ocksa vara mojligt att 6ppna och sténga alla munstycken samti-

digt.
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5.4.5 ANORDNING FOR PAFYLLNING AV VATTEN
Om en spruta har en separat anordning for pafylining av vatten, far vatska inte rinna tillbaka fran spru-
tan till vattenkallan. Det ar majligt att detta genomforts till exempel med en backventil.

5.4.6 ANORDNING FOR PAFYLLNING AV KEMIKALIER
Om en spruta har en pafyllningsanordning for
vaxtskyddsmedelkemikalier ska den fungera
normalt och den far inte lacka (BILD 8). Den ska
ocksa hindra bitar med en diameter pa over 20
mm fran att komma in i tanken.

BILD 8. Anordningen for pafylining av kemikalier ska finnas
pa en lattatkomlig plats, sa att det inte finns fara for att det
stanker pa en arbetstagare da han eller hon fyller tanken.

5.4.7 TVATTSYSTEM
Eventuella munstycken som ar avsedda for tvatt pa in- och utsidan och andra tvattanordningar ska fun-
gera normalt (BILD 9). Om en spruta har en anordning for att tvatta tomma kemikalieférpackningar,
ska den fungera normalt (BILD 10)

BILD 9. En skdljvattentank ar en del av tvatt- BILD 10. Skéljning av ett matkarl med tvattan-
systemet. Vaxtskyddsmedel far aldrig sattas i ordning for kemikalieférpackningar.

skoljvattentank.
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5.5 Funktionstest och matningar

5.5.1 ROTATIONSHASTIGHETEN PA EN KRAFTUTTAGSAXEL

Rotationshastigheten pa en kraftuttagsaxel mats vid behov eller sa verifieras den pa den display som vi-
sar rotationshastigheten. Om en annan rotationshastighet an den hastighet som tillverkaren av sprutan
rekommenderar anvands, ska detta ndmnas i testprotokollet.

5.5.2 SPRUTANS MANOMETER

Matomradet for tryckmaéataren ska svara mot anvandningsandamalet och mataren ska vara placerad sa
att anvandaren kan avldsa den. Diametern pa displayen pa en analog tryckmétare ska vara minst 63
mm (vad géller sprutpistoler och tryckmatare som &r fasta pa férlangningshandtag racker det med 40
mm). Skalindelningen i omradet 0-5 bar ska vara minst 0,2 bar. Vid hogre tryck, dvs. mellan 5-20 bar,
racker det med en skalindelning pa 1 bar. Vid arbetstryck som 6verstiger 20 bar kravs enbart en skalin-
delning pa 2 bar.

Sprutans tryckmatare kan testas med tva olika metoder:

- ienseparat matbank genom att jamféra matresultatet med en kalibrerad jamforelsematare
- genom att fasta en kalibrerad tryckmatare bredvid tryckmataren pa sprutan och genom att jam-
fora siffrorna.

Trycket ska vara stabilt och mataren far inte vibrera under anvandningen. Testningen gors pa ett ar-
betstrycksomrade som lampar sig for de munstycken som ar monterade pa sprutan. Trycken granskas
atminstone i fyra matpunkter med jamna mellanrum. Matningen gors genom att h6ja och sanka trycket
(BILD 11). De tilldtna méatfelen har uppraknats i tabellen (TABELL 4).

Ocksa en digital tryckmaétare ska testas (kan krava en adapter). Det verifie-
ras om en extrautrustningsmatare som placerats i traktorhytten fungerar
korrekt med lampliga metoder, och den omfattas inte av kravet pa en di-
ameter pa 63 mm, eftersom den finns sa nara anvandaren.

TABELL 4. Tillatna matfel for en tryckmatare

tryck som ska matas (bar) precision
0-2 +0,2 bar
22 +10%
BILD 11. Testning av en tryck-
matare i en matbank.
Sdkerhets- och Helsingfors Tammerfors Rovaniemi Vaxel 029 5052 000
kemikalieverket PB 66 (Semaforbron 12 B) Kalevantie 2 Valtakatu 2 www.tukes.fi
Tukes 00521 Helsingfors 33100 Tampere 96100 Rovaniemi kirjaamo@tukes.fi

FO-nummer 1021277-9


mailto:kirjaamo@tukes.fi

tulses

Sdkerhets- och kemikalieverket

Anvisning 14/2016 24.11.2016 15 (31)
Dnr 795/00.00.02/2016

5.5.3 PUMPKAPACITET (VOLYMFLODE) OCH OMRORNING FOR BESPRUTNINGSVATSKA

Pumpens volymflode ska vara tillrackligt sett till sprutans arbetsbredd och de stérsta munstycken som
anvands pa den; kapaciteten ska vara minst 90 % av den kapacitet som tillverkaren av sprutan medde-
lat. Om det inte kommer luft vid matningen, om kapaciteten ar jamn och en tillracklig mangd vatska blir
kvar i omrérningen, ar pumpen i praktiken i skick.

Pumpens kapacitet kan matas pa tva olika satt. Kapaciteten ska i forsta hand matas genom att anvdnda
en kalibrerad flodesméatare, men om en sadan fattas eller om sprutan inte har nagon lamplig mataran-
slutning eller om pumpens kapacitet inte ar kdnd, kan kapaciteten matas ocksa med en tryckmatare.
Vid bada satt anvands den nominella rotationshastigheten fér pumpen vilken rekommenderats av till-
verkaren av sprutan/pumpen. Varvtalet ska vid behov sakerstillas med en varvtalsmatare.

METOD 1: TESTNING MED FLODESMATARE
(REKOMMENDERAT TESTNINGSSATT)

Pumpens volymfléde ska matas fran pumpens trycks-
lang eller fran sektionsventilen pa den bypassledning
som leder till tanken (maximalt ndra pumpens utga-
ende anslutning eller fran ett stélle som tillverkaren
avsett for detta syfte). Om en spruta har flera utga-
ende uttag for pumpar, ska flodesmataren kopplas se-
parat till alla utgaende anslutningar eller sa ska de ut-
gaende anslutningarna kopplas samman och pumpens
sammanlagda kapacitet raknas (BILD 12). Vattnet som

flutit genom flédesmataren ska ledas tillbaka till tan-

ken.

Volymflodet ska matas mellan 8-10 (£ 0,2) bar eller

BILD 12. Pumpens kapacitet och eventuellt luftlackage
syns pa en flodesmatare. Vid méatning av volymflodet
rekommenderas det ocksa att mata genomblasningen

da alla bomsektioner ar tillkopplade.

med det hogsta tillatna arbetstrycket for pumpen, om
det ar lagre an ovan namnda siffror.

METOD 2: TESTNING MED TRYCKMATARE

Pumpen ska producera ett tillrdckligt volymflode ocksa vid besprutning med det hogsta tilldtna trycket
for systemet. En kalibrerad tryckmatare placeras i stéllet for det yttersta munstycket pa en bom och vid
matningen anvands det hogsta arbetstryck som tillverkaren av sprutan eller munstycket rekommende-
rat (det lagsta av dessa valjs). Omroérningen ska kunna iakttas tydligt och trycket ska vara jamnt.
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OMRORNING AV BESPRUTNINGSVATSKA

En tank for besprutningsvatska ska ha en fungerande och synlig omrorning. En hydraulikbaserad
omrorning ska fungera pa det satt som beskrivits ovan i metod 1: med det hogsta tillatna trycket for
systemet, med den varvhastighet som spruttillverkaren rekommenderat och med sprutans storsta
munstycken. Den mekaniska omrérningen ska fungera da omrorningen ar paslagen enligt tillverkarens
anvisningar.

NARMARE UPPGIFTER OM DEN MANGD VATSKA SOM BEHOVS FOR OMRORNING

Det nodvandiga volymflodet for sprutor som ar forsedda med mekanisk omrérning 30
% mer dan den mangd vatska som flyter via munstyckena. Den mangd vatska som flyter
genom munstycken mats med det hogsta arbetstryck som rekommenderats av tillver-
karen av sprutan eller munstycket.

Om en spruta har omrorning som fas med vatskecirkulation, uppnas ett tillrackligt vo-
lymflode genom att rdkna samman den vatskemangd som flyter genom munstyckena

med den vatskemangs som behdvs for omrérningen.

5.5.4 MUNSTYCKEN
De munstycken som ar fasta pa sprutan ska symmetriskt finnas pa vanster och héger sida, vara av
samma typ och av samma storlek, gjorda av samma material och tillverkade av samma tillverkare.
Denna foreskrift galler dock inte for munstycken som planerats fér specialanvandning (t.ex. besprutning
enbart pa en sida av sprutan, for kompensering av asymmetri i
luftfordelningen osv.).

Det ska vara mojligt att justera munstyckenas stallning med
tanke pa en spridningsfigur som dr symmetrisk och upprepbar.
Vid sprutning far inte munstyckenas sprutduschar traffa sprut-
delarna.

Om det dr mojligt att separat stdnga av enskilda munstycken pa
sprutan, ska systemet fungera normalt. Om sprutan har multi-
munstycken, galler kravet for varje multimunstycke (BILD 13).

BILD 13. Tripletter, dvs. tredelade chassin.
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5.5.5 SPRUTANS TATHET
Sprutans tank, pump, slangar, ror, ventiler och filter ska vara sa tata att vatska inte droppar fran dessa. |
samband med testningen granskas det ocksa att det inte finns sadana repor eller sprickor som kan leda
till att delen i fraga gar sénder i samband med besprutning. Ingen del av sprutan far lacka vid féljande
test:

a) Lackagetest utan att spruta: Tatheten granskas genom att
satta vattnet i omlopp (sektionsventilerna stiangda) med ett
tryck pa 8-10 bar (BILD 14).

b) Lackagetest genom att spruta: tatheten granskas genom att
spruta vatten med ett tryck pa 8-10 bar.

4 & a0

BILD 14. Lackagestest med stingda
sektioner, vatska far inte lacka fran
nagot stalle under testningen.

i
s

Vid besprutning ska det sdkerstallas att besprutningsvatskan inte
traffar sprutans delar och orsakar vatskedropp. Vatska far traffa
sensorer som dr nddvandiga for sprutverksamheten, men ocksa i sa fall ska droppningen minimeras.

5.5.6 TRYCKETS JAMNHET

Sprutans pump ska producera ett jamnt vatskeflode. Om det finns en tryckutjamnare i sprutan, ska luft-
trycket granskas och justeras vid behov. Lufttrycket ska vara det tryck som rekommenderas av tillverka-
ren eller 30-70 % av arbetstrycket i de munstycken som ar i anvdndning. Membranet far inte vara ska-
dat och utjdmnaren far inte lacka vid besprutning.

Tryckjamnheten verifieras genom att félja de siffror som en godkand tryckmaétare eller en jamforelse-
matare visar da sprutan gar pa nominella varvtal och spruttrycket ligger inom ett arbetsomrade som
ofta anvands. Alla anordningar som &r avsedda for tryckreglering ska uppratthalla standardtrycket inom
+ 10 % med standardinstallationerna.

Det ska ocksa granskas att trycket inom 10 sekunder atergar till det ursprungliga arbetstrycket inom
granser pa + 10 %, da sprutan kopplas av och pa igen.

5.5.7 TRYCKFORLUST

Testningen gors med de stdrsta munstycken som ar monte-
rade pa sprutan och tryck inom det tryckomrade som re-
kommenderats av tillverkaren av munstycket. En kalibrerad
tryckméatare monteras i stallet for det yttersta munstycket
pa varje sektion réknat fran en godkand tryckmatare pa en
spruta (5.5.2) eller en testtryckmatare som ar monterad
nara den (BILD 15).

De siffror som fatts med tva olika driftstryck pa sprutans
tryckmataren och den kalibrerade tryckmataren antecknas.

BILD 15. Testning av tryckférdelningen.
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Trycknedgangen mellan matpunkten av arbetstrycket och den yttersta matpunkten pa trycklinjen far
inte 6verstiga 15 %.

Detta krav tillampas inte pa sprutpistoler med en slang 6ver 5 m.

5.5.8 TRYCKKOMPENSATION | RETURSLANGAR

Detta test géller enbart fér sddana sprutor som har ventiler som styr volymflédet till en sektion anting-
en till munstyckena eller som returflode till tanken. Ett tryck som overstiger det hogsta tillatna tryck
som tillverkaren meddelat far inte uppkomma pa sprutan i ndgon anvandningssituation.

Med sprutan sprutas vatten med det tillatna maximitrycket for pumpen eller munstyckena (beroende
pa vilket som &r lagre). Besprutningen avslutas genom att stanga en sektion at gangen och trycket avla-
ses fran tryckmataren pa sprutan (antecknas vid behov) fore stangningen av varje sektion och 10 se-
kunder darefter, fram till dess att alla sektioner ar stangda. Utifran de antecknade siffrorna sidkerstalls
det att tryckvariationen inte 6verstigit 10 %.

5.5.9 SYSTEM SOM AR AVSEDDA FOR ATT REGLERA KORHASTIGHETEN OCH VATSKEMANGDEN (TESTAS VID BEHOV)
Om det finns skal att misstanka att den utrustning som ar avsedd for att méata volymflodet (I/hektar)
inte fungerar, granskas det med dessa testningar att matningen av strackan, hastigheten och flodes-
mangden, vilka ligger till grund for regleringen, avviker med hogst + 5 % fran de faktiska vardena.

MATNING AV KORHASTIGHET OCH STRACKAN

Precisionen vid méatning av korhastigheten ska vara + 2,5 %. Det ar ocksa mojligt att anvanda GPS-
anordningar som mathjalp (mobil/navigator/sparfoljare). Matningen gérs genom att kéra en stricka pa
till exempel 50 eller 100 meter pa en vagrat yta. Start- och slutpunkter ska markeras tydligt. En refe-
renspunkt markeras pa en spruta, med vilken testets start och slut kan definieras.

MATNING AV KORHASTIGHET
Hastigheten pa en traktor eller en sjdlvgdende spruta ska pa forhand stallas pa arbetshastigheten

(det ar mojligt att justera motorns rotationshastighet med handreglaget)

— Den efterstrdavade hastigheten ska uppnas fore det forsta market pa testbanan
— Tidtagningen inleds med sekundklockan da sprutans referenspunkt ar vid det férsta market pa
testbanan

— Den hastighet som hastighetssensorn visar antecknas.
— Tidtagningen avslutas da sprutans referenspunkt ar vid det andra market pa testbanan
Den uppmatta korhastigheten v beraknas:

v=36xd/t

v = dr den uppmaétta korhastigheten km/h, som jamférs med den hastighet som sprutans hastig-
hetssensor visar;

d = den korda strackan i meter; t = tid i sekunder.
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MATNING AV STRACKAN (VID BEHOV)
Under den korda strackan (t.ex. 50 eller 100 m) registreras det antal pulser som sensorn gett. Strackan
delas med antalet pulser och darefter granskas det att det forvalda vardet for strackan ar korrekt i sty-
renheten.

GRANSKNING AV FLODESMATARE

Vid behov ska flodesmatarens funktion verifieras. Variationen far vara hogst £ 5 % matvardet. Det finns
tva testmetoder som grundar sig pa 1) en matning av flodet i sprutan och 2) méatning av volymflodet
(I/min) i munstyckena.

Med badgge metoder anvands ett jamnt flode och testningen gors med det normala arbetstrycket i spru-
tan och med kraftuttagsaxelns rotationshastighet. Vid bdgge metoder upprepas testet tre ganger: 1) vid
den foérsta matningen gors besprutningen pa sa satt att besprutningsvatska kommer fran 30-50 % av
bomsektionerna; 2) under den andra gangen kommer besprutningsvatska fran 50-75 % bomsektioner-
na och 3) under den tredje gangen gors besprutningen med hela bommen. De fléden Q;, Q,, Q; som
fatts med testmataren (1) eller som beraknats (2) jamférs med siffrorna pa sprutans testméatare Qumstares
{Q1-Qmitare) « 100 %,

Qmatare Variationen far vara hégst + 5 %.

t.ex.

METOD 1: MATNING MED FLODESMATARE

Den kalibrerade flodesmaétaren laggs pa pumpens trycksida sa nara den flodesmatare som ska testas
som mojligt. Siffrorna pa testmataren och sprutans flodesmatare antecknas. Den siffra som fatts pa
detta satt jamfors med den siffra som flodesmataren visar.

METOD 2: MATNING SOM GRUNDAR SIG PA VOLYMFLODET | MUNSTYCKENA (L/MIN)
Under alla tre matningar:
e antecknas besprutningstrycken (P4, P,, P3) enligt sektioner, antalet munstycken i anvandning vid

besprutningen och de siffror som flodesmataren pa sprutan visar.

e berdknas de genomsnittliga volymflodena d,, d,, dsi de tillgdngliga munstyckena antingen ge-
nom att a) méata volymflédet i atminstone fem munstycken med en matkanna eller b) genom
att anvanda de volymfléden for enskilda munstycken som fatts i punkt Virhe. Viitteen ldhdetta
ei loytynyt., helst matta med samma besprutningstryck*.

e rdknas jamforelsefloden Q;, Q,, Q; for matningarna genom att multiplicera antalet munstycken
med det genomsnittliga volymflédet dy, d,, ds i munstyckena.

e Den siffra som fatts pa detta satt jamfors med den siffra som flédesmataren visar.
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*Om resultaten enligt punkt 5.5.11 anvands i matningen och det finns skillnader i mattryckena,
ska den andring som tryckskillnaden orsakar i volymflodet i ett enskilt munstycke d,, berdknas
med trycket P, som anvants for att mata det:

dar d, ar volymflodet i ett enskilt munstycke matt enligt punkt Virhe. Viitteen Idhdetta ei 16yty-
nyt. och P, dr det tryck som anvants i matningen av detta

5.5.10 SPRIDNINGSJAMNHET

Den vertikala spridningsjamnheten méats med jamnheten i det vatskefldde som kommer fran munstyck-
en och trycket i sektionerna. Vatskeflodet ska vara jamnt och sektionstrycket ska hallas jamnt, sa att
besprutningsvatskan sprider sig jamnt.

Varje munstycke ska observerat med blotta 6gat producera en normal vatskedusch (t.ex. enhetlig form
och droppstorlek). Om sprutan har hydrauliska munstycken som grundar sig pa vatsketryck, ska flakten
stdngas av. Om sprutan har pneumatiska munstycken som grundar sig pa lufttrycket, ska flakten vara
paslagen.

Alternativt kan spridningsjdamnheten matas pa ett matbord som ar avsett fér matning av den vertikala
spridningsjamnheten. Testningsmetoden ingdr dock inte dnnu i standarden och anordningen anvands
hittills i valdigt liten utstrackning. Matningen ska goras enligt anvisningar fran tillverkaren av sprid-
ningsutrustningen.

MATNING AV VOLYMFLODET | MUNSTYCKENA

Vid matning av volymflodet i munstycken ar det mojligt att anvanda en matkanna och en sekundklocka
(BILD 16), en flodesmatare (BILD 17) eller en testbank (BILD 18). Volymflédet mats pa sprutor med en-
bart ett reglerbart munstycke, men slitaget pa munstycket bedéms inte.

Volymflédet mats i varje munstycke pa sprutan genom att spruta inom det arbetstrycksomrade som
tillverkaren av munstycket har angett. Flodesmataren halls under munstycket enligt anvisningarna fran
anordningens tillverkare pa sa satt att man far ett tillforlitligt testresultat. Testaren haller en matkanna
under munstycket en viss tid (i allmdnhet en minut) och tittar pa sekundklockan och granskar den li-
termangd som fyllts i kannorna.
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BILD 16. Ett enkelt satt att mata hur mycket vatska som fly- BILD 17. Flédesmitare for munstycken for mat-
ter under en minut. Observera att matkannorna pa bilden ning av volymflodet, vilken underlattar och pa-
inte ar tillrackligt noggranna. skyndar testningen.

Volymflédena i munstycken av samma typ och samma storlek far vid besprutning med det hogsta ar-
betstryck som tillverkaren av munstycket har angett avvika fran det nominella volymfléde som tillverka-

ren angett enligt tabellen (TABELL 5).

TABELL 5. Tillatna maximiavvikelser fran volymflédena.
Maximiavvikelse for volymflodet Volymflode i munstycken

+15% det maximitryck som tillverkaren angett.
+ 5 % (av andra liknande munstycken)* okéand

* Vardet for munstycken med ett okdnt volymflode jamférs med medelvardet pa liknande munstycken

pa sprutan. Om det finns enbart tvd munstycken av samma typ och storlek pa en spruta, rdknas avvikel-
sen mellan dessa, men inte medelvardet.

BILD 18. Testbank for munstycke.
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5.5.11 MATNING AV TRYCKFORDELNINGEN

Forutom volymfloédet ska tryckfordelningen matas i sprutsektionerna. Vid matningen anvands de
stérsta munstycken som finns pa sprutan och det arbetstryck som lampar sig for dessa. En kalibrerad
tryckmaétare placeras i stallet for det forsta och sista munstycket pa sektionerna.

Resultatet fran méatningen av trycket i de forsta munstyckena antecknas och ett medelvédrde berdknas
for dessa. Resultatet fran en enskild matning av trycket i det férsta munstycket far inte avvika fran me-
delvardet med over * 10 %.

Trycket far inte sjunka med 6ver 10 % mellan de forsta och sista munstycken i sektionerna. Skillnaden i
trycket mellan sektionens forsta munstycke (Py) och sista (P,) munstycke ska beradknas med féljande
formel:

Tryckférandring = 100 EP‘;PL}.

o

5.5.12 DROPPSTOPPSVENTIL

En spruta ska vara forsedd med droppstoppsventiler eller
en annan anordning som férhindrar dropp (BILD 19).
Droppandet ska upphdra inom fem sekunder efter avslu-
tad besprutning.

BILD 20. Droppstoppsventilen finns precis pa
sidan av munstycket.

6 Godkdnnandedekal som ska fastas pa sprutan

Som tecken pa godkdnd testning fasts en dekal pa sprutan. P4 dekalen antecknas den identifikation
som Tukes gett testaren, testdatumet och giltighetstiden for testningen (BILAGA 2). Dekalen fasts pa
sprutchassit pa en punkt dar den ar skyddad fran skador. En modell av dekalen sénds till testarna och
kan bestillas bland annat av ProAgria Centralernas Férbund (www.proagria.fi/julkaisut).
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7 Testprotokoll

Uppgifterna om sprutan och testresultaten antecknas i ett testprotokoll enligt bilaga (BILAGA 1). Ett ex-
emplar av protokollet ges till bestéllaren av testet och ett behaller testaren. | testprotokollet berdknas
utifran resultaten de kérhastigheter som ska anvdndas for att nd den vatskemangd/de vatskemangder
som efterstravas. De punkter som kraver reparation raknas dartill upp i protokollet.

Som testprotokoll kan man anvanda en blankett som fylls i fér hand eller en datorutskrift, som tydligt
redogor for alla motsvarande uppgifter som i det egentliga testprotokollet. Testprotokoll kan bestéllas
fran ProAgria Centralernas Férbund (www.proagria.fi/julkaisut).

En testare av utrustning for spridning av vaxtskyddsmedel ska arligen meddela antalet testade sprid-
ningsredskap och typen (A-R) till Sakerhets- och kemikalieverket enligt de givna instruktionerna. Hand-
lingar som géller testning ska forvaras i minst fem ar fran testningen och pa begaran ska de visas upp
for Sakerhets- och kemikalieverket (1563/2011).

8 Sprutagarens eller sprutforarens skyldigheter

Sprutdgaren eller sprutféraren ska se till att sprutan ar val rengjord nar den dverlamnas for testning.
Testaren har ratt att vagra att testa en spruta om det finns skal att misstanka att den ar daligt rengjord.
Testaren har ocksa ratt att vagra att testa en spruta om sprutan strider mot arbetarskyddsforeskrifterna
— till exempel om kraftuttagsaxelns skydd &r trasigt eller saknas helt och hallet. Tanken ska vara fylld
med vatten till ungefar halften av den nominella volymen fér tanken. Om temperaturen understiger 0°
C ar det majligt att avvika fran denna anvisning.

Mellan testningarna ska sprutan med hjalp av regelbunden service och reparationer hallas i den kondit-
ion som testningskraven forutséatter.

Om testaren har skal att rikta misstankar mot en komponents hallbarhet vid sadan besprutning som
inte omfattas av separat testning i denna anvisning, ska han eller hon med lampliga metoder testa om
sprutan kan godkannas (t.ex. en gammal urblekt tank).

9 Ovriga anvisningar som hianfor sig till testningen

Testaren ar inte skyldig att reparera en spruta. Med hansyn till testningsverksamhetens natur ar det
anda onskvart att man redan i samband med testtillfdllet forsoker avhjalpa de brister som upptackts vid
testningen. Sma brister som inte har reparerats ska antecknas i testprotokollet, och sprutdgaren ar
skyldig att reparera dem sa fort som mojligt. En spruta kan underkdnnas vid testningen om sprutfora-
rens eller miljons sdkerhet ar hotad eller om det finns skal att formoda att vaxtskyddsmedel inte kan
spridas pa dndamalsenligt satt med sprutan.

Om en spruta underkants pa grund av allvarliga eller svaratgardade brister, inspekteras sprutan vid ett
fornyat test till de delar som tidigare underkants. Ett test som utfors inom en manad fran foregaende
test anses vara ett fornyat test. Testprotokollet for det fornyade testet fogas till protokollet fér det
egentliga testet. For ett fornyat test har testaren ratt att ta ut en avgift som star i proportion till det
fornyade testets omfattning.
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Om en spruta testas vid en tidpunkt da det ar sannolikt att sprutan gar sénder om den fryser, finns det
skal att fylla pa kylarvatska efter testningen. Granska tillverkarens rekommendation i bruksanvisningen!
Ansvaret for att forhindra att sprutan fryser ligger dock i forsta hand pa sprutagaren.
Testaren kan sjalv bestdmma priset pa testningen. Det dr mycket motiverat och 6nskvart att priset pa
testningen paverkas av hur krdavande testningen ar och hur mycket arbete som laggs ner pa den. P3a
grund av de reparationer som en testare gjort ar det dyrare att testa sprutor av dalig kvalitet, vars un-
derhall ligger pa Iag niva eller férsummats.
Denna anvisning kan skrivas ut pa Tukes webbsidor www.tukes.fi/spridningsutrustning.
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10 Definitioner
Vaxtskyddsmedel

Vaxtskyddsspruta

Sprutbom

Sil

Filter

Huvudventil

Sektionsventil

Sprutbom

Bomsektion

Munstycke
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Ett preparat som anvands i vaxtproduktion, innehaller ett eller flera
verksamma amnen i den form de levereras till anvandaren och som ar
avsett att:

a) skydda vaxter eller vaxtprodukter mot skadegoérare (bekamp-

ningsmedel mot skadedjur och véxtsjukdomar)

b) paverka vaxters livsprocesser pa annat satt an som naring (tillvaxt-
regulatorer)

c) paverka vaxtprodukters hallbarhet, i den man dessa @mnen och
preparat inte omfattas av sarskilda bestammelser om tillsatsam-
nen for livsmedel

d) forstora skadliga vaxter eller forstora vaxtdelar eller forhindra be-
svarande tillvaxt hos vaxter (bekdmpningsmedel motogras).

En anordning som anvands for spridning av besprutningsmedel.
En anordning for besprutning av vaxtskyddsmedel langs hela bomb-
redden eller i strdangar, dar besprutningsvatskan i allmanhet styrs

nedat pa eller in i det objekt som besprutas.

En anordning som filtrerar bort stora féroreningar fran vatskan. Silen
sitter i allmanhet pa tanken, i andan av sugledningen.

En anordning som filtrerar bort sma féroreningar fran vatskan. Filtret
sitter i allmanhet pa pumpens trycksida fore ventilerna.

En anordning med vilken det dr mojligt att samtidigt koppla pa eller
fran vatskeflodet till alla bomsektioner.

En anordning for pa- eller frankoppling av vatskeflodet till en bomsekt-
ion.

En sprutdel som har en eller flera sektioner och bestar av tryckslangar,
rordel och munstycken med fastanordningar och leder.

En bomdel pa en sprutbom med flera ventiler vilken kan hanteras med
en ventil.

En sprutdel som bestar av flera delar och bildar droppar med hjalp av
vatsketryck.
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Droppstoppsventil En ventil som forhindrar att vatska droppar fran munstyckena efter att
vatskeflodet fran pumpen till munstyckena har stoppats.
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1 Kallor

Europaparlamentets och radets direktiv om dndring av direktiv 2006/42/EG vad géller maskiner for ap-
plicering av bekdmpningsmedel (2009/127/EG, 21.10.2009).

Europaparlamentets och radets direktiv om maskiner och om dndring av direktiv 95/16/EG
(2006/42/EG, 17.5.2006).

Europaparlamentets och radets direktiv om upprattande av en ram fér gemenskapens atgarder for att
uppna en hallbar anvandning av bekdampningsmedel (2009/128/EG, 21.10.2009).

Nationellt handlingsprogram for vaxtskyddsmedel. Arbetsgruppspromemoria, JSM 2011:4.
https://mmm.fi/documents/1410837/1867265/Trm2011 4 SV.pdf/3437e55f-a5bc-46e0-8283-
8b31a7f9468b

Lag om vaxtskyddsmedel 1563/2011 http://www.finlex.fi/sv/laki/ajantasa/2011/20111563.

Jord- och skogsbruksministeriets férordning om kraven pa utrustning for spridning av vaxtskyddsmedel
samt testning och riskbedémning av spridningsutrustning 4/2016.

SFS-EN 16119-1, Lantbruks- och skogsmaskiner. Sprutor for vaxtskyddsmedel och anlaggningar for
spridning av godsel i vatskeform. Miljoskydd. Del 1: Allméant.

SFS-EN 16119-3, Lantbruks- och skogsmaskiner. Sprutor for vaxtskyddsmedel och anlaggningar for
spridning av godsel i vatskeform. Miljoskydd. Del 3: Sprutor for besprutning av buskar och trad.

ISO 16122-1:2015: Jordbruks- och skogsmaskiner. Besiktning av sprutor i bruk. Del 1: Allmant

ISO 16122-3:2015: Jord- och skogsbruksmaskiner. Besiktning av sprutor i bruk. Del 3: Sprutor for be-
sprutning av buskar och trad

SFS-EN ISO 4254-6. Lantbruksmaskiner. Sakerhet. Del 6: Sprutor for vaxtskyddsmedel och anlaggningar
for spridning av godsel i vatskeform.
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Dnr 795/00.00.02/2016
2 BILAGOR
1. Exempel pa testprotokoll.
2.

Exempel pa dekal som fasts pa sprutans chassi som tecken pa godkand testning.
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Bilaga 1. Exempel pa testprotokoll
Uppfyller godkdnnandekraveni | Ja Nej Precision av felet:
testningsanvisningen
Namn:

Testare

Testarens nummer:

Testplats och -datum

Testarens underskrift

Sprutans agare

Namn

Adress

Sprutans tillverkare

Serienummer eller annan iden-
tifikation

Tillverkningsar

Spruttyp,
bomspruta/dimmspruta/annan

Preliminar besiktning* godkand

Ja

Nej

kan testaren vagra att testa sprutan.

*sprutan ar ren och saker

| Om sprutan inte gar igenom den preliminara besiktningen,

I skick

Ska repa-
reras

Kan inte defi-
nieras

Matresultat

Anteckning

1 Lackage och dropp
Statiskt lackage, dynamiskt
lackage, lackage i samband med

besprutning

2 Tank; lock, pafyliningssil, anordning
for pafylining av preparat, tryckkom-

pensering, visare av vatskemangden,

tomning, pafyllning, tvatt av forpack-

ning eller spruta

3 Slangar

4 Omroérning
Syns tydligt

Mekanisk/hydraulisk

5 Pumpkapacitet
tillracklig

Tryck, bar

Metod: flédesmatare eller
tryckmatare

6 Tryckjamnhet
<10 %

7 Tryckmatare; precision, diame-
ter, avvikelse

Avvikelse:

Sdkerhets- och
kemikalieverket
Tukes

Helsingfors
PB 66 (Semaforbron 12 B) Kalevantie 2
00521 Helsingfors

Tammerfors

33100 Tampere

Rovaniemi
Valtakatu 2
96100 Rovaniemi

Vaxel 029 5052 000
www.tukes.fi
kirjaamo@tukes.fi

FO-nummer 1021277-9



mailto:kirjaamo@tukes.fi

tulses

Sdkerhets- och kemikalieverket

Anvisning  14/2016

24.11.2016 30 (31)
Dnr 795/00.00.02/2016

I skick | Ska repa-
reras

Kan inte defi-
nieras

Matresultat

Anteckning

8 Pa-/frankoppling, reglering

9 Andra matanordningar

Avvikelse-%:

Anordningstyp:

10 Filter, filter i anvandning, isolering

11 Horisontell sprutbom
stabilitet, avstand mellan mun-
styckena/
spridningsriktning, hojdreglering,
stabilisering av pendling, kompen-
serande
returflode, tryckvariation

12 Vertikal sprutbom
Symmetri, stangning,
reglering, trycksdankning,
kompenserande returflode,
tryckvariation

13 Sprutpistoler och munstyck-
en

Oppnande, sténgning,

reglering av flédet/vinkeln
Volymflode till anslutningen

14 Flakt

stangning, justering

15 Spridningsjamnhet
volymflédet eller bord
Volymfloden till anslutningen

Tryck I/min

Flodets avvikelse %

16 Tryckforlust /tryckfordelning
Tryckets jamnhet < 15 %

Inkommande tryck %

Tryckskillnad inkom-
mande tryck — sista
munstycket %

Inkommande tryck i sektion-
erna, bar

Tryckskillnad inkommande
tryck — sista munstycket

17 Tvattanordning

18 Kalibrering

Ovriga tillaggsuppgifter och
anmarkningar

Till kdinnedom
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Bilaga 2.
Exempel pa en dekal som visar en godkand testning (fasts pa sprutans chassi).

{ Paivamaara

| Datum

| Valmistenumero

| Tillverkningsnr

] Testaaja

| Testad av

| Voimassa

t Giltig
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