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1 Inledning

Utrustning for spridning av vaxtskyddsmedel som ar i professionell anvandning ska testas med jamna
mellanrum. Testningar ska géras med hogst fem ars intervall fram till &r 2020 och dérefter med hogst
tre ars intervall. Syftet med testningarna &r att gora spridningen av vaxtskyddsmedel sa sdker som
mojlig, bade for sprutféraren och for miljon. Testkravet grundar sig pa Europaparlamentets och radets
direktiv om upprattande av en ram fér gemenskapens atgarder for att uppna en hallbar anvandning av
bekdampningsmedel (2009/128/EG)* Direktivet verkstalldes i Finland genom lagen om vaxtskyddsmedel
(1563/2011)2 Enligt lagen ska Sakerhets- och kemikalieverket (Tukes) se till att det ordnas testning av
utrustning for spridning av vaxtskyddsmedel.

Avvikelser har beviljats for tidsplanerna for testning och en del av spridningsutrustningen har befriats
fran testning med jord- och skogsbruksministeriets férordning 4/20162, som har dndrats med
férordning 8/2017* (TABELL 1.). Det &r inte mojligt att ge avvikande tidsplaner fér testning fér
spridningsutrustning vars bom ar bredare dn 3 meter eller vilka monterats pa ett tag eller ett luftfartyg.

TABELL 1. Tidsplan for testning av grupper av vaxtskyddsmedels spridningsutrustning.

Tidsplan for testning, grupp 1. Testning senast 26.11.2016. Darefter ar testningsintervallet fem ar fram till slutet
av ar 2020. Darefter ar testningsintervallet tre ar.

Punkt Typer av utrustning for spridning av vaxtskyddsmedel>

A Spridningsutrustning med horisontell sprutbom, vars bom ar éver 3 meter,
inbegripet vaxtskyddssprutor och radsprutor som monterats pa saningsmaskiner

B Spridningsutrustning for besprutning av buskar och trad

C Stationar och semimobil spridningsutrustning dar sprutans tank ar > 25 | eller
arbetstrycket ar > 15 bar eller bommen ar 6ver tre meter bred

D Spridningsutrustning som ar éver eller under tre meter och som monterats pa
skordetrdskor

E Spridningsutrustning som monterats pa tag

F Spridningsutrustning som monterats pa luftfartyg

G Annan utrustning an dom i punkterna H-R

H Spridningsutrustning med horisontell sprutbom, vars bom ar éver 3 meter,

inbegripet vaxtskyddssprutor och radsprutor som monterats pa saningsmaskiner
For ny spridningsutrustning som hor till spridningsutrustning av typ A—H, ska den forsta testningen utféras inom
fem ar fran det att spridningsutrustningen skaffats.

! Europaparlamentets och radets direktiv 2009/128/EG om upprittande av en ram fér gemenskapens atgarder

for att uppna en hallbar anvandning av bekampningsmedel http://eur-lex.europa.eu/legal-
content/SV/TXT/?uri=CELEX:32009L0128

2 Lagen om vaxtskyddsmedel. http://www.finlex.fi/sv/laki/ajantasa/2011/20111563

3 Jord- och skogsbruksministeriets férordning 4/2016 om kraven pé utrustning fér spridning av vixtskyddsmedel samt
testning och riskbedomning av spridningsutrustning, https://www.finlex.fi/sv/viranomaiset/normi/400001/42535

4 Jord- och skogsbruksministeriets férordning 8/2017 om andring av bilaga Il till jord- och skogsbruksministeriets
forordning om kraven pa utrustning for spridning av vaxtskyddsmedel samt testning och riskbedémning av
spridningsutrustning, https://www.finlex.fi/sv/viranomaiset/normi/400001/43363



http://eur-lex.europa.eu/legal-content/SV/TXT/?uri=CELEX:32009L0128
http://eur-lex.europa.eu/legal-content/SV/TXT/?uri=CELEX:32009L0128
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Tidsplan for testning, grupp 2. Testning forsta gangen fore 26.11.2026. Darefter ar testningsintervallet 10 ar.
Punkt Spridningsutrustning med horisontell sprutbom, inbegripet radsprutor vars
bom ar hogst tre meter bred.
| Stationar och semimobil spridningsutrustning dar sprutans tank ar mindre an 25 |
och arbetstrycket ar mindre an 15 bar och bommen &r hogst tre meter bred

J Dimsprutor avsedda for lokal anvandning och varmdimningsaggregat
(varmdimnings- och kalldimningssprutor), exklusive handhallen och handdriven
utrustning

K Torrbetningsaggregat som monterats pa saningsmaskiner

L Industriella betningsaggregat for utsade.

M Avstrykare, exklusive handhallna enheter och avstrykare av typen ryggburna
sprutor

For ny spridningsutrustning som hor till spridningsutrustning av typ I-M och som skaffas efter den 26 november
2026, ska den forsta testningen utféras inom tio ar fran det att spridningsutrustningen skaffats.

Spridningsutrustning som inte behover testas:

Punkt Spridningsutrustning med horisontell sprutbom, inbegripet radsprutor vars
bom ar hogst tre meter bred.

N Handhallen spridningsutrustning och ryggburna sprutor

(o] Betningsaggregat som monterats pa spannmalsskruvar

P Potatisbetningsaggregat i lager eller sattningsmaskiner, exklusive
potatisbetningsaggregat av typen bomsprutor

R Spridningsutrustning som anvands for att sprida bekdmpningsmedel mot rotrota

eller motsvarande bekdmpningsmedel i skog

Denna anvisning har beretts som ett samarbete mellan Sakerhets- och kemikalieverket (Tukes),
Naturresursinstitutet (Luke) och testare av utrustning for spridning av vaxtskyddsmedel vilka
auktoriserats av Tukes. | beredningen av anvisningen har existerande standarder for kontroll av sprutor
anvants som foérebild (SFS-EN 1SO 16122 delarna 1-2).

2 Anvisningens tillampningsomrare

Denna anvisning definierar de allmanna kraven pa testning av stationdra och semimobila sprutor som
anvands for spridning av vaxtskyddsmedel i jordbruk, tradgardsodling, skogsbruk och inom andra
omraden. Vid testning riktas uppméarksamhet mot omsténdigheter som kan minska onddig exponering
for vaxtskyddsmedel for sprutféraren och miljon.

Ocksa sprutor som ar i annan anvandning an jordbruksanvdndning ska testas. Denna anvisning tillampas
i tillampliga delar pa testning av sprutor som anvands i underhall av vagar och jarnvagar samt inom
motsvarande andra omraden.

Vid testning iakttas denna anvisning. Vid tolkningsskillnader mellan kraven i anvisningen och
standardserien SFS-EN ISO 16122, har tolkningen enligt den engelsksprakiga standarden foretrade.

3 Auktorisation for att fa verka som testare

Vaxtskyddssprutor kan testas enbart av en person som godkants av Tukes. For testningen kravs behorig
utbildning och utrustning samt skriftligt bemyndigande fran myndighet. All nédvandig utrustning som
en testare anvander vid testning ska kalibreras med jamna mellanrum, vanligen minst en gang per ar
med ett certifierat redskap. Det ska finnas ett intyg 6ver kalibrering. Det finns bestammelser om den
ansvariga myndigheten och auktorisering i lagen om vixtskyddsmedel?.
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3.1 Ansdkan om auktorisation och auktorisationens giltighet

Enligt 13 § i lagen om vaxtskyddsmedel? godkanner Tukes testare av utrustning fér spridning av
vaxtskyddsmedel pa ansokan. En auktoriserad testare ska ha tillracklig kinnedom om omradet och den
kompetens och de fardigheter som testningen kraver. Pa testaren och dennes anstallda tillampas, nar
de utfor uppdrag enligt lagen om vaxtskyddsmedel, bestammelserna om straffrattsligt tjansteansvar.

Testningsauktorisering soks enligt Tukes anvisning. En person godkanns som testare av
spridningsutrustning om personen har tillrackliga kunskaper om branschen och testverksamheten.
Sokande ska lamna en utredning dver den utrustning som anvdnds i testningen. Att s6kande avlagt en
examen inom jordbrukssektorn eller tekniksektorn eller nagon annan fér andamalet lamplig examen
racker for att visa att sokande har den yrkeskompetens som lagen kraver.

Nar Tukes auktoriserar en person att verka som testare av sprutor ger Tukes testaren en identifikation
som anges pa en dekal som fasts pa sprutan. | testningsarbetet kan dven delta personer som saknar
namnd utbildning men fatt ingdende instruktioner i sitt arbete och arbetar under direkt éverinseende
av testaren. Testaren ansvarar ocksa for dessa personers arbete.

En testare av utrustning for spridning av vaxtskyddsmedel ska géra en anmélan (Lagen om
vaxtskyddsmedel 1563/2011 13 § 2 mom.) om antal och typ (A-R) av testad spridningsutrustning till
Sakerhets- och kemikalieverket senast vid utgdngen av februari manad det ar som foljer efter
testningen. Uppgifterna ska sandas till Tukes i elektronisk form. Testaren ska bevara handlingar som
galler testning i fem ar fran och med testdagen.

En testningsauktorisation ar i kraft fem ar at gangen. Giltigheten fér auktoriseringen framgar av
auktoriseringshandlingen. En testare ar javig att testa egna eller familjemedlemmars sprutor
(Forvaltningslagen 434/2003, 27 och 28 §).

En auktoriserad testare ska vid testning rikta uppmarksamhet mot att aktéren kan framfora sina
synpunkter till testaren pa sitt modersmal finska, svenska eller samiska. | praktiken betyder det att om
sprakproblem uppstar, ska den auktoriserade testaren kontakta tillsynsmyndigheten, som ser till att en
annan auktoriserad testare tilldelas uppdraget. En auktoriserad testare ska ocksa visa upp ett skriftligt
intyg 6ver sin auktorisation, om verksamhetsutovaren kraver det.

3.2 Overvakning av testningsverksamheten och aterkallande av auktorisation

En representant for Tukes eller en av Tukes bemyndigad granskare har ratt att 6vervaka
testningsverksamheten och vid behov begara ytterligare utredningar. Tukes har ratt att aterkalla
beviljad testningsauktorisation, om férutsattningar for godkannande inte langre foreligger eller om det
i testningen av spridningsutrustning upptacks vasentliga brister och aktéren trots en uppmaning fran
Tukes inte atgardat sin verksamhet inom den utsatta tiden.

4 Nar ska en spruta testas?

4.1 Sprutor i bruk
Testningsperioderna behover inte fortsatta fortlopande, dvs. om sprutan inte anvands, behéver
man inte testa den.
Med 5 drs intervall fram till slutet av Gr 2020

Sprutan ska testas till slutet av ar 2020 da det har gatt fem ar fran inkdpsdatumet eller den senaste
testningen. T.ex. Om en spruta testas 31.12.2020, ska sprutan testas pa nytt fore 31.12.2025.
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Frén bérjan av dr 2021 med 3 ars intervall

Sprutan ska testas fran borjan av ar 2021 senast nar det har gatt tre ar fran den senaste testningen.
Exempelvis om en spruta testas 1.1.2021, ar testet i kraft tre ar, och nasta test ska goras senast
1.1.2024.

4.1 Anskaffning av en begagnad spruta fran Finland och utlandet

En kdpare av en begagnad spruta i Finland behdver inte lata testa sprutan, om ett gallande
testprotokoll féljer med och en dekal som redogor for testningen finns pa sprutan. Sprutan
testas normalt vid utgangen av foljande fem- eller trearsperiod.

Om spridningsutrustning for vaxtskyddsmedel testats i en annan medlemsstat i Europeiska unionen och
testningen uppfyller de krav som stallts i lagen om vaxtskyddsmedel saval vad géller innehall som
tidsplan, godkénns testningen ocksa i Finland. Giltighetstiden for testning av en spruta som tillverkats i
ett annat EU-land och forts till Finland faststélls enligt giltighetstiden i avgangslandet. Till exempel om
testningen i avgangslandet ar i kraft enbart ett ar, forlangs inte testningstiden sa att den motsvarar
testintervallet i Finland.

4.2 Nya sprutor

En ny spruta ska testas inom fem ar fran den képtes.

N&r en ny spruta tas i bruk ska den uppfylla bestimmelserna i maskindirektivet 2006/42/EG> som i
Finland genomférdes med statsradets férordning om maskiners sakerhet (400/2008)8. Miljokrav som
géller maskiner for spridning av vaxtskyddsmedel inkluderades i maskindirektivet (2009/127/EG)” och
de trédde i kraft 15.12.2011. Pa nationell nivd genomfordes tilliggen genom att dndra férordningen om
maskiners sikerhet med statsradets férordningar 265/2011% och 574/2011°.

Tillverkare eller importéren férsékrar att en ny spruta uppfyller kraven i maskindirektivet och dess
tilldgg

Enligt lagen om vissa tekniska anordningars 6verensstimmelse med géllande krav (1016/2006)
ansvarar arbetarskyddsmyndigheterna for tillsynen av att nya sprutor uppfyller kraven. Detaljer
som galler nya sprutor behandlas inte ndarmare i denna anvisning.

Om en tillverkare eller importor forsakrar att en ny spruta uppfyller kraven i maskindirektivet
och dess tillagg, ar det inte nddvandigt att lata utfora ett test av sprutan innan 5 ar forflutit
fran kopet av sprutan. En forsdakran om att sprutan 6verensstaimmer med kraven och
bruksanvisningar ska sdndas med en spruta. Dartill ska sprutan vara CE-markt.

5> Europaparlamentets och radets direktiv 2006/42/EG om maskiner och om ndring av direktiv 95/16/EG.
http://eur-lex.europa.eu/legal-content/sv/ALL/?uri=CELEX:32006L0042.

6 Statsradets férordning om maskiners siakerhet (400/2008) http://www.finlex.fi/sv/laki/ajantasa/2008/20080400
7 Europaparlamentets och radets direktiv 2009/127/EG om andring av direktiv 2006/42/EG vad géller
maskiner for applicering av bekdmpningsmedel. http://eur-lex.europa.eu/legal-
content/sv/TXT/?uri=CELEX:32009L0127.

8 Statsradets férordning om dndring av statsraddets férordning om maskiners sikerhet
http://www.finlex.fi/sv/laki/alkup/2011/20110265.

9 Statsradets férordning om dndring av ikrafttridandebestimmelsen i statsraddets férordning om

andring av statsradets férordning om maskiners sakerhet.
https://www.finlex.fi/sv/laki/alkup/2011/20110574.
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Med en forsdakran om att sprutan uppfyller kraven forsakrar tillverkaren att utrustningen for
spridning uppfyller de vasentliga kraven pa hélsa, sakerhet och miljoskydd i maskindirektivet.
Kraven i maskindirektivet ar uppfyllda om utrustningen for spridning tillverkats enligt de
harmoniserade standarderna, bl.a.:

- Standardserien om jordbruksmaskiners siakerhet SFS-EN ISO 4254, del 1: Allmanna
krav och 6: Sprutor for vaxtskyddsmedel och anlaggningar for spridning av gédsel i
vatskeform.

- Standardserien om miljoskydd avseende sprutor SFS-EN ISO 16119, del 1: Allmant och
2: Horisontella bomsprutor.

Spruttillverkaren ansvarar for att utrustningen éverensstammer med kraven och levererar ett intyg
over Overensstammelse med kraven samt bruksanvisning till forsaljaren. En forsaljare av en ny spruta
ska sakerstalla att sprutan vid forsaljningstidpunkten fortfarande uppfyller kraven och att
dndamalsenliga bruksanvisningar pa finska och svenska foljer med utrustningen.

Om en férsdkran om 6verenstimmelse mer kraven fattas

Om tillverkaren eller en foretradare som denna befullmaktigat inte gett en forsakran om att sprutan ar
forenlig med kraven i maskindirektivet och dess bilagor, ska importoren eller aterférsaljaren ansvara for
att forpliktelserna fullgoérs. | praktiken ska importéren eller aterforsaljaren ge en forsakran om att
kraven uppfylls enligt maskindirektivet, CE-marka utrustningen och 6verlamna bruksanvisningar pa
finska och svenska. Till denna kategori hor till exempel sprutor som anvandaren sjalv fort in fran lander
utanfor EU.

Om utrustningen for spridning inte uppfyller ovan avsedda krav, ska dess funktion testas innan den tas i
drift.

5 Godkidnnendedekal som ska fastas pa sprutan

Som tecken pa godkdnd testning fasts en godkdnnandedekal pa sprutan. Pa dekalen antecknas den
identifikation som Tukes gett testaren, testdatumet och giltighetstiden for testningen (BILAGA 1).
Ytterligare ska det finnas en notis ”Officiellt testad” pa dekalen. Dekalen fasts pa sprutchassisen pa en
punkt dar den ar skyddad mot skador. En modell av dekalen sands till testarna och kan bestallas bland
annat av ProAgria Centralernas Forbund (www.proagria.fi/julkaisut).

6 Test protokoll

Uppgifterna om sprutan och testresultaten antecknas i ett testprotokoll enligt bilagan. Ett exemplar av
protokollet ges till bestéllaren av testet och ett behaller testaren. | testprotokollet eller dess bilagor kan
man utifran resultaten berakna de kdrhastigheter som ska anvdndas for att nd den vatskeméangd/de
vatskemangder som efterstrévas. | protokollet ges dartill en forteckning 6ver de punkter som kraver
reparation fore nasta anvandning.

Som testprotokoll kan man anvanda en blankett som fylls i f6r hand eller en datorutskrift, som tydligt
redogor for alla motsvarande uppgifter som i det egentliga testprotokollet. Testprotokoll kan bestallas
fran ProAgria Centralernas Férbund (www.proagria.fi/julkaisut).

En testare av utrustning for spridning av vaxtskyddsmedel ska arligen meddela antalet testade
spridningsredskap och typen (A-R) till Sakerhets- och kemikalieverket enligt de givna instruktionerna.
Handlingar som galler testning ska férvaras i minst fem ar fran testningen och pa begaran ska de visas
upp for Sakerhets- och kemikalieverket (1563/2011)2.


http://www.proagria.fi/julkaisut
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7 Sprutdgarens eller sprutforarens skyldigheter

Sprutagaren eller sprutféraren ska se till att sprutan ar val rengjord nar den 6verlamnas for testning.
Testaren har ratt att vagra att testa en spruta om det finns skal att misstanka att den ar daligt rengjord.
Testaren har ocksa ratt att vagra att testa en spruta om sprutan strider mot arbetarskyddsforeskrifterna
— till exempel om kraftuttagsaxelns skydd ar trasigt eller saknas helt och hallet. Spruttestaren skall
forsakra sig om att det inte finns tvatt- eller frys-/kylarvatskerester i sprutan. Dessa hindrar testandet
och kan vara en arbetskyddsrisk for testaren. Tanken ska vara fylld med vatten till ungefar halften av
den nominella volymen for tanken. Om temperaturen understiger 0° C ar det mojligt att avvika fran
denna anvisning.

Personen som hamtar sprutan for testning ska kunna anvanda sprutan och dess justeringar.

Mellan testningarna ska sprutan med hjalp av regelbunden service och reparationer hallas i den
kondition som testningskraven forutsatter.

Om testaren har skal att rikta misstankar mot en komponents hallbarhet vid sddan besprutning som
inte omfattas av separat testning i denna anvisning, ska han eller hon med lampliga metoder testa om
sprutan kan godkannas (t.ex. en gammal urblekt tank).

8 Ovriga anvisningar som hinfor sig till testningen

Testaren ar inte skyldig att reparera en spruta. Men med hansyn till testningsverksamhetens natur ar
det dnda 6nskvart att man redan i samband med testtillfdllet forsoker avhjalpa sma brister som
upptackts vid testningen om mojligt.

8.1 Reparationsuppmaning

Sprutan kan godkannas och fastas med dekal, dven om man finner vissa ringa fel som inte korrigerats
under testningstillfallet. Testaren ska dnda skriva bristerna i testprotokollet som
reparationsuppmaning, och sprutagaren ska korrigera dessa omedelbart, i alla fall senast forran
sprutans nasta anvandning. | de tidigare ndmnda situationerna behoéver dock sprutan inte hamtas for
testning pa nytt.

8.2 Underkand spruta

Sprutan ska underkannas om nagon av de kritiska felen som ndmns i exempelprotokollet finns i
sprutan, eller om sprut anvandarens eller miljons sakerhet pa annat satt ar hotat, eller om det finns
orsak att misstanka att man inte kan sprida vaxtskyddsmedel pa ett &ndamalsenligt sdtt med sprutan.
Da skall man inte satta dekal pa sprutan.

Sma brister som inte har reparerats ska antecknas i testprotokollet, och sprutagaren ar skyldig att
reparera dem sa fort som majligt. En spruta kan underkannas vid testningen om sprutférarens eller
miljons sdkerhet dr hotad eller om det finns skal att formoda att vaxtskyddsmedel inte kan spridas pa
dndamalsenligt satt med sprutan. Da marks inte sprutan. Vid fornyad testning ska testaren granska
sprutan angaende de brister som ledde till underkdnnandet. Ett test som utférs inom en manad fran
foregdende test anses vara ett fornyat test. Testprotokollet fér det fornyade testet fogas till protokollet
for det egentliga testet. For ett fornyat test har testaren ratt att ta ut en avgift som star i proportion till
det fornyade testets omfattning.

Tillaggsutrustning som finns pa sprutan ska dven vara i skick, men om tilldggsutrustningen t.ex. en
pafyllnadsmaskin har avlagsnats fran bruk behéver man inte testa den. Testaren marker i protokollet
att apparaten har avlagsnast fran bruk helt och hallet.
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Om en spruta testas vid en tidpunkt da det ar sannolikt att sprutan gar sonder om den fryser, finns det
skal att fylla pa kylarvatska efter testningen. Granska tillverkarens rekommendation i bruksanvisningen!
Ansvaret for att forhindra att sprutan fryser ligger dock i férsta hand pa sprutdgaren.

Testaren kan sjdlv bestimma priset pa testningen. Det 4r mycket motiverat och dnskvart att priset pa
testningen paverkas av hur krdvande testningen &r och hur mycket arbete som laggs ner pa den. P
grund av de reparationer som en testare gjort ar det dyrare att testa sprutor av dalig kvalitet, vars
underhall ligger pa lag niva eller forsummats.

Denna anvisning kan skrivas ut pa Tukes webbsidor

https://tukes.fi/sv/testning-av-spridningsredskap/ansokan-om-auktorisation-for-att-fa-verka-som-
testare.

9 Definitioner

Vaxtskyddsmedel Ett preparat som anvands i vaxtproduktion, innehaller ett
eller flera verksamma @mnen i den form det levereras till
anvandaren och som ar avsett att:

a) skydda vaxter eller vaxtprodukter mot skadegorare
(bekampningsmedel mot skadedjur och vaxtsjukdomar)

b) paverka vaxters livsprocesser pa annat satt 4n som naring
(tillvaxtregulatorer)

c) paverka vaxtprodukters hallbarhet, i den man dessa
amnen och preparat inte omfattas av sarskilda
bestammelser om tillsatsamnen for livsmedel

d) forstora skadliga vaxter eller forstora vaxtdelar eller forhindra
besvarande tillvaxt hos vaxter (bekampningsmedel mot ogras).

Vaxtskyddsspruta En anordning som anvands for spridning av vaxtskyddsmedel.

Sprutbom En anordning for besprutning av vaxtskyddsmedel langs hela bomb-
redden eller i strangar, dar besprutningsvatskan i allmanhet styrs nedat
pa eller in i det objekt som besprutas.

Sil/sikt En fast anordning som filtrerar bort stora fororeningar fran vatskan.
Silen sitter i allmanhet pa tanken, i dndan av sugledningen.

Filter En anordning som filtrerar bort sma féroreningar fran vatskan. Filtret
sitter i allmanhet pa pumpens trycksida fore ventilerna.

Huvudventil En anordning med vilken det dr mojligt att samtidigt koppla pa eller
fran vatskeflodet till alla bomsektioner.

Sektionsventil En anordning for pa- eller frankoppling av vatskeflodet till en
bomsektion.
Sprutbom En sprutdel som har en eller flera sektioner och bestar av tryckslangar,

rordel och munstycken med fastanordningar och leder.

Bomsektion En bomdel pa en sprutbom med flera ventiler, vilken kan hanteras med
en ventil.


https://tukes.fi/sv/testning-av-spridningsredskap/ansokan-om-auktorisation-for-att-fa-verka-som-testare
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Munstycke En sprutdel som bestar av flera delar och bildar droppar med hjalp av
vatsketryck.
Droppstoppsventil En ventil som forhindrar att vatska droppar fran munstyckena efter att

vatskeflodet fran pumpen till munstyckena har stoppats.

Tankenhet En enskild underenhet av spridningsutrustningen, till vilken det i alla
fall hor en sprutvatsketank och pump.

Sprutenhet En enskild underenhet av spridningsutrustningen till vilken det i alla fall
hor ett eller flera munstycken och mdjligtvis en luft-assisterare.
Sprutenheten anvands tillsammans med tankenheten, till vilken den ar
kopplad med slangar eller ror.

Reparationsuppmaning En brist i sprutan har markts, som skall korrigeras innan sprutan
anvands, men man kan trots detta godkdnna sprutan.

Underkdannande Man har markt en brist i sprutan, som orsakar en omedelbar risk vilken
leder till ett avslaende beslut vid granskningen.

Positiv forskjutningsprincip (eng. positive displacement) En funktionsprincip for pumpar, dar
pumparnas kammares volymer dndrar under arbetsrotationen. T.ex.
kan en kolv pumpas in i kammaren och tranger vatskan undan och
darmed pressas vatskan framat. Exempel pa pumpar som fungerar
med den positiva forskjutningsprincipen ar kolvar, membrankolvar och
kugghjulspumpar.

10 Tekniska krav pa vaxtskyddssprutor och certifiering avdem

10.1 Allméant

| detta stycke uppraknas de atgarder som ska vidtas vid ett test. De objekt som ska granskas och de
metoder som ska anvandas i testningen har ndmnts i faser. Om man vill testa en spruta med nagon
annan metod eller utrustning dn vad som anges i denna anvisning, ar testaren skyldig att forete Tukes
en av ett oberoende forskningsinstitut godkand utredning 6ver metodens eller utrustningens
noggrannhet. Principen ar att man vid matningen, oberoende av metod, alltid maste na minst den
noggrannhet som anges i denna anvisning.

Testningarna ska utforas i sadana forhallanden att vind, regn eller lufttemperatur inte paverkar
testresultatet. Testplatsen ska finnas pa tillrdckligt avstand fran hushallsvattensbrunnar. Det vatten
som anvants vid testning ska helst styras tillbaka till en tank. Ett funktionellt test ska goras effektivt och
utan avbrott. Det rekommenderas att sprutdgaren ar pa plats vid testtillfallet.

Som tryckenhet anvadnds i denna anvisning bar (férkortning bar), som motsvarar andra tryckenheter
enligt foljande tabell (TABELL 2):

TABELL 2. Tryckenheter.

Pa at=kp / cm2 atm
1 bar 105 =100 kPa 1,02 0,987

10



Dnro 796/00.00.02/2016
U:D @ S Uppdaterad 2.7.2020
Turvallisuus- ja kemikaalivirasto

10.2 Testutrustning
Foljande utrustning ar nodvandig vid ett spruttest:

- rotationshastighetsmatare for kraftuttag (storsta tillatna fel r + 10 varv/minut)

- metermatt (avstdndet mellan munstycken och héjd fran marken) *

- sekundklocka (flédesmaétning)

- flodesmatare som &r avsedd for att méata volymflédet i munstyckena (I/min), se
specifikationerna nedan ELLER matglas (matomrade 2 |, skalindelning 20 ml, fel £ 20 ml) *

- lufttrycksmatare (tryckutjamnare for att méata tryckutjamnarens tryck), ytterligare ar det bra att
ha en apparat med vilken man kan 6ka luft i tryckutjadmnaren

- Jamforande tryckmatare, se specifikationerna nedan *

- flédesmatare for att mata pumpens volymflode, se preciseringen nedan *

- matbord eller matapparat for att mata spridningsjamnheten

Utrustning markt med (*) ar obligatoriska.

10.2.1 Den tryckmétare som ar foremal for jamfoérelse

Precisionen i en tryckméatare som ar féremal for jamforelse ska atminstone vara forenlig med tabellen
(TABELL 3). Diametern pa matartavlan pa jamforelsemataren ska vara minst 100 mm.
Jamférelsemataren ska kontrolleras enligt tillverkarens anvisning, eller minst en gang per ar av ett
foretag som har utrustning som lampar sig for kalibrering av tryckmatare.

TABELL 3. Krav pa jamforelsemataren.

Tryck som ska matas (bar) | Skalindelning (bar) Precision (bar)
0-6 0,1 0,1

>6ja<16 0,2 0,25

>16 1 1

10.2.2 FlIodesmatare

Matarfelet far inte avvika med mer én + 2 % fran det uppmatta vardet, da pumpens kapacitet ar >100
I/min och hégst 2 I/min d& pumpens kapacitet &r <100 I/min.

Om man i samband med pumptestningen dven testar tryck for varje sprutblock, kan man anvanda en
matare vars matnoggrannhet dr 5 % fran matarens matomrade, t.ex. flotestyps matare. Da ska det for
varje sprutblock rada normalarbetstryck enligt kapitel 13.2.3.

En flodesmatare ska ha en transparent del, med vilken det ar mdjligt att dra en slutsats om luftlackage
pa pumpens sugsida. En anordning som anvands for att mata volymflodet ska ocksa ha en strypventil,
en sakerhetsventil och en kontrollerad tryckmétare och den ska halla for ett tryck pa 10 bar. Testaren
ska forsakra sig om hens méatningsanordningars tryckuthallighet for varje spruta som mats.

10.2.3 Flodesmatare féor munstycken (valfri)

Felet pa flodesmatare som &r avsedda for matning av volymflédet (I/min) i munstycken far vara hogst
+2,5% eller 2,5 x 102 |/min av det uppmatta vardet. Matningen gors genom att spruta inom ett
tryckomrade enligt anvisning given av tillverkaren av munstycket.

11
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10.2.4 Sprutbord

Den horisontella spridningsjamnheten kan matas pa ett bord (BILD 1), vars réannor &r 100 = 2,5 mm
breda (pa en scanner-matanordning ska rdnnornas bredd vara 100 + 1 mm). Rénnans djup fran botten
till 6vre kanten av rannan ska vara minst 80 mm. Bredden p3 ett sprutbord (réannlangden) ska vara
minst 1,5 meter. Det racker med 1m rannlangd, om man testar bommar som har spaltmunstycken i
vindlés omgivning.

Matglasen pa bordet ska vara likadana, lika stora och ha en volym pa minst 500 ml. Skalindelningen ska
vara minst 10 ml. Matfelet far vara hogst 10 ml eller 2 % av det uppmatta vardet, av vilka det storsta
vardet valjs.

Nar volymflédet &r 300 ml/min., far felet i volymmatningen for en enskild rdnna vara hogst + 4 %.
Sprutbordet ska placeras med en precision pa 20 mm mellan méatningarna. Justeringen och
kalibreringen av sprutbordet ska goras enligt den bruksanvisning som tillverkaren av bordet gett.
Bordstorleken ska vara kompatibel med storleken pa den bom och spruta som testas.

Vid testningen ar det mojligt att anvanda ocksa andra testningsredskap och metoder, sa lange som
atminstone samma matresultat och precision uppnas.

Anordningar for testning av vaxtskyddsprutors funktion vilka uppfyller kraven i anvisningen om
funktionstest fran 1.1.2011 (Tukes), kan i tillampliga delar fortfarande anvandas for att testa funktionen
pa sprutor fram till 26.11.2021.

BILD 1. Scanner-matanordning till vanster och ett mer traditionellt matbord till hoger.

11 Preliminara granskningar

En testare ska forst géra en preliminar granskning for att undvika olyckor som dventyrar testarens halsa
och sakerhet och for att inte forlora tid. Om det finns brister i sprutan som utsatter testarens sikerhet
eller hélsa for fara ska man inte utfora testningen forran bristerna har korrigerats pa vederboérligt satt.

11.1 Renhet

Sprututrustningen ska vara rengjord pa insidan och utsidan for testningen. Ocksa filter och silar ska vara
rengjorda. Det ar bra om tanken ar fylld med kranvatten. Pa grund av de stora volymerna racker det
dock med cirka halften av den nominella volymen under férutsattning att hela vatsketanken granskas
for att upptacka sprickor, hal eller andra skador som kan orsaka lackage.

12
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11.2 Kraftverféring

En kraftoverforingsaxel ska ha ett skydd som ar i bra skick. Skyddet eller sjalva kraftoverforingsaxeln far
inte ha skador eller visa spar av 6verdrivet slitage och den anordning som hindrar skyddet fran att
rotera ska fungera.

11.3 Sdkerhet

Alla skydd ska justeras sa att det 4r mojligast sakert att utfora testningen.

11.4 Hydraulik

Lackage eller 6verdrivet slitage far inte forekomma pa ett hydrauliksystems komponenter eller
kontaktdon och slangarna far inte n6ta mot sprutans 6vriga delar.

11.5 Chassi

Strukturdelar och draganordningen ska vara i bra skick. Pa dessa far det inte forekomma bestaende
formforandringar, avsevard korrosion eller andra fel som kan paverka sprutans styvhet eller styrka.
(BILD 2).

BILD 2. En fungerande och stadig stomme.

11.6 Tankens lock

Tankens lock ska vara helt och tatt. En eventuell ventil pa locket far inte lacka. | tankens
pafyllningséppning ska det finnas en hel sil som hindrar stora skrapbitar fran att komma in i tanken
(BILD 3). Om silen fattas ska man ge en korrigeringsuppmaning.

13
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BILD 3. Sil for pafyliningsdppningen och ett tatt lock.

11.7 Vatskemangdsmatare

Den méngd vatska som finns i tanken ska kunna verifieras fran sprutanvandarens plats eller vid
pafyllningspunkten (BILD 4)

BILD 5. Tomningskran pa vilken det ar mgjligt att
montera en forlangningsslang.

BILD 4. En enkel 16sning dar foraren ser den
mangd vatska som finns i tanken

11.8 Tomningskran

En tank ska ha en tdmningskran och den ska vara i god kondition. Vatska som blivit kvar i sprutan maste
kunna témmas i ett karl under kontrollerade former sa att den som utfér tomningen inte kommer i
kontakt med besprutningsvatskan och miljon inte blir férorenad (BILD 5).

11.9 Over/undertrycksventil

En spruta ska ha en tryckkompenseringsdel, som hindrar att under- eller 6vertryck bildas i tanken for
besprutningsvatskan.
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11.10 Lasningar

Lasanordningar pa sviangbara delar, sdsom en bom, ska lasa delarna pa ett tillforlitligt satt pa de platser
som &r avsedda for dem. Om ldsanordningen har reparerats pa ett satt sa att den avviker fran dess
ursprungliga skick, ska man bedéma reparationens palitlighet.

Om ovan namnda punkter ar i skick, ar det moijligt att ga vidare till de funktionella testfaserna.

12 Driftsprov och kontroller

12.1 Filtrering

| sprutan ska det finnas ett filter antingen pa pumpens trycksida sa nara sprutenheten som mojligt eller
vid tankenheten nar sprutenheten ar en sprutpistol eller -stdng (BILD 6). Munstyckessilar i anslutning till
munstyckena uppfyller inte detta krav.

Pumpar som fungerar med den positiva forskjutsningsprincipen ska ha ett filter pa sugsidan. Pumpar
som fungerar med den positiva forskjutningsprincipen ar b.la. kolv-, membrankolv- och kugghjulspump.

4 HEN

BILD 6. Filtren ska vara hela och rena.

Filtret/filtren ska vad géller tathet vara férenliga med tillverkarens rekommendationer, hela och rena.
Det ska vara mojligt att byta filter och filterpatroner enligt spruttillverkarens anvisningar och
rengéringen far inte orsaka extra lackage. | praktiken far enbart vattnet i filtret och pa sugsidan av
rorsystemet rinna bort.

Avsaknadande av filter eller isolerande anordning ar grund fér underkdannande av sprutan.

12.2 Sprutor som ar forsedda med flakt (luftassisterade)

| en luftassisterad spruta ska flakten vara hel, i bra skick och skyddad pa sa satt att det inte ar maojligt att
komma at den (BILD 7). En fldkt ska fungera pa andamalsenligt satt inom det varvtalsomrade som ar
avsett for den, utan att vibration som beror pa obalans, beréring mellan chassit och flakten eller
felaktig inriktning pa vingarna forekommer. Delarna pa reglerbara luftstyrningsspjall pa flakten ska
fungera. Om flakten kan kopplas bort oberoende av 6vriga kraftéverféringsdelar, ska bortkopplingen
fungera.

12.3 Sprutpistol och -stang

En sprutpistol ska fungera normalt (BILD 8). En avtryckare ska kunna l3sas i av-lage, men inte i pa-lage.
Oavbrutet dropp ar inte tillatet da avtryckaren ar i av-laget (stdngd). Det ska vara mojligt att
omedelbart 6ppna och stanga en vatskestrale. Om volymflédet och sprutvinkeln kan regleras, ska
reglage-anordningen fungera normalt.
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BILD 7. En flakt ska ha ett skyddsgaller.

BILD 8. Sprutpistol och rullbar slang.

12.4 Mano6verdon

Alla manoéverdon ska vara hela och de ska fungera pa &ndamalsenligt satt. Ett manéverdon ska vara
monterat pa ett sddant satt att det vid sprutning kan avlasas av anvandaren och finns inom sadant
rackhall att anvandaren kan anvanda det utan att stricka sig. Det ska vara maojligt att 6ppna och sténga
en enskild bomsektion, om sprutan har denna funktion. Det ska ocksa vara mojligt att 6ppna och stanga
alla munstycken samtidigt.

12.5 Anordning for pafyllning av kemikalier

Om en spruta har en pafyliningsanordning for vaxtskyddsmedel ska den fungera normalt och den far
inte lacka (BILD 9). Den ska ocksa hindra bitar med en diameter pa 6ver 20 mm fran att kommainii
tanken.

BILD 9. Anordningen for pafylining av kemikalier ska finnas pa en lattatkomlig plats, sa att det inte finns fara for
att det stanker pa en arbetstagare da han eller hon fyller tanken.

12.6 Sjalvgaende sprutor

Korsystemet (drivande hjul eller larvfotter, motorn, batteriet osv.) ska vara fungera bra.

12.7 Tvattsystem

Eventuella munstycken som ar avsedda for tvatt pa in- och utsidan och andra tvattanordningar ska
fungera normalt. Om en spruta har en anordning for att tvatta tomma kemikalieférpackningar, ska den
fungera normalt.
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12.8 Bomhiss

Om det finns en bomhiss pa en spruta, ska den fungera tillforlitligt 6ver hela regleromradet. En bom ska
kunna justeras till &ndamalsenlig besprutningshojd.

12.9 Stabilitat

Om sprutan har en anordning som ar avsedd att dampa bomrorelser eller stabilisera bommen, ska den
fungera pa andamalsenligt satt, till exempel valfungerande och hela fjadrar, gasdampare eller
gummidampare (BILD 10).

BILD 10. Stabilisatorerna ska vara i skick.

12.10 Anordning fér pafylining av vatten

Om en spruta har en separat anordning for pafylining av vatten, far vatska inte rinna tillbaka fran
sprutan till vattenkallan. Det ar mojligt att detta genomforts till exempel med en backventil.

13 Funktionstest och matningar

13.1 Sprutans manometer

En tryckmatare ska finnas i anslutning till pumpen eller tanken och i sprutenheten. Matare kravs inte pa
sprutpistoler och -stanger i spridningsutrustning for vaxtskyddsmedel vilka tillverkats fore 4.10.2014.
Mataren ska vara placerad sa att anvandaren kan avlasa den.

Tryckmatarens storlek och noggrannhet granskas med mataren som finns vid spridenheten.

Matomradet for tryckmataren ska svara mot anvandningsandamalet. Diametern pa displayen pa en
analog tryckmatare ska vara minst 63 mm (férutom sprutpistoler och tryckmatare som ar fasta pa
forlangningshandtag, da det racker med 40 mm). Skalindelningen skall atminstone félja den vidstaende
tabellen (TABELL 4.)

TABELL 4. Skalindelningens minimikrav.

Tryck som ska matas (bar) Skalindelning
<5 0,2 bar
5-20 1

>20 2
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Sprutans tryckmatare kan testas med tva olika metoder:

1. | en separat matbank genom att jamféra matresultatet med en kalibrerad jamférelsematare
2. Genom att fasta en kalibrerad tryckmatare bredvid tryckmétaren pa sprutan och genom att
jamfora siffrorna.

Trycket ska vara stabilt och mataren far inte vibrera under anvandningen. Testningen gors inom ett
arbetstrycksomrade som lampar sig for de munstycken som dr monterade pa sprutan. Trycken granskas
atminstone i fyra matpunkter med jamna mellanrum. Méatningen gérs genom att héja och sanka trycket
(BILD 11). De tillatna matfelen har uppraknats i tabellen (TABELL 5).

> -

L _'._-‘ .1(‘ v 4

BILD 11. Testning av en tryckmatare i en matbank. Det 4r mojligt att testa tryckmatare pa en standardbomspruta
till exempel genom att hoja trycket fran ett till fem bar med ett intervall pa 1,0 bar och darefter sanka trycket fran
fem till ett bar med ett intervall pa 1,0 bar.

Tabell 5. Godtagbar precision for en tryckmatare.

Tryck som ska matas (bar) Tryckmatarens precision
0-2 +0,2 bar
22 +10%

13.2 Pump kapacitet (volumflode) och omr6rning av besprutningsvatska

Pumpens volymflode ska vara tillrackligt sett till sprutans arbetsbredd och de storsta munstycken som
anvands pa den. Om det inte kommer luft vid matningen, om kapaciteten ar jamn och en tillrdcklig
mangd vatska blir kvar i omrérningen, dar pumpen i praktiken i skick.

Om sprutans tankenhet har byggts enligt standard EN ISO 16119-4, alltsa i praktiken efter 2014, och det
finns orsak att misstdnka tillrackligheten av tankenhetens blandning kan man mata blandningens
kapacitet. Detta kan komma bli aktuellt t.ex. da man har anslutit en valdigt stor sprutenhet i
tankenheten.

13.2.1 Pumpkapacitet

Pumpens kapacitet kan matas pa tva olika satt, med metod 1 eller 2, vilka beskrivs nedan. Kapaciteten
ska i forsta hand matas genom att anvanda en kalibrerad flodesméatare (Metod 1), men om en sadan
fattas eller om sprutan inte har nagon lamplig mataranslutning eller om pumpens kapacitet inte ar
kdnd, kan kapaciteten méatas ocksa med en tryckmatare (Metod 2). Vid bada satt anvands i huvudsak
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den nominella rotationshastigheten for pum13.2.3pen vilken rekommenderats av tillverkaren av
sprutan/pumpen. Varvtalet ska vid behov sakerstallas med en varvtalsmatare.

Vattnet som flutit genom flodesmataren ska ledas tillbaka till tanken.

Pumpens volymflode ska vara tillrackligt sett till sprutans arbetsbredd och de storsta munstycken som
anvands pa den; kapaciteten ska vara minst 90 % av den kapacitet som tillverkaren av sprutan
meddelat. Om det inte kommer luft vid matningen, om kapaciteten ar jamn och en tillracklig mangd
vatska blir kvar i omrérningen, dar pumpen i praktiken i skick.

Rotationshastigheten pa en kraftuttagsaxel mats vid behov eller sa verifieras den pa den display som
visar rotationshastigheten. Om en annan rotationshastighet é@n den hastighet som tillverkaren av
sprutan rekommenderar anvands, ska detta ndmnas i testprotokollet.

Rotationshastighetens granskning dr nodvandigt da pumpen inte anvands pa ett typiskt satt pa
kraftuttagsaxeln, t.ex. sprutor utrustade med egna kraftmaskiner eller sprutor med hydraulikdrift.
Ocksa om det finns orsak att misstanka korrektheten av rotationshastigheten eller stabiliteten av
kraftuttagsaxeln ska man granska rotationshastigheten.

Om man inte vet om nominalproduktionen for pumpen eller nominalproduktionen finns for olika
rotationssiffror, och man inte anvdander pumpen enligt dessa, kan man rakna produktionen genom att
multiplicera pumpens rotationshastighet med pumpens rotationsvolym, vilken kan finnas pa pumpens
markplat eller i bruksanvisningen.

Q=r-V
Déar Q ar = pumpens produktion, r = rotationshastigheten och V = rotationsvolymen
y=%

r

Dar V ar = rotationsvolym, Q,-= pumpens produktion for rotationshastigheten, 7;. ja r;. = rotationshas-
tigheten.

13.2.2 Metod 1: Testning med flodesmatare (rekommenderad testmetod)
Pumpens volymfléde ska matas pa pumpens
tryckslang maximalt ndra pumpens utgdende
anslutning eller fran ett stalle som tillverkaren
avsett for detta syfte. Om en spruta har flera
utgaende uttag for pumpar, ska flodesmataren
kopplas separat till alla utgdende anslutningar
eller sa ska de utgaende anslutningarna kopplas
samman och pumpens sammanlagda kapacitet
réknas (BILD 12).

Volymflodet ska matas mellan 8—10 (+ 0,2) bar
eller med det hogsta tillatna arbetstrycket for
pumpen, om det ar lagre an ovan namnda

siffror. BILD 12. Pumpens kapacitet och eventuellt
luftlackage syns pa en flodesmatare.

13.2.3 Metod 2: Testning med tryckmatare (alternativ testmetod, kan anvindas om man inte kan
koppla en volymmatare till pumpen eller pumpens nominalproduktion inte kan utredas)

Pumpen ska producera ett tillrackligt volymfléde vid besprutning med det hogsta tillatna trycket for
systemet. En kalibrerad tryckmatare placeras i stallet for det yttersta munstycket pa en bom och vid
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matningen anvands det hogsta arbetstryck som tillverkaren av sprutan eller munstycket
rekommenderat (det lagsta av dessa viljs). Omrorningen ska kunna ses tydligt och trycket ska vara
jamnt.

13.2.4 Omrorning av besprutningsvatska

En tank for besprutningsvatska ska ha en fungerande och synlig omrorning. En hydraulikbaserad
omrorning ska fungera pa det satt som beskrivits ovan i metod 1: med det hogsta tillatna trycket for
systemet, med den varvhastighet som spruttillverkaren rekommenderat och sprutans storsta
munstycken. Den mekaniska omrérningen ska fungera da omrérningen ar paslagen enligt tillverkarens
anvisningar. Nar man evaluerar omrérningens tillracklighet kan man anvanda den medféljande
tillaggsinformationen. Bedomningen om omrdrningens tillrdcklighet gors anda av testaren.

13.2.5 Omrorningens tillracklighet hos sprutor tillverkade enligt standard 1ISO 16119-4 (vid behov)

Omrdrningen ska vara atminstone sa stor som angetts i bruksanvisningen vid besprutning med det
hogsta arbetstryck som tillverkaren av sprutan eller munstycket rekommenderat (det hogsta av dessa
véljs). Testningen ska goras med de storsta rekommenderade munstyckena, den nominella
rotationshastighet som tillverkaren av sprutan angett och med den stérsta mangd sprutenheter som
kan anslutas till sprutan. Vatten som flutit genom flodesmataren ska ledas tillbaka till tanken.

Testningen kan goras pa tva olika satt:

Flodesmataren kopplas separat eller tillsammans till alla returrér och de antecknade vardena raknas
samman for att faststélla den totala genomblasningen.

Flodesmataren kopplas maximalt ndra pumpens utgdende anslutning eller pa ett stalle som tillverkaren
avsett for detta andamal. Om en spruta har flera utgdende anslutningar foér pumpar, ska flodesmataren
separat kopplas till alla utgaende anslutningar eller sa ska de kopplas samman. Totalflodet (KOV) mats
eller berdknas utifran sprutenheterna.

Vid berdkning av genomblasningen (omroérningskapaciteten) i tanken anvands féljande formel:
OV = PT — KOV

OV ar genomblasningen |/min

PT den uppmatta pumpkapaciteten |/min

KOV &r totalfl6det fran sprutenheterna I/min.

13.3 Sprutbom

Stabilitets- och rakhetskraven for en horisontell bom galler inte for handburna eller handdrivna
bommar.

| annat fall ska bomanordningen vara rak och stabil. Om en bom &r i besprutningslage far inte de
slangar som forenar bomsektionerna bdjas sa snavt att vatskeflédet hindras.

Om sprutan finns pa en jamn yta, ska det vertikala avstandet fran den nedre ytan av munstycket till den
horisontella jamforelselinjen (t.ex. jAmn mark) inte variera med mer dn + 100 mm eller £ 0,5 % av den
sammanlagda arbetsbredden, enligt den hogsta siffran (BILD 13).
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BILD 13. Rak sprutbom.

En bom far inte heller pa horisontellt plan vara deformerad. Den hogsta tilldtna deformeringen mellan
den mittersta delen av chassit (1) och det yttersta munstycket pa bommen ar £ 2,5 % av bombredden.

Till exempel om den sammanlagda arbetsbredden ar 12 meter, far deformeringen av den ena bommen
vara hogst d = 15 cm (BILD 14).

BILD 14. Den tillatna maximideformeringen av en bom (d = 2,5 % av bommens bredd).

13.4 Avstandet mellan munstyckena och deras riktning

Alla munstycken och komponenter pa dessa (t.ex. silar for munstycken, droppskyddsventiler) ska
sinsemellan vara likadana. Denna féreskrift galler dock inte for munstycken som planerats for
specialanvandning t.ex.:

- pa horisontella bommar dndmunstycken for besprutning av kantomraden, munstycken for
besprutning av bankar eller munstycken for bandbesprutning eller

- pa vertikala bommar munstycken fér besprutning enbart pa en sida eller for kompensering av
asymmetri i luftfordelningen.

Munstycken pa en horisontell bom ska kunna justeras symmetriskt och justeringen ska ga att upprepa
pa samma satt. Avstandet mellan munstyckena och deras riktning i forhallande till varandra ska vara
enhetlig langs med hela bommen:

- Avstandet mellan tva bredvidliggande munstycken far avvika med + 5 % av det nominella
avstandet mellan munstycken.
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- Vertikalt far ett munstycksfaste vara hogst 10 grader snett (BILD 15).

Specialfall (t.ex. kantbesprutning) ska placeringen av munstycken svara mot tillverkarens anvisningar.

Munstycken pa en vertikal bom ska kunna justeras symmetriskt och justeringen ska ga att upprepa pa
samma satt. Om volymflodet pa varje munstycke kan kopplas av separat pa vertikala bommar, ska detta
system fungera. Om sprutan har multimunstycken galler kravet for varje multimunstycke.

BILD 15. Fran sidan ser man enkelt om munstyckena ar raka.

13.5 Sprutens tathet

Sprutans tank, pump, slangar, ror, ventiler och filter ska vara sa tata att vatska inte droppar fran dessa. |
samband med testningen granskas det ocksa att det inte finns sddana repor eller sprickor som kan leda
till att delen i fraga gar sénder i samband med sprutning. Ingen del av sprutan far lacka vid foljande
test:

- Lackagetest utan att spruta: tatheten granskas genom att satta vattnet i omlopp (med
sektionsventilerna stangda) med ett tryck pa 5 bar.

- Lackagetest genom att spruta: tatheten granskas genom att spruta vatten med ett tryck som
tillverkaren av munstycket rekommenderar.

Vad géller stationdra sprutor ar slangarnas och rérens kondition pa grund av det hoga trycket i
nyckelstdllning vid beddémning av den milj6- och sakerhetsrisk som sprutan orsakar. Féljaktligen ar inte
slitage pa ytan, sprickor eller snitt tilldtna.

13.6 Tryckens jamnhet

Sprutans pump ska producera ett jamnt vatskeflode. Om det finns en tryckutjdmnare i sprutan, ska
lufttrycket granskas med en lufttrycksmatare och justeras vid behov. Lufttrycket ska vara det tryck som
rekommenderas av tillverkaren eller 30-70 % av arbetstrycket i de munstycken som ar i anvandning.
Membranet far inte vara skadat och utjamnaren far inte lacka.

Tryckjdmnheten verifieras genom att folja de siffror som en godkand tryckméatare eller en
jamforelsematare visar da sprutan gar pa nominella varvtal och spruttrycket ligger inom ett
arbetsomrade som ofta anvands. Alla anordningar som ar avsedda for tryckreglering ska uppratthalla
trycket inom + 10 % med standardinstallationerna. Det ska ocksa granskas att trycket inom 10 sekunder
atergar till £ 10 % av det ursprungliga arbetstrycket da besprutningen kopplas av och pa igen.
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13.7 Tryckforlust

Testningen gors med de munstycken som &r monterade pa sprutan och med tryck inom det
tryckomrade som rekommenderats av tillverkaren av munstycket. Jamforelsen gors med en granskad
tryckmaétaren fran punkt 13.1.

KUVA 16. Test av tryckforlust.

Horisontell bom: En kalibrerad tryckmatare placeras i stallet for det yttersta munstycket pa varje
bomsektion (BILD 16). Vid anvandning av ett testbord racker det med en tryckmatare vid det yttersta
munstycket pa bommen.

Vertikal bom: Den kalibrerade tryckmataren monteras pa det yttersta munstycket pa
besprutningslinjen.

Sprutning inleds och under tiden granskas de uppmatta varden pa tryckmaéataren pa sprutan och den
kalibrerade tryckmataren. Vid behov ska siffrorna antecknas. Den siffra som sprutans tryckmatare visar
jamfors med den siffra som den kalibrerade tryckmataren visar och skillnaden far inte 6verstiga 10 %
for en horisontell sprutbom och 15 % for en vertikal sprutbom. Detta krav tillampas inte pa
sprutpistoler med en slang 6ver 5 m.

13.8 Tryckkompensation i returslangar pa en bom

Detta test gédller enbart for sadana sprutor som har sektionsventiler, som styr volymflodet till en sektion
pa en sprutbom antingen till munstyckena eller som retur till tanken. Ett tryck som overstiger det
hogsta tillatna tryck som tillverkaren meddelat far inte uppkomma pa sprutan i nagon
anvandningssituation.

Vatten sprutas med sprutan med ett ofta anvant arbetstryck. Besprutningen avslutas genom att stinga
en sektionsventil at gdngen och avlasa trycket fran tryckmataren pa sprutan (anteckna vid behov) fore
stdngningen av varje sektion och 10 sekunder darefter, fram till dess att alla bomsektioner ar stangda.
Dérefter 6ppnas sektionsventilerna och besprutningen avslutas genom att stanga huvudventilen.
Utifran de antecknade siffrorna sdkerstalls det att tryckvariationen inte dverstigit 10 % da sektionerna
stangs efter varandra.

13.9 Spridningsjamnhet

Varje munstycke ska observerat med blotta 6gat producera en sprutdusch som ar normal och enhetlig
vad galler droppstorlek. Om sprutan har hydrauliska munstycken som fungerar med vatsketryck, ska
flakten stdngas av. Vid anvandning av pneumatiska munstycken som fungerar med lufttryck, ska flakten
vara paslagen under testet. Besprutningsvatskans fordelning testas med volymflodet i munstyckena.
Alternativt ar det maojligt att testa besprutningsjamnheten pa ett méatbord enligt punkt 13.10.
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N&r man sprider med vertikala bommar &r det ofta andamalsenligt att anvanda olika munstycken pa
olika delar av bommen for att astadkomma det efterstravade spridningsménstret. | sddana har fall
granskar man liknande typs munstyckens inbdrdes likhet med varandra.

Midtning av volymflédet i munstyckena

Vid matning av volymflodet i munstyckena ar det mojligt att anvdnda en flodesmaétare (BILD 18), en
maéatkanna och sekundvisare (BILD 17) eller en testbank (BILD 19). Felet pa testanordningarna far inte
vara storre dn + 2,5 %, da flodet ar minst 2 |/min. Volymflodet méts pa sprutor med enbart ett
reglerbart munstycke, men slitaget pa munstyckena beddoms inte.

BILD 17. Ett enkelt satt att mata hur mycket

vatska som flyter under en minut. Observera att BILD 18. Flddesmitare for munstycken for
matkannorna pa bilden inte ar tillrackligt matning av volymflddet, vilken under-littar och
noggranna). paskyndar testningen.

Nar munstyckena dnnu sitter pa sprutan innan de tas loss ar det skal att sakerstalla att sprutduschen &r
av ratt modell. Volymfl6det mats i varje munstycke pa sprutan genom att spruta inom det
arbetstrycksomrade som munstyckets tillverkare har angett. Flodesmataren halls under munstycket
enligt anvisningarna fran anordningens tillverkare pa sa satt att man far ett tillforlitligt testresultat.
Testaren haller en matkanna under munstycket en viss tid (i allmdnhet en minut) och tittar pa
sekundklockan och granskar den litermangd som fyllts i kannorna.

Volymflédena i munstycken av samma typ och samma storlek far vid besprutning med det hogsta
arbetstryck som munstyckets tillverkare angett avvika fran det nominella volymfldde som tillverkaren
angett enligt tabellen (TABELL 6)

TABELL 6. Tillatna maximiavvikelser fran volymflédena. Det volymflode som meddelats av tillverkaren ar férenligt
med det hogsta arbetsflode som angetts for munstycket.

Det volumflode i munstycken vilken Maximavvikelse fér volumflédet
tillverkaren har angett

av andra liknande munstycken pa sprutan +15%

Okand + 5 % av andra liknande munstycken pa
sprutan *

* Vardet for munstycken med ett okdnt volymfléde jamfors med medelvardet pa liknande munstycken pa
sprutan. Om det finns enbart tvd munstycken av samma typ och storlek pa en spruta, raknas avvikelsen mellan
dessa, men inte medelvardet.
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BILD 19. Testanordning for munstycken.

Tryckfordelningen i bomsektionerna

Forutom volymflodet ska tryckférdelningen matas i bomsektionerna. Vid matningen anvands de storsta
munstycken som finns pa sprutan och de arbetstryck som lampar sig fér dessa. En kalibrerad
tryckmatare placeras i stallet for det forsta och sista munstycket pa bomsektionerna. Resultatet fran
matningen av trycket i de forsta munstyckena antecknas och ett medelvarde beraknas for dessa.
Resultatet fran en enskild matning av trycket i det forsta munstycket far inte avvika fran medelvardet
med Over + 10 %. Trycket far inte sjunka med 6ver 10 % mellan de forsta och sista munstyckena i
sektionerna. Skillnaden i trycket mellan sektionens forsta munstycke (Po) och sista (P1) munstycke ska
berdknas med foljande formel:

Tryckférandring = 100 X —(P"P_Pl).

0

13.10 Matning av spridningsjamnhet pa sprutbord eller med scanner (valfri)

Jokaisen suuttimen on tuotettava silmamaaraisesti arvioituna normaali ja pisarakooltaan
yhdenmukainen suutinviuhka. Jos ruiskussa on nestepaineella toimivat hydrauliset suuttimet, puhallin
kddannetdan pois paalta. llmanpaineella toimivia pneumaattisia suuttimia kdytettdessa puhallin pidetaan
testin aikana paalla.

Vid matning av spridningsjamnheten ska de munstycken som normalt anvands vara monterade pa
sprutan. Matningen borde goras separat for alla munstyckesserier pa sprutan. Vid matningen anvands
det jdmna tryck och den bomhgjd som tillverkaren rekommenderar. Spridningsjamnheten ska matas pa
hela den 6verlappande arbetsbredden (BILD 20) fran mittpunkten mellan de tva sista munstyckena i
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ena andan av bommen till mittpunkten mellan de tva sista mun-styckena i andra dndan av bommen. |
forsta hand ska ett sprutbord eller en scanner med vilken det 4r mojligt att pa en gang mata
spridningsjamnheten pa hela arbetsbredden anvandas for matningen. Matningen ska upprepas med en
precision pa = 20 mm.

Matavstand for spridningsjamnhet

1:a matning 2:a matning

23 )

Sprutbordet ska placeras med en precision
pa 2 cm mellan méatningarna

BILD 20: Ett sprutbord ska placeras pa den hojd som tillverkaren av munstycket angett sa att testresultatet inte
forvréngs. Vid upprepade matningar far avstandet variera med £ 20 mm.

Spridningsjamnheten verifieras utifran det medelvarde pa vatskemangden, vilket berdknats utifran
matningsresultatet, och variationskoefficienten. Mangden pa den vatska som ansamlas i matréren far
variera med hogst + 20 % av medelvardet pa vattenméangderna i méatréren. Den variationskoefficient
som beskriver munstyckenas spridningsjamnhet far vara hogst 10 %. Variationskoefficienten raknas
enligt formeln nedan:

Variationskoef ficient VK = — - 100 %,

S
x

dar standardavvikelse S =

n = antalet rannés vid matningsbredd
x; = vattenmiangd i ett enskilt matror

medelvardet pa vattenmangderns i matroren

1
x=—2xi
n

En Scanner-méatanordning berdknar variationskoefficienten automatiskt.

bl
I

13.11 Droppstoppsventil

En spruta ska vara foérsedd med droppstoppsventiler eller en annan anordning som férhindrar
droppandet (BILD 21). Droppandet ska upphdra inom fem sekunder efter avslutad besprutning.
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BILD 21. Droppstoppsventil.

13.12 Direkt-doseringssystem

Direkt-doseringssystemet ska vara tatt och returflodeslackage far inte forekomma i doseringslinjen for
kemikalien eller i inflodet av vatten till doseringstanken. Pa utgangssidan ska en omrorningskammare
finnas. Doseringshastigheten for kemikalien far avvika fran det faststallda vardet med hogst + 10 %.

Kontrollen av systemet gors enligt féljande:

Direktdoseringssystemet anvands med de justeringar som oftast anvands enligt sprutforaren. Vid
matning av flédet anvands rent vatten. Totalflédet i systemet (pumpen + doseringssystemet) och
doseringssystemet mats. Dosmangden raknas i procent med féljande formel:

Dosmangd = A% x 100
dar:
A = det uppmatta totalflédet i sprutan (pumpkapacitet + doseringssystemet) I/min

B = doseringssystemets kapacitet.

13.13 System som ar avsedda for att reglera koérhastigheten och viatskemangden (vid behov)

Mikali on syyta epadilld laitteiston toimivuutta, todellinen nopeus tulisi mitata + 2,5 % tarkkuudella. Jos
kyseessa on itsenadisesti liikkuva levityslaite, ruiskutusrobotin ajonopeus ei saa poiketa + 10 % enempaa
valmistajan ilmoittamasta nopeudesta.

Matningen gors pa den tillgdngliga strackan (t.ex. 50 m). Start- och slutpunkter ska markeras tydligt. En
referenspunkt markeras pa sprutan, med vilken testets start och slut kan definieras.

- Tidtagningen inleds med sekundklockan da sprutans referenspunkt ar vid det forsta market pa
testbanan

- Den hastighet som hastighetssensorn visar antecknas.

- Tidtagningen avslutas da sprutans referenspunkt ar vid det andra market pa testbanan

Den uppmatta korhastigheten v berdknas:

v=3,6xd/t

v = ar den uppmatta kérhastigheten km/h, som jamférs med den hastighet som sprutans
hastighetssensor visar;

d = den korda strackan i meter; t = tid i sekunder.
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13.14 Granskning av avstandsmatare (vid behov)

Vid behov granskas en avstandsmatare genom att registrera det antal pulser som sensorn gett.
Strackan delas med antalet pulser och darefter granskas det att det forvalda vardet for strackan ar
korrekt i styrenheten.

13.15 Granskning av flodesmatningen (vid behov)

Vid behov granskas det att flodesmataren pa en spruta fungerar korrekt. Ett satt att testa detta ar att
testaren mater sprutans volymflode fran fem munstycken med en méatkanna. Alternativt kan de resultat
som fatts med flodesmataren anvandas. Utifran resultaten berdknas ett medelvarde for floédena
(Qmedewivarde), Som jamfors med de siffror som flodesmataren visar (Qmatare) med formeln:

(Qmedelvarde—Qmatare)
Qmatare

* 100 %.

Matfelet far vara hogst £ 5 %.

Testningen kan goras genom att placera en kalibrerad flédesmaétare pa pumpens trycksida sa néra den
flodesmatare som ska granskas som mojligt och jamfora siffrorna vid sprutning.
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14 Version historia
2.7.2020

| uppdateringen gjorde man anvisningen tillganglig och fortydligades anvisningen i sin helhet. Version

historian lades till.

Dnro 796/00.00.02/2016
Uppdaterad 2.7.2020

De vasentligaste andringarna har samlats i vidstdende tabellen.

Testanvisningens punkt

Vad har dndrats?

4. Nar skall sprutan testas?

Hela texten fortydligats

7. Sprutdgarens och anvandarens skyldig-
heter

Till sprutdgarens skyldigheter lades det till att personen
som hamtar sprutan till testningen skall kunna anvdnda
sprutan.

8 Andra anvisningar angaende testningen

Lagt till och férklarat termerna "reparationsuppmaning”
och “underkdnd spruta”.

10.2 Testutrustning

Testanordnings listan har uppdateras och obligatoriska
anordningar vid testningen har markts (Det racker med
1m rannor i sprutbordet om man testar spaltmunstycken i
en vindlés omgivning).

OBS! Testningsapparaterna ska folja anvisningens definit-
ioner senaste 26.11.2021!

13.13 System som &r avsedda for att re-
glera korhastigheten och vatskemangden

Texten fortydligats (testas fortfarande endast vid behov).

Protokollmodell (P& Tukes natsidor
https://tukes.fi/sv/testning-av-spridnings-
redskap/ansokan-om-auktorisation-for-
att-fa-verka-som-testare)

| protokollmodellen har det tillagts en kolumn dar det
specificeras nar ett fel leder till underkdannande och nar
det leder till en reparationsuppmaning. Ordningen har
andrats sa att den motsvarar testningsanvisningen.
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15 Kallor

Europaparlamentets och radets direktiv om dndring av direktiv 2006/42/EG vad galler maskiner for
applicering av bekampningsmedel (2009/127/EG, 21.10.2009).

Europaparlamentets och radets direktiv om maskiner och om &dndring av direktiv 95/16/EG

(2006/42/EG, 17.5.2006).

Europarlamentets och radets direktiv om upprattande av en ram fér gemenskapens atgarder for att
uppna en hallbar anvéndning av bekdmpningsmedel (2009/128/EG, 21.10.2009).

ISO 13440:1996: Equipment for crop protection. Agricultural sprayers. Determination of the volume of
total residual.

Nationellt handlingsprogram for vaxtskyddsmedel. Arbetsgruppspromemoria JSM 2011:4.
Lag om vaxtskyddsmedel 1563/2011.

Jord- och skogsbruksministeriets forordning om kraven pa utrustning for spridning av vaxtskyddsmedel
samt testning och riskbedémning av spridningsutrustning 4/2016.

Jord- och skogsbruksministeriets forordning om andring av bilaga Il till jord- och skogsbruksministeriets
forordning om kraven pa utrustning for spridning av vaxtskyddsmedel samt testning och riskbedémning
av spridningsutrustning 8/2017.

SFS-EN 16119-1, Lantbruks- och skogsmaskiner. Sprutor for vaxtskyddsmedel och anlaggningar for
spridning av godsel i vatskeform. Miljoskydd. Del 1: Allmant.

SFS-EN 16119-4, Lantbruks- och skogsmaskiner. Sprutor for vaxtskyddsmedel och anlaggningar for
spridning av godsel i vatskeform. Miljoskydd. Del 4: Stationar och semimobil utrustning

SFS-EN 1SO 16122-1:2015: Lantbruks- och skogsmaskiner. Besiktning av sprutor i bruk. Del 1: Allmént.

SFS-EN I1SO 16122-2:2015: Jord- och skogsbruksmaskiner. Besiktning av sprutor i bruk. Del 2: Stationar
och semimobil utrustning.

SFS-EN 1SO 4254-6. Lantbruksmaskiner. Sdkerhet. Del 6: Sprutor for vaxtskyddsmedel och anldaggning-ar
for spridning av godsel i vatskeform
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https://eur-lex.europa.eu/legal-content/FI/ALL/?uri=CELEX%3A32006L0042
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16 Bilagor

Bilaga 1. Exempel pa en dekal som visar en godkand testning (fasts pa sprutans chassi).

VIRALLISESTI
TESTATTU

OFFICIELLT=TESTAD

—— — — —— — — — — — — — —

f Pawvamaara
Datum

Valmistenumero 3 viimeista numeroa/ 3 sista nr

Tillverkningsnr

Testad av

Voimassa Pvm asti/tills

|
|
|
| Testaaja Tunnus/ Tecknet
|
|
l

N — — — — — — — — — — — —
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