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Tukes

Sakerhets- och kemikalieverket 1.1.2019

KONVENTION

om besiktning och stamplar pa
adelmetallprodukter

Férord

Republiken Osterrike, Republiken Finland, Konungariket Norge, Republiken Portugal, Konungariket Sverige,
Schweiziska Edsférbundet samt Storbritanniens och Nord-Irlands férenade konungarike,?

som vill underldtta internationell handel av ddelmetallprodukter samtidigt som de lagligt vill skydda
konsumenterna pa grund av dessa produkters speciella karaktar,

anser att internationell harmonisering av standarder, tekniska bestimmelser, dvervakning och markning av
ddelmetallprodukter pa ett vardefullt satt bidrar till dessa produkters fria rorlighet,

anser att denna harmonisering ska inbegripa Omsesidigt godkdnnande om G&vervaknings- och
markningsforfaranden, och vill darfér framja och uppratthalla samarbetet mellan sina besiktningsorgan och
behoriga myndigheter,

tar i beaktande att obligatoriska kontrollstamplar inte kravs av konventionens avtalsstater, och att markning
med stamplar som ar avtalade i konventionen ar frivilligt,
har avtalat om féljande:

I Mal och verksamhetsprinciper
1 artikel

1. Produkter som har besiktigats och stamplats av ett officiellt besiktningsorgan enligt bestammelserna i
denna konvention, ska inte besiktigas pa nytt i den importerande avtalsstaten om det inte ar fragan om en
stickprovsbesiktning som namns i artikel 6.

2. Bestammelserna i denna konvention forpliktigar inte avtalsstaterna att tilldta sddan handel eller import
av adelmetallprodukter som inte har reglerats i avtalsstatens lagstiftning eller som inte uppfyller
minimibestdmmelserna om finhaltsmangderna som faststallts i nationell lagstiftning.

2 artikel

| denna konvention syftar “adelmetallprodukter” pa produkter som har tillverkats av platina, guld,
palladium, silver eller blandningar av dessa, som faststalls i bilaga I.

3 artikel
1. For att kunna dra nytta av féormanerna i artikel 1 ska ddelmetallprodukterna uppfylla féljande villkor:

a) de ska laggas fram for besiktning av ett auktoriserat besiktningsorgan som har utsetts for denna uppgift
enligt artikel 5;

! Féljande stater har anslutit sig till konventionen: Irland (8 november 1983), Danmark (17 januari 1988),

Tjeckiska republiken (2 november 1994) och Nederldnderna (16 juli 1999), Lettland (29 juli 2004), Litauen (4 augusti 2004), Israel (1
juni 2005), Polen (22 november 2005), Ungern (1 mars 2006), Cypern (17 januari 2007), Slovakiska republiken (6 maj 2007) och
Slovenien (5 mars 2009).
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b) de ska uppfylla de tekniska kraven i denna konvention, som presenteras i bilaga I;
c) de ska besiktigas enligt de regler och férfaranden som faststalls i bilaga Il;
d) de ska stamplas med stamplar som beskrivs i bilaga Il.

2. Formanerna i artikel 1 tillampas inte pa sadana ddelmetallprodukter dar nagon av stamplarna, efter att
de har stamplats enligt bilaga Il, har andrats eller tagits bort.

4 artikel

Avtalsstaterna ar inte skyldiga att tillimpa bestammelserna i artikel 1 kapitel 1 pa sadana
ddelmetallprodukter som efter att de besiktigats av ett auktoriserat besiktningsorgan och stamplats enligt
artikel 3, har andrats genom att lagga till eller pa nagot annat satt.

Il Besiktning och sanktioner
5 artikel

1. Varje avtalsstat utndmner en eller flera officiella besiktningsorgan for att besiktiga och stampla
ddelmetallprodukterna enligt bilaga Il i denna konvention.

2. De officiella besiktningsorganen ska uppfylla féljande villkor:
- de har nédvandig personal, fardigheter och utrustning;
- personalen har nédvandig tekniskt kunnande och kompetens;
- deras ledning och tekniska personal far inte, nar de utfér uppgifter enligt konventionen
vara i kontakt med nagon krets, grupp eller personer som har direkta eller indirekta formaner inom
branschen;
- personalen ska vara bunden av yrkesmassig sekretess.

3. Varje avtalsstat meddelar depositariestaten om de utnamnda officiella besiktningsorganen, deras
stamplar samt om tillbakadragande av besiktningsorganens befogenhet. Depositariestaten meddelar genast
varje avtalsstat om detta.

6 artikel

Bestammelserna i denna konvention forhindrar inte avtalsstaterna att genomféra stickprovsbesiktningar pa
ddelmetallprodukter som har de stamplar som kravs av denna konvention. Utférandet av dessa stickprov far
inte orsaka omattligt besvar for import och handel av ddelmetallprodukter som har stamplats enligt denna
konvention.

7 artikel

Med stod av Pariskonventionen for skydd av industriell &ganderdtt auktoriserar avtalsstaterna
depositariestaten att registrera denna konventions gemensamma kontrollstampel, beskriven i bilaga Il, i
organisationen fér immateriell ratt (WIPO) som varje avtalsstats nationella kontrollstampel.
Depositariestaten ska forfara pa samma satt om denna konvention for nagon avtalsstat trader i kraft senare,
eller nar en stat ansluter sig till konventionen.

8 artikel

1. Varje avtalsstat ska ha och uppratthalla lagstiftning som med hot av straff forbjuder alla forfalskningar,
olovliga andringar och missbruk som riktar sig till kontrollstimpeln enligt denna konvention, eller
auktoriserade besiktningsorgans stamplar som meddelats enligt artikel 5, kapitel 3 och som férbjuder olovlig
dndring av féremalets finhaltstampel eller ansvarsstampel eller borttagande av dessa efter att féremalet har
stamplats med den gemensamma kontrollstampeln.

Sdkerhet- och Helsingfors Tammerfors Rovaniemi Vaxel 029 5052 000
kemikalieverket PL 66 (Semaforbron 12 B) Yliopistonkatu 38 Valtakatu 2 www.tukes.fi
00521 Helsingfors 33100 Tammerfors 96100 Rovaniemi kirjaamo@tukes.fi

FO-nummer 1021277-9


http://www.tukes.fi/
mailto:kirjaamo@tukes.fi

3 (14)

2. Varje avtalsstat forbinder sig till att vidta de atgarder som kravs enligt lagstiftningen om de upptéacker,
eller om en annan avtalsstat for fram tillrackligt bevis for att den gemensamma kontrollstdmpeln eller de
auktoriserade besiktningsorganens stamplar har forfalskats eller missbrukats, eller att det pa en
ddelmetallprodukt har gjorts olovliga dndringar eller dess finhaltstimpel eller ansvarsstampel har dndrats
eller tagits bort efter att produkten har stamplats med den gemensamma kontrollstimpeln. Avtalsstaten kan
dven vidta andra atgarder om det dr andamalsenligt.

9 artikel

1. Om en importerande avtalsstat eller nagot av deras officiella besiktningsorgan har orsak att misstdnka
att den exporterande avtalsstatens besiktningsorgan har stamplat produkten med den gemensamma
kontrollstampeln utan att alla bestammelserna i denna konvention har uppfyllts, ska saken genast behandlas
med det besiktningsorgan som antas ha stamplat produkten, och fér att reda ut drendet ska detta
besiktningsorgan fa all hjalp som behodvs. Om ett tillfredsstéllande resultat inte uppnas kan endera parten
anmadla fallet till den permanenta kommitténs ordférande. Ordféranden ska i detta falla kalla samman den
permanenta kommittén.

2. Om fallet med stod av kapitel 1 har lamnats 6ver for att utredas av den permanenta kommittén kan den
permanenta kommittén efter att ha gett bada parterna en mojlighet att bli hérda rekommendera atgarder
som de anser lampliga.

3. Om rekommendationen enligt kapitel 2 inte har uppfyllts inom rimlig tid, eller om den permanenta
kommittén inte har gett en rekommendation, kan den importerande avtalsstaten, om de anser det vara
nédvandigt, tillampa effektiverad kontroll pa ddelmetallprodukter som hamtats till deras omrade och som
stamplats av besiktningsorganet i fraga, och pa detta satt har avtalsstaten dven ratt att vdagra ta emot dessa
produkter tillsvidare. Dylika atgarder ska genast meddelas till varje avtalsstat, och den permanenta
kommittén ska periodiskt kontrollera dem.

4. Om det finns bevis pa upprepat och allvarligt missbruk av den gemensamma kontrollstampeln kan den
importerande avtalsstaten vagra godkdnna produkter med ifragavarande besiktningsorgans kontrollstampel,
oberoende av om produkten har kontrollerats och stamplats enligt denna konvention eller inte. | sddana fall
meddelar den importerande medlemsstaten genast de andra avtalsstaterna om saken, och den permanenta
kommittén ska inom en manad sammantrada for att undersoka saken.

Il Den permanenta kommittén och andringar i reglerna
10 artikel

1. Enligt denna konvention ska en permanent kommitté grundas, dar varje avtalsstat representeras. Varje
avtalsstat har en rost.

2. Den permanenta kommitténs uppgifter ar:
- utvardera och folja med denna konventions funktionalitet;
- utvardera bilagorna till denna konvention och vid behov féresla andringar i dem;
- fatta beslut i tekniska fragor i enlighet med bilagorna;
- framja och uppratthalla tekniskt och administrativt samarbete mellan avtalsstaterna i fragor som beror
denna konvention;
- Overvaga atgarder som sakerstaller gemensam tolkning och tillampande i praktiken av
bestimmelserna i denna konvention;
- framja dndamalsenligt skydd av stdmplarna mot forfalskning och missbruk;
- framfora rekommendationer i fall som enligt artikel 9 kapitel 2 har lamnats for att undersdkas av dem
eller
da oskiljaktighet gallande tillampande av konventionen har lamnats 6ver for att I6sas av kommittén;
- om en stat vill ansluta sig till denna konvention, undersdka om denna stat uppfyller kraven i bilagorna och
konventionen samt rapportera om denna undersokning till avtalsstaterna for 6vervagande.

3. Den permanenta kommittén utarbetar forfaranderegler for motena samt regler for sammankallande till
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motena. Kommittén ska sammantrada minst en gang per ar.

4. Den permanenta kommittén ska enhalligt anta de tekniska beslut som avses i punkt 2 i denna artikel,
som anges i bilagorna.

5. Den permanenta kommittén kan framféra rekommendationer for alla fragor géllande tillimpande av
denna konvention eller foresla dndringar i konventionen. Dessa rekommendationer eller forslag skickas till
alla depositariestater, vilka i sin tur informerar alla avtalsstater om dem.

11 artikel

Andring av konventionen

1. Om depositariestaten far ett férslag om &andring av konventionens artiklar fran den permanenta
kommittén, eller ett férslag om &ndring av konventionen fran nagon avtalsstat, ska den presentera dessa
forslag for godkannande av alla avtalsstater.

2. Om avtalsstaten, inom tre manader fran det att andringsforslaget enligt kapitel 1 har lamnats in for
undersokning, ber om att starta férhandlingar om ifragavarande forslag, ska depositariestaten vidta atgarder
for att paborja forhandlingar.

3. Om alla avtalsstater godkanner andringsforslaget trader dndringen i konventionen ikraft en manad efter
att det sista godkdannandeinstrument har deponerats, om inte annat datum har avtalats i andringen.
Godkannandeinstrumentet deponeras hos depositariestaten, som informerar alla avtalsstater om detta.

Andring av bilagor

4. Om depositariestaten tar emot andringsforslag om konventionens bilagor fran den permanenta
kommittén, ska den informera alla avtalsstater om detta.

5. Andringar i bilagorna trader i kraft en manad efter det datum som depositariestaten angivit, om inte ett
negativt svar har erhallits fran regeringen i nagon avtalsstat och om inte ikrafttradandet av dandringen har
planerats till ett senare tillfalle.

IV Slutbestammelser

Att ansluta sig till konventionen
12 artikel

1. En stat kan ansluta sig till denna konvention pa inbjudan av en depositariestat, som &r Forenta
Nationernas eller dess specialorganisations medlemsstat, eller som hor till den internationella
atomenergiorganisationen eller 4r medlem i den internationella domstolen och har ett officiellt organ som
ar kompetent att utfora besiktning och stampling av ddelmetallprodukter i enlighet med denna konvention
och bestammelserna i dess bilagor.

2. Avtalsstaternas regeringar ska ge sitt svar till depositariestaten inom fyra manader fran det att de har tagit
emot forfragan om godkdnnande av anslutningsansékan. Om nagon regering inte har svarat inom tidsfristen,
anses den ha godkant anslutningen.

3. Vid beslut om huruvida anslutningsanstkan ska godkannas ska avtalsstaternas regeringar i forsta hand
beakta rapporten i artikel 10 kapitel 2.

4. Staten kan ansluta sig till detta avtal genom att deponera anslutningsdokumenten hos depositariestaten,
som informerar alla andra avtalsstater om detta. Anslutningen trader i kraft tre manader efter att
dokumenten har deponerats.
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13 artikel

1. Signatarstaten eller regeringen i en anslutande stat kan vid depositionen av ratificierings- eller
anslutningsdokumenten eller nar som helst senare skriftligen meddela depositariestaten om huruvida
avtalet beror alla omraden som namns i anmaélan och for vilkas yttre skyldigheter den ansvarar, eller om den
ansvarar endast for en del av dem. Depositariestaten ar skyldig att vidarebefordra denna anmalan till alla
avtalsstaters regeringar.

2. Om anmalan har l[amnats in samtidigt som ratificierings- eller anslutningsdokumenten har deponerats
trader denna konvention i kraft for dessa omraden samma dag som den trader i kraft i staten som har
lamnat in ansokan. | alla andra fall trader avtalet i kraft for dessa omraden tre manader efter att
depositariestaten har mottagit anmalan.

3. Regeringen i en stat som har lamnat in den anmalan som avses i kapitel 1 kan med en uppséagningstid pa
tre manader sdga upp denna konvention antingen for nagon eller alla omraden som avses i anmalan genom
att meddela depositariestaten om det skriftligt, som i sin tur informerar alla andra avtalsstater om det.

Uppségning
14 artikel

Avtalsstaten kan sdga upp denna konvention med en uppsagningstid pa 12 manader genom att meddela
depositariestaten om det skriftligt, som i sin tur informerar alla andra avtalsstater om det, eller pa annat satt
som avtalats mellan avtalsstaterna. Varje avtalsstat forbinder sig till att sluta anvanda den gemensamma
kontrollstampeln efter uppsagningen i de fall att staten sdger upp sig fran konventionen.

Ratificering
15 artikel

1. Signatarstaterna ska ratificera detta avtal. Ratificeringsdokumenten deponeras hos depositariestaten, som
ska meddela alla signatarstater om depositionen.

2. Detta avtal trader i kraft fyra manader efter att det fjarde ratificieringsdokumentet har deponerats. | alla
de andra signatéarstaterna, som har deponerat sina ratificieringsdokument senare, trader detta avtal i kraft
tva manader efter depositionsdagen, men dnda inte innan den ovannamnda tidsfristen pa fyra manader har
|6pt ut.

Som forsdkran pa detta har de undertecknade, till uppgiften dndamalsenligt auktoriserade, undertecknat
denna konvention.

Gjord i Wien den 15 mars 1972, i ett enda exemplar pa franska och engelska, och bada texterna ar lika
giltiga. Konventionen ska deponeras hos Sveriges regering, som skickar certifierade kopior pa detta till alla
andra avtalsstater och anslutande stater.

Nedan finns underskrifterna fér féretriddarna fér Osterrike, Finland, Norge, Portugal, Sverige, Schweiz och
Storbritannien.
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BILAGA 1 OCH Il

TILL KONVENTIONEN OM KONTROLL OCH
MARKERING AV
ARBETEN AV
ADEL METALL

Antagen i Wien den 15 november 1972
Trédde i kraft den 27 juni 1975

Med tillagg den

- 23 maj 1978 (som tradde i kraft den 14 juli 1980)
- 24 november 1988 (som tradde i kraft den 13 december 1989)
- 25 och 26 maj 1998 (som tradde i kraft den 10 mars 2000)
- 15 oktober 2002 (som tradde i kraft den 10 augusti 2004)
- 11 oktober 2010 (som tradde i kraft den 3 augusti 2011)
- 20 april 2018 (som trédde i kraft den 1 januari 2019)
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BILAGA |

Definitioner och tekniska krav

1.

11

1.2

1.3

14

1.5

1.6

1.7

Definitioner
For denna konvention ska foljande definitioner galla:
Adel metall

Adel metall betyder platina, guld, palladium och silver. Platina ar den &dlaste
metallen, foljt av guld, palladium och silver.

Legering av adel metall

En legering av adel metall &r en I6sning i fast tillstdnd som innehaller minst en adel
metall.

Arbete av ddel metall

Arbeten av adel metall ar alla smycken, foremal tillverkade av guldsmed, silversmed
eller urmakare, eller andra foremal tillverkade helt eller delvis av adla metaller eller
legeringar av dessa. “Delvis” betyder att ett arbete av adel metall kan innehalla

i. icke-metalliska delar;

ii. delar av oddla metaller, av tekniska
skal och/eller som utsmyckning (se stycke 1.5 nedan).

Arbete av blandad adel metall

Ett arbete av blandad &del metall ar ett foremal bestaende av tva eller flera legeringar
av adel metall.

Flermetallsarbete
Ett flermetallsarbete bestar av delar av ddel metall och delar av oadel metall.
Finhalt

Med finhalt avses antalet viktsdelar av den aktuella &dla metallen uttryckt i promille
av legeringens vikt.

Finhaltsstandard

Finhaltsstandarden &r det lagsta tillatna antalet viktsdelar av den aktuella &dla
metallen uttryckt i promille av legeringens vikt.
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1.8

1.9

1.10

111

2.1

Ytbelaggning
Med ytbelaggningar avses nar ett eller flera lager av ett material, som dr tillatet av det

standiga utskottet, appliceras pa hela, eller en del av, ett arbete av adel metall, t.ex. pa
kemisk, elektrokemisk, mekanisk eller fysisk vag.

Oadla metaller

Med oddla metaller avses alla metaller utom platina, guld, palladium och silver.

Kontroll

Med kontroll avses en kvantitativ analys av en legering av adel metall, som sker med
en metod som definieras i Bilaga Il stycke 3.2.

Andra definitioner och ytterligare detaljforeskrifter

Staende utskottet kan komma att besluta om andra definitioner liksom ytterligare
detaljforeskrifter.

Tekniska krav

Arbeten som inte regleras av konventionen

Konventionen géller inte for:

a) Arbeten tillverkade av legeringar vars finhalt ej definierats av det staende
utskottet;

b) Arbeten vars avsedda syfte ar anvandning inom medicin, tandvard, djurvard,
vetenskap eller teknik;

C) Mynt som &r lagliga betalningsmedel;

d) Delar eller icke kompletta halvfabrikat (t.ex. metalldelar eller ytskikt);

e) Ramaterial, sdsom stang, plat, trad och ror;
f) Arbeten av oddla metaller med ytbel&dggning av &del metall;

9) Annat foremal som beslutats av det staende utskottet.

Foremalen i a) till g) ovan kan alltsa inte stamplas med den gemensamma
kontrollstampeln.



2.2 Finhaltsstandarder enligt konventionen

Enligt konventionens artikel 1, stycke 2 ska de finhaltsstandarder som tillampas
under konventionen vara de som definierats av det stdende utskottet.

2.3 Tolerans

Inga negativa toleranser ska tillatas i relation till den finhaltsstandard som anges pa
arbetet ifraga.

2.4 Anvandning av lod
2.4.1 Foljande principer géaller:
a) Lod far endast anvandas for ssmmanfogning.
b) Lodets finhalt ska vara densamma som sjélva arbetets finhalt.

C) Om det lod som anvénds har
en lagre finhalt, maste arbetet som helhet ha godkéand finhalt.

2.4.2 Praktiska undantag fran dessa principer och andra sammanfogningsmetoder
definieras av det staende utskottet.

2.5 Anvandning av delar av oddel metall och icke-metalliska &mnen i arbeten av
adel metall

2.5.1 Delar av oadel metall och icke-metalliska @mnen far anvandas i arbeten av adel
metall for mekaniska funktioner till vilka adla metaller ar olampliga med avseende pa
styrka eller hallfasthet, med foljande villkor:

a) Dér dessa ar synliga ska delar av oddel metall och icke-metalliska &mnen
genom farg tydligt ga att urskilja fran den adla metallen.

b) De far inte ytbelaggas eller bearbetas for att likna en adel metall till utseendet.

C) De far inte anvandas for forstarkning, viktokning eller fyllning.

d) Dar sa ar mojligt ska delar av oadel metall
stamplas eller ingraveras med “METAL”.

2.5.2 Det staende utskottet kan komma att fatta beslut om ytterligare detaljforeskrifter eller
undantag om delar av o&del metall och icke-metalliska &mnen.

2.6 Flermetallsarbeten

2.6.1 Delar av oadel metall och icke-metalliska &mnen far anvandas som prydnad i arbeten
av adel metall, med foljande villkor:
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2.6.2

2.7

a) Omfattningen av delar av oddel metall och icke-metalliska
amnen ska vara tydligt skonjbar.

b) De ska ga att urskilja genom farg fran den &dla metallen (dvs. de far inte
ytbeldggas eller bearbetas for att likna &del metall till utseendet).

C) Delar av oadel metall ska stdmplas eller ingraveras med “METAL”.

Det staende utskottet kan komma att besluta om ytterligare detaljforeskrifter eller
undantag.

Ytbelaggning av arbeten av adel metall

Det staende utskottet kan besluta om tillatna ytbelaggningar och undantag av
tekniska anledningar.

BILAGA Il

Kontroll av auktoriserade kontrollbyraer

1. Allmant

11

1.2

1.3

14

Den auktoriserade kontrollbyran (nedan “kontrollbyra™) maste uppfylla fordringarna
och kraven enligt konventionens artikel 5, stycke 2, inte enbart da meddelande till
depositarie sker utan nar som helst under hela kontrollbyrans verksamhet.

Kontrollbyran ska faststéalla huruvida de arbeten av adla metaller, som hanvisats till
kontrollbyran for att stamplas med gemensam kontrollstampel, uppfyller
fordringarna i Bilaga I till konventionen.

For att kontrollera arbeten av adla metaller maste kontrollbyran i princip ha ett
fungerande testlaboratorium. Laboratoriet ska i princip kunna analysera de arbeten
av adla metaller, som ska stdmplas med den gemensamma kontrollstampeln, i
enlighet med godkanda testmetoder (se stycke 3.2 nedan). En kontrollbyra far lagga
ut testning pa en underleverantor. Det staende utskottet ska definiera reglerna for hur
testning far laggas ut pa underleverantor. Det ska ocksa utfarda riktlinjer for
bedémningskrav pa testlaboratorier.

For att demonstrera sin kompetens ska laboratoriet antingen ha ackreditering enligt
ISO-standard 17025 eller uppvisa motsvarande kompetensniva.



2.3

3.1

3.2
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Motsvarande kompetensniva anses vara uppnadd om kontrollbyran driver ett
hanteringssystem som uppfyller huvudkraven enligt 1ISO-standard 17025, och klarat
av det internationella kompetenstestet “Round Robin” for &dla metaller. Round
Robin anordnas av det stdende utskottet eller annat organ som utnamnts av det
stdende utskottet. Det stdende utskottet ska definiera hur en motsvarande
kompetensniva ska anses som uppnadd och verifierad. Det ska dven utfarda riktlinjer
om Round Robin, inklusive deltagandets omfattning och resultatkriterier.

Det staende utskottet ska tillhandahalla ytterligare véagledning om de krav som
beskrivs i konventionens artikel 5, stycke 2, i synnerhet om oberoende for
kontrollbyrans personal.

Tester

Om ett foremal av kontrollbyran befinns vara komplett avseende samtliga
metalldelar och om det uppfyller foreskrifterna i Bilaga I till denna konvention, ska
kontrollbyran pa begaran stampla foremalet med sin egen stampel och den
gemensamma kontrollstampeln. | de fall dar den gemensamma kontrollstampeln
anbringas ska kontrollanten, innan arbetet dverlamnas, 6vertyga sig om att arbetet ar
fullstandigt stamplat i Overensstammelse med bestdmmelserna i nedanstaende
stycken.

Testerna pa arbeten av &adel metall som inlamnats for stampling med den
gemensamma kontrollstampeln bestar av foljande tva steg:

a) en bedémning av varuleveransens
enhetlighet, och

b) ett faststallande av legeringens finhalt (kontroll).

Syftet med kontrollen &r att faststalla att en legering eller ett arbete av adel metall
uppfyller kraven.

Test- och analysmetoder

Kontrollbyran far anvanda vilken testmetod som helst for att bedoma hur enhetlig en
varuleverans &r enligt det staende utskottets definition.

Kontrollbyran ska anvanda nagon av de godkanda analysmetoderna for kontroll av
arbeten av adel metall enligt det staende utskottets definition.

Prover

Det antal foremal som tas fran en varuleverans och antal prover som gors pa dessa
foremal for test och analys ska vara tillrackligt for att leveransens enhetlighet ska ga
att faststalla, och for att forsakra sig om att alla foremal ur leveransen som
kontrollerats verkligen uppfyller gallande finhaltsstandard. Riktlinjer for prover
faststalls av det stdende utskottet.



5.1

5.11

5.1.2

5.1.3

5.2

5.3

5.4

5.5
5.5.1

Stampling
Princip

De arbeten som uppfyller kriterierna i Bilaga | ska stamplas med den gemensamma
kontrollstampeln enligt beskrivning i stycke 5.5, i enlighet med de krav som beskrivs
i denna Bilaga.

Den gemensamma kontrollstdmpeln anbringas tillsammans med andra stdmplar
(varav vissa kan kombineras). Stamplarna ska tillsammans innehalla information om
minst foljande:

a) vem som framstallt (eller importerat) arbetet: detta anges med en registrerad
ansvarsstampel enligt beskrivning i stycke 5.4;

b) vem som inspekterat arbetet: detta visas genom kontrollbyrans stampel;
C) arbetets finhalt: detta anges med en finhaltsstdmpel i arabiska siffror; och

d) vilken &del metall som arbetet &r tillverkat av: detta visas med en stampel,
symbol eller form som anger vilken adel metall det ror sig om.

Det staende utskottet bestammer vilka av dessa stamplar som maste anbringas pa
arbeten och vilka av dem som far kombineras.

Metoder

Foljande utgor godkanda markeringsmetoder: stampling och laser. Det staende
utskottet kan dock besluta om andra metoder foér markering av arbeten.

Placering

Dar sa ar mojligt ska alla stamplar placeras precis bredvid varandra. Andra stamplar
(t.ex. arsstampel), vilka inte ska blandas ihop med ovan namnda stamplar, kan ocksa
anvandas som 6évriga stamplar.

Registrering av ansvarsstamplar

Ansvarsstampeln under a) i stycke 5.1.2 ska registreras i officiellt register i en
fordragsslutande stat och/eller nagon av dess kontrollbyraer, som kontrollerar arbetet
ifraga.

Den gemensamma kontrollstampeln

Beskrivning

5.5.1.1 Den gemensamma kontrollstdmpeln &r en stampel som visar att ett arbete av ddel

metall kontrollerats i enlighet med konventionens krav, vilka beskrivs i dessa



5.5.1.2

5.5.1.3

Bilagor och i sammanstallningen av tekniska beslut. Den ska besta av en avbildning
i relief av en balansvag pa en linjerad bakgrund, inom en ram av olika geometrisk
form.

Den gemensamma kontrollstampeln kan kombineras med markering av finhalt och
typ av adel metall: i sddana fall omges den av en ram som visar vilken adel metall det
ror sig om och innehaller ett tal i arabiska siffror som i relief visar arbetets finhalt i
promille enligt beskrivning nedan (typ 1).

Den gemensamma kontrollstampeln kan &ven vara i form av ett enkelt godkannande:
i sadana fall omges den av en standardiserad attkantig ram enligt beskrivning nedan

(typ 2).

Typ1l Typ 2

Platina Guld Palladium Silver

(5300 W (925

5.5.2

Godkéand storlek

Godkand storlek pa den gemensamma kontrollstampeln och andra obligatoriska stamplar
definieras av det staende utskottet.

5.6

5.7

5.8
5.8.1
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Arbeten bestaende av fler &n en legering av samma adla metall

Om ett arbete bestar av olika legeringar av samma adla metall ska finhaltsstampeln
och den gemensamma kontrollstdimpeln gélla den l&gsta finhalt som férekommer i
arbetet. Undantag kan beviljas av det stende utskottet.

Arbeten som bestar av delar

Om ett arbete bestar av delar som &r fasta med gangjarn eller latt kan avskiljas, ska
ovan angivna stamplar anbringas pa arbetets huvuddel, dar sa ar mojligt. Om sa ar
mojligt ska kontrollstampeln &ven anbringas pa de mindre delarna.

Arbeten av blandad adel metall

Om ett arbete bestar av olika legeringar av adla metaller, och om farg och omfattning
for varje legering ar tydligt synbar, ska de stamplar som beskrivs i stycke 5.1.2
anbringas pa en legering av adel metall, och lamplig gemensam kontrollstampel (typ
1) pa de Gvriga.




5.8.2

5.8.3

5.9

501

5.9.2

Om ett arbete bestar av olika legeringar av adla metaller, och om farg och omfattning
for varje legering inte ar synbar, ska de stamplar som beskrivs i stycke 5.1.2, liksom
motsvarande gemensam kontrollstampel, anbringas pa den minst &dla metallen.
Gemensam kontrollstampel for de adlare metallerna far da inte anbringas.

Ytterligare regler liksom de undantag som kan motiveras av tekniska skal beslutas av
det staende utskottet.

Flermetallsarbeten

De stamplar som beskrivs i stycke 5.1.2 ska anbringas pa den del av ett
flermetallsarbete som bestar av &del metall. Stampeln <METAL> (eller
motsvarande) ska anbringas pa delen av oadel metall i enlighet med stycke 2.6 av
konventionens Bilaga I.

Det staende utskottet kan komma att besluta om ytterligare detaljforeskrifter eller
undantag.
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