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TOIMINTAOHIE
(Muutos 20.11.2023: taydennetty toimintaohjetta hitsaajan ndytety6lla, yli 315 mm putkikokojen
hitsauksen vaatimuksilla ja putkiston valvontakirjan dokumenttivaatimuksilla)

1. TARKOITUS
Hyvaksyntamenettely perustuu kemikaaliturvallisuuslaissa (390/2005: 55 ja 56 §) ja
valtioneuvoston asetuksessa maakaasun kasittelyn turvallisuudesta (ns.
maakaasuasetus, 551/2009) ja sen liitteessa 2 “Maakaasun jakelu- ja kdyttoputkistojen
tekniset vaatimukset” Turvallisuus- ja kemikaalivirastolle sadadettyyn tehtavaan.
Tukes hallinnoi muovisten bio- ja maakaasuputkistojen asennusliikkeiden
hyvaksyntamenettelyd, johon sisadltyy myds vastuuhenkildiden ja hitsaajien

patevyyden toteaminen.

Hyvaksyntdamenettely koskee muovisten bio- ja maakaasuputkiverkostoissa
kdytettavien PE-putkien pusku- ja sahkohitsausta.

Tassa ohjeessa biokaasuputkistolla tarkoitetaan maakaasuasetuksen soveltamisalaan
kuuluvaa biokaasuputkistoa.

Tukes vastaa asennusliikkeiden hyvaksymisestd maakaasuasetuksen mukaisen
hakemuksen perusteella.

Tukes vastaa hyvaksyttyjen asennusliikkeiden rekisterin yllapitamisesta.
Tukes varmistaa asennusliikkeitd koskevan hyvaksyntamenettelyn laadun.

Tukes hyvaksyy koulutusorganisaatiot jarjestamaan hitsaajien patevointikoulutusta ja
patevyyskokeita seka yllapitaa luetteloa hyvaksytyista koulutusorganisaatioista.

2. TOIMIELIMET

Hyvaksyntamenettelyn paattava toimielin on Tukes
Menettelysta vastaa Tukesin Teollisuus -yksikdn Painelaite -ryhma.

Hyvaksytyt koulutusorganisaatiot

Tukes hyvaksyy asennusliikkeiden hitsaajien patevointikoulutusta ja patevyyskokeita
jarjestavat koulutusorganisaatiot. Koulutusorganisaation tulee hakemuksessaan
esittda koulutuksesta vastaavan henkilon ammattitaito, koulutusohjelma,
patevyyskokeen sisaltd, tarvittavat laitteet ja tilat seka mallitodistus.

Hyvaksytty tarkastuslaitos
Tukesin hyvaksymat maakaasuputkistojen tarkastuslaitokset ovat hyvaksyttyja

tarkastamaan hitsaajien patevyyskoetilaisuuksien naytetoita ja maakaasuasetuksen
mukaisessa hakemuksessa edellytettyja asennusliikkeiden naytetoita.
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Muoviteollisuus ry:n putkijaoston neuvottelukunta NK1 on Tukesin yhteistydkumppani
menettelyn toimintaohjeen yllapidossa.

3. TUKESIN TEHTAVAT

Tukesin tehtavia ovat:

asennusliikkeiden hyvaksyminen

hyvaksyttyjen asennusliikkeiden rekisterin yllapito
koulutusorganisaatioiden hyvaksyminen

hyvaksyttyjen koulutusorganisaatioiden luettelon yllapito
tarkastuslaitosten hyvaksyminen

toimintaohjeen yllapitdaminen yhteistydssa NK1:n kanssa
menettelyn laadun varmistaminen

valitusmenettelysta vastaaminen

4. HYVAKSYTYN KOULUTUSORGANISAATION TEHTAVAT

Hyvaksytyn koulutusorganisaation tehtavia ovat:

hitsaajien patevointikoulutuksen ja patevyyskokeiden toteuttaminen
hitsaajan patevointikoulutusta ja hyvaksyttya patevyyskoetta koskevan
todistuksen antaminen

patevyyskokeen ndytetyon tarkastuksen organisointi hyvaksytyn
tarkastuslaitoksen kanssa

muovisten bio- ja maakaasuputkistojen hitsaajien koulutusohjelman ja
patevoitymiskokeen rungon yllapitaminen

5. HYVAKSYTYN TARKASTUSLAITOKSEN TEHTAVAT

Hyvaksytyn tarkastuslaitoksen tehtavia ovat:
koulutusorganisaation pyynnosta patevyyskokeen naytetyon tarkastaminen

asennusliikkeen tilauksesta valvoa maakaasuasetuksen mukaisessa
hakemuksessa edellytetyn asennusliikkeen naytetydn suoritus

antaa asennusliikkeelle maakaasuasetuksen mukaiseen asennusliikkeen
hakemukseen liitettava naytetyon hyvaksymistodistus

putkiston hitsaukseen ja rakentamiseen liittyva valvonta ja tarkastukset

6. ASENNUSLIIKKEEN HYVAKSYNTAA KOSKEVAT PERIAATTEET

Tukes hyvaksyy asennusliikkeen maakaasuasetuksen liitteen 2 mukaisen kirjallisen
hakemuksen perusteella.

Vastuuhenkild

Asennusliike antaa hakemuksessaan selvityksen vastuuhenkildsta.

Vaatimukset vastuuhenkildlle:
Soveltuva tekninen koulutus ja vahintdaan 1 vuosi tydkokemusta maakaasualan
tehtavista tai muovisten bio- ja maakaasuputkistojen hitsaajan patevointikoulutus.
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Jos vastuuhenkilon patevyys perustuu hitsaajan patevointikoulutukseen ja
patevointikoulutuksesta on kulunut enemman kuin 5 vuotta, vaaditaan tyokokemusta
maakaasualan tehtdvista tai muiden vastaavien muovisten paineputkien hitsauksesta
viimeisen 2 vuoden ajalta.

Hitsaajat Asennusliike toimittaa hakemuksensa liitteena hitsaajiensa todistukset hyvaksytyista
patevyyskokeista.

Asennusliikkeen nadytetyo

Asennusliike suorittaa maakaasuasetuksen mukaisessa hakemuksessa edellytetyn
asennusliikkeen naytetyon yrityksen omilla laitteilla yrityksen tiloissa tai tarvittaessa
koulutusorganisaation laitteilla ja tiloissa. Asennusliike laatii suunnitelman
naytetyosta ja hyvaksyttaa sen tarkastuslaitoksella. Asennusliike tilaa hyvaksytylta
tarkastuslaitokselta ndytetyon suunnitelman hyvaksynnan ja naytetydn suorituksen
valvonnan.

Asennusliikkeen ndytetyon tekniset vaatimukset:
RAAKA-AINE: PE 100
PUTKEN KOKO: Halkaisija 50-315 mm
SEINAMASARIA: SDR 11
MOP: 8 bar (MOP=maximum operating pressure)
Liitokset: 2 — 4 sdhkohitsausmuhvia
3 - 5 puskuhitsaussaumaa
1 satulaliitos

1 supistus

Painekoetta varten putki on tulpattava esim. teraslaipoilla. Lisdksi putkeen on
asennettava painemittari ja ilmanpoistoventtiili.

Painekoe: Vedelld
Testauspaine 2,5 x MOP = 20 bar
Testausaika 5 min
Naytetyo tulee tehda raportoivalla hitsauslaitteella.
Asennusliikkeen hyvdksynnan ylldpitaminen
Asennusliikkeen tulee ilmoittaa olennaisista muutoksista Tukesille. Olennaisia

muutoksia ovat vastuuhenkilon vaihtuminen, yrityksen nimen tai yritysmuodon
muutos seka yrityksen toiminnan loppuminen.
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Hitsaajan patevyyskokeen hyvaksyy ja todistuksen siitd hitsaajalle antaa hyvaksytty
koulutusorganisaatio. Patevyyskokeen naytetyon tarkastaa hyvaksytty tarkastuslaitos.

Asennusliike osoittaa hitsaajiensa patevyyden Tukesille toimitettavan hakemuksen
liitteena toimitettavilla patevyystodistuksilla. Asennusliikkeen vastuuhenkild vastaa

hitsaajiensa patevyydesta.

Koulutus ja patevyyskoe

Patevyystodistuksen saadakseen hitsaajan tulee suorittaa Tukesin hyvaksyman

koulutusorganisaation jarjestima patevointikoulutus ja patevyyskoe.

Patevointikoulutus ja patevyyskoe koskevat bio- ja maakaasun johtamisessa
kdytettavien halkaisijaltaan enintdan 315 mm:n polyeteeniputkien pusku- ja

sahkohitsausta.

Muoviteollisuus ry:n neuvottelukunnan NK1 patevointijarjestelman patevoima

hitsaaja voi tdydentda EN 13067 mukaisen veden johtamiseen kaytettavia putkistoja

koskevan patevointikoulutuksensa ja patevyytensa bio- ja maakaasuputkistoja

koskevaksi.

Patevointikoulutuksen taydentamiseen vaaditaan lisakoulutus 1-2 pv riippuen NK1:n
patevoiman hitsaajan patevyyksista menetelmien puskuhitsaus ja séhkohitsaus osalta.
Vaatimus on 1 pv molempien menetelmien ja 2 pv toisen menetelman patevyyden
haltijalle. Lisdkoulutus sisaltaa bio- ja maakaasuosaamista testaavan teoriakokeen.

Yhden menetelman (puskuhitsaus tai sahkohitsaus) patevyyden haltijalta vaaditaan

patevointikoulutuksen tdydentamisen lisdksi toisen menetelman patevyyskokeen
suorittaminen. Tdydentavan patevyyskokeen ndytetyon tarkastaa hyvaksytty

tarkastuslaitos.

Hitsaajan patevyyskokeen ndytetyon tekniset vaatimukset:
RAAKA-AINE: PE 100

PUTKEN KOKO: Halkaisija 90 mm

SEINMASARJA: SDR 11

PAINELUOKKA: PN 8
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HITSAAJAN NAYTETYON MALLIKUVA:
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NAYTETYON LIITOKSET:
1. Teraslaipallisen laippakauluksen puskuhitsaus putkeen (2 kpl)
2. Kahden putken puskuhitsaus
3. Muhvin sahkohitsaus

Hitsaaja merkitsee liitokset ainakin hitsaajan tunnuksellaan ja
hitsauksen paivamaaralla.

PAINEKOE:  Painekoetta varten laippakauluksissa (4) kiinni oleviin teraslaippoihin
(5) kiinnitetdan umpilaipat. Naytetyohon asennetaan painemittari ja
ilmanpoistoventtiili.

Painekoe tehdaan vedelld, testauspaine on 20 bar ja paineen pitoaika
on 5 minuuttia.

Yli 315 mm putkikokojen hitsaus

Hitsaajan patevyys koskee enintddn 315 mm putkikokoja. Kdytanndssa harvinaisen
halkaisijaltaan yli 315 mm kokoisten putkien hitsauksen erityispiirteita kasitelldan
patevointikoulutuksessa. Sitd koskevaa patevyyskoetta ei ole pidetty taman
hyvaksyntamenettelyn nakdkulmasta tarkoituksenmukaisena. Pateva hitsaaja saa
tehda bio- ja maakaasun johtamisessa kaytettavia halkaisijaltaan yli 315 mm:n
polyeteeniputkien pusku- ja sdhkéhitsausta osoittamalla osaamisensa kaytannon
hitsaustydssa. Osaamisen osoittamista koskevat seuraavat vaatimukset:
e hitsaustyota valvoo tilaajan nimeama pateva tydmaavalvoja yhdessa
hyvaksytyn tarkastuslaitoksen tarkastajan kanssa
e tyOdmaavalvojan patevyysvaatimus on muovisten bio- ja maakaasuputkistojen
hitsaajan patevyys
o hyvaksytty tarkastuslaitos tekee hitsattavalle putkistolle maakaasuasetuksen
mukaiset tarkastukset
Hitsaustyon valvonnalla varmistetaan putkikokoon liittyvien tyon erityispiirteiden
(mm. hitsausparametrien asettaminen) ja tyokohtaisesti tarkoituksenmukaisten
hitsauskoneiden ja -laitteiden kayttotapojen hallinta.
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8. LAATUVASTUUT

Hyvaksyntdamenettelyn toimielimet vastaavat hyvaksyntamenettelysta seka
yllapitavat, kehittavat ja valvovat hitsaajien koulutuksen ja patevoéinnin laatua.

Muovisten bio- ja maakaasuputkijarjestelmien tuotteiden ja hitsausten laadusta
vastaavat tuotteiden valmistajat ja maahantuojat seka hitsausten tekijat ja
asennusliikkeet.

Asennusliikkeen laatuvastuu sisaltaa hitsauksen dokumentoinnin luovuttamalla
maakaasuputkiston rakentamisen ja tarkastusten olennaiset asiakirjat putkiston
valvontakirjaan (maakaasuasetus 551/2009, 31 §).

Muovisten maakaasuputkistojen hitsauksen osalta asennusliikkeen tulee toimittaa
putkiston valvontakirjaan seuraavat dokumentit:

e asennusliikkeen laatima asennustodistus

e hitsaajien patevyystodistukset

e tarkastuslaitoksen tarkastuspoytakirja

e hitsauskoneista saatavat hitsausraportit tai muulla tavoin laadittu
hitsauspoytakirja

9. TOIMINTAOHJEESEEN LIITTYVAT DOKUMENTIT

Toimintaohjeessa viitataan seuraaviin dokumentteihin:

1. Kemikaaliturvallisuuslaki 390/2005: 55 - 56 §

2. Valtioneuvoston asetus maakaasun kasittelyn turvallisuudesta (ns.
maakaasuasetus, 551/2009)

3. Muovisten bio- ja maakaasuputkistojen hitsaajien koulutusohjelman ja
patevyyskokeen runko (hyvaksyttyjen koulutusorganisaatioiden dokumentti)



